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OBJETIVO

Esta especificagdo compde um regulamento geral que tem por objetivo fixar
as caracteristicas minimas exigidas para a fabricacdo e homologacdo de Postes
Tubulares de Aco Secdo Quadrada a serem comercializados e utilizados em
padrbes de entradas consumidoras nos 24 municipios que compdem a area de

concesséo da Eletropaulo.

Para especificacdo de postes de aco secdo quadrada a serem fornecidos a
Eletropaulo visando aplicacdo nos projetos de regularizacdo de nucleos, deve ser
consultada a NTE — 8.133.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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1. APLICACAO

Esta norma técnica entra em vigor a partir de sua publicacdo no site da

Eletropaulo (www.aeseletropaulo.com.br), sendo aplicAvel em toda a é&rea de

concessado desta distribuidora, para todos os fabricantes de postes metalicos, sem

prejuizo das informacdes descritas no Livro de Instru¢cdes Gerais — Baixa Tensao.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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2. DISPOSITIVOS REGULAMENTARES E NORMAS TECNICAS

LIG BT 2014 - “Fornecimento de Energia Elétrica em Tensdo Secundaria de
Distribuicéo - Instru¢des Gerais”.

NBR 6323 - “Produto de aco ou ferro fundido revestido de zinco por imerséo a
quente”

NBR 6591 - “Tubo de Ago Carbono com Costura fabricados a partir tiras de chapas
de aco laminado, conformado a frio e soldados por processo automéatico de solda
continua sem adi¢cdo de material, em um unico cordao.”

NBR 7397 - “Produto de Aco ou Ferro Fundido — Verificacdo do Revestimento de
Zinco — Verificagdo da Massa por Unidade de Area — Método de Ensaio”.

NBR 7398 - “Produto de Ago ou Ferro Fundido — Verificacdo do Revestimento de
Zinco — Verificacdo da Aderéncia — Método de Ensaio”.

NBR 7399 - “Produto de Aco ou Ferro Fundido — Verificacdo do Revestimento de
Zinco — Verificagdo da Espessura por Processo ndo Destrutivo — Método de
Ensaio”.

NBR 7400 - “Produto de Aco ou Ferro Fundido — Verificacdo do Revestimento de
Zinco — Verificagdo da Uniformidade do Revestimento — Método de Ensaio”.

NBR 12966 - “Avaliagdo Técnica de Fornecedores (Fabricantes)”;

NBR ISO 9000 - “Sistemas de gestao da qualidade — Fundamentos e vocabulario”;
NBR ISO 9001 - “Sistemas de gestdo da qualidade — Requisitos”;

NTE-G-027 - Processo de homologacéo de fabricantes, materiais e equipamentos

utilizados no padrao de entrada

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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3. TERMINOLOGIA

Para os efeitos desta Especificacdo, devem ser adotadas as definicbes
constantes nas Normas mencionadas no item 2, complementadas pela seguinte

definicao:

3.1. Poste para Padréo de Entrada de Energia Elétrica:

Poste instalado na propriedade do cliente com finalidade de fixar, elevar e/ou
desviar o ramal de servico, e ainda, fixar a caixa de medicéo, receber o ramal de
entrada e o condutor de aterramento.

3.2. Resisténcia Nominal:

Valor do esforco, indicado no poste e garantido pelo fabricante, que o poste
deve suportar continuamente, na direcao e sentido indicados, no plano de aplicacéo
dos esforgos reais e passando pelo eixo do poste, de grandeza tal que ndo produza
em nenhum plano transversal; momento fletor que venha prejudicar a qualidade dos
materiais e nem flecha superior a especificada.

3.3. Resisténcia ao Escoamento:

Esforco que provoca a deformacdo permanente do poste em uma sec¢ao
transversal por ter ultrapassado o limite elastico do aco. O escoamento é definido
pela carga maxima indicada no aparelho de medida dos esfor¢os, carregando-se o
poste de modo continuo e crescente.

A resisténcia ao escoamento ndo deve ser inferior a 2 vezes a resisténcia
nominal, quando o poste é ensaiado conforme item 6.2.2 desta especificacao.

3.4. Flecha:

Medida do deslocamento de um ponto, situado no plano de aplicacdo dos
esforgos, provocado pela agdo dos mesmos.

3.5. Flecha Residual:

Flecha que permanece apés a remocgdo dos esforcos, determinada pelas
condi¢bes especificadas.

3.6. Limite de carregamento excepcional (1,4 Rn):

Corresponde a uma sobrecarga de 40% sobre a resisténcia nominal. Nestas
condicbes de carga, o limite elastico do aco ndo deve ser atingido, garantindo-se,
apos a retirada do esforco, a ndo deformacgédo ou escoamento do mesmo e a flecha

residual maxima admitida.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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3.7. Plano de Aplicagéo:

Plano transversal situado a 150mm do topo.

3.8. Plano Transversal:

Plano normal ao eixo longitudinal do poste.

3.9. Comprimento Nominal (L) :

Distancia entre o topo e a base, igual a 7.500mm + 25mm.

3.10. Altura do Poste (H):

Comprimento nominal (L) menos o comprimento do engastamento (e), ou

seja, H=L-e

3.11. Comprimento do engastamento (e):

Distancia entre a base e a secdo do poste onde ocorre o afloramento do solo
ou fundacgao.

3.12. Base:

Plano transversal externo da parte inferior do poste.

3.13. Topo:

Plano transversal externo da parte superior do poste.

3.14. Unidade consumidora:

Conjunto de instalacbes e equipamentos elétricos caracterizado pelo
recebimento de energia elétrica em um sO ponto de entrega, com medicao

individualizada e correspondente a um Gnico consumidor.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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4. CONDICOES GERAIS

4.1. Qualidade e Confiabilidade

4.1.1. O Fabricante deve possuir um Sistema de Gestdo de Qualidade
certificado na norma NBR 1SO 9001 pelo INMETRO, para os produtos objetos desta
especificagao.

4.1.2. Anualmente o Fabricante podera ser avaliado ou reavaliado conforme
a NBR 12966, quanto a sua capacidade técnica (capacitacao fabril, capacitacéo
tecnoldgica e sistema de qualidade) em fornecer os produtos desta especificacéo.

4.1.3. O projeto, a matéria prima, a mao-de-obra, a fabricacdo e o
acabamento devem incorporar, tanto quanto possivel, os melhoramentos que a
técnica moderna sugerir, mesmo quando nao referidos nesta especificacao.

4.1.4. Todo processo para fabricacdo do poste, inclusive o de galvanizacéo,
furacdo e processo de identificacdo do fabricante deve iniciar e terminar na mesma
unidade fabril, ou seja, no mesmo fabricante, evitando assim a co-responsabilidade

de terceiros sobre o produto acabado.

4.2. Garantia

4.2.1. Os postes devem ser garantidos pelo fabricante contra falhas ou
defeitos de projeto que venham a ocorrer no periodo minimo de 2 anos contatos a
partir da data da entrega ao cliente comprador.

4.2.2. No decurso do prazo de garantia, o fabricante se compromete a
reparar todos os defeitos de fabricacdo que venham a ocorrer e, se necessario, a
substituir o poste defeituoso as suas expensas, responsabilizando-se por todos os
custos decorrentes, sejam de material, de m&o-de-obra ou de transporte.

4.2.3. Se a falha ou defeito constatado for oriundo de erro de projeto ou de
producdo, tal que comprometa todas as unidades do lote, o fabricante deve
substitui-los a qualquer tempo, independentemente da ocorréncia de defeito em
cada um deles e independentemente dos prazos de garantia estipulados.

4.2.4. O nado cumprimento de qualquer condicédo relacionada a garantia do
produto se constituirdA em motivo para descadastramento permanente do produto e
do fabricante.

4.2.5. O fabricante se compromete a indenizar o cliente pela substituicdo do

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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poste que vier a falhar além dos limites estabelecidos pela garantia, por material

idéntico e novo.

Constatada a comercializacdo de postes que ndo atendam aos requisitos
desta especificacdo, a ELETROPAULO reserva o direito de descadastrar o
fabricante e rejeitar todas as ligagdes que por ventura venham a ocorrer com esse
material, ficando sob a responsabilidade do fabricante a substituicio dos mesmos e

todo custo inerente aos clientes envolvidos e/ou terceiros.

Havendo prejuizos causados a terceiros ou a ELETROPAULO em
decorréncia de falha de material, fabricacdo e/ou método de instalacéo utilizado pelo
fabricante, este respondera pelos danos fisicos e materiais, bem como por quaisquer

demandas judicial, civil ou criminal.

4.3. Transporte

Devem ser tomados cuidados especiais no transporte, a fim de se evitar
danos nos postes. O fabricante sera responsavel pela entrega do material em bom
estado, mesmo que o transporte seja feito por firma contratada.

No transporte dos postes devem ser observadas, no minimo as seguintes
recomendagodes:

a) Sempre que possivel devem ser utilizados veiculos maiores que 0s postes

a serem transportados;

b) Os postes devem estar firmemente calgados;

c) Os postes ndo devem sofrer trancos bruscos;

d) Durante o transporte devem—se evitar altas velocidades, freadas bruscas e

movimentos laterais repentinos;

Devem ser observadas as normas municipais, estaduais e federais para o

transporte dos postes.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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5. CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

5.1. Identificacéo
5.1.1. Os postes devem apresentar identificacdo em baixo ou alto relevo
gravada de forma legivel e indelével (caracteres com minimo 10 mm de altura) a

cada 1000 mm por toda a extenséo do poste, contendo as seguintes informacdes:

a) Nome comercial do fabricante;

b) Comprimento nominal em metros;

c) Carga nominal em decanewtons (daN);
d) Data de fabricacdo (més e ano).

5.1.2. O poste deve conter rasgo, em forma de triangulo onde o vértice

inferior desse triangulo é ponto demarcatério do engastamento. Ver ANEXO D.

5.2. Acabamento

5.2.1. Superficie Interna e Externa

Com relagédo ao tubo propriamente dito, devem ser completamente lisos e
uniformes, ndo devendo haver marcas visiveis decorrentes de caladrangem ou
extrusdo, arestas vivas nos furos e rebarbas, inclusive no topo e base do poste.
Para uma identificacdo do acabamento produzido pela zincagem, consultar o Anexo
A.

5.2.2. Extremidade

Os postes devem ser fornecidos com a extremidade superior fechada com
tampao de polipropileno que deve se encaixado no interior do poste pelo fabricante
e devem ser aparafusados, garantindo protecdo contra infiltracdo de agua. Ver
desenho no ANEXO D

5.2.3. Secao
A secao transversal dos postes deve ser uniforme e obedecer a geometria
dos cortes A-A, dos desenhos do ANEXO D.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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5.3. Dimensdes e Tolerancias
As dimensdes dos postes devem estar de acordo com as figuras do ANEXO

D, admitindo-se as seguintes tolerancias:

Poste 90 daN

o Comprimento nominal do poste: 7,5 m (+25mm —0mm)
o Diametro externo do poste: 80mm +/- 0,30mm.
. Espessura da parede: 3mm (+/- 1%).

Poste 200 daN

. Comprimento nominal do poste: 7,5 m (+25mm —0mm)
. Diametro externo do poste: 90mm +/- 0,30mm.
o Espessura da parede: 4mm (+/- 1%).

5.4. Comprimento do engastamento (e)
O valor do engastamento para postes de 7,50 m € de 1,35 m e foi calculado
atraves da formula:
e =(0,10xL) + 0,60
Sendo:
e = comprimento do engastamento, em metros;

L = comprimento do poste, em metros.

5.5. Furacéo

Os furos destinados a verificacdo da espessura da parede e fixacdo do
suporte do ramal de ligacdo devem ser cilindricos ou oblongos, ter eixo
perpendicular ao eixo do poste e estar totalmente desobstruidos e isentos de
rebarbas. A localizacao e dimensé&o dos furos devem estar de acordo com as figuras
do ANEXO D.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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5.6. Protecédo Anticorrosiva
As superficies interna e externa dos postes devem ser zincadas por imerséo
a quente conforme NBR 6323 (inspecdes nos produtos seguirdo as diretrizes
estabelecidas no ANEXO A para distinguir corretamente as caracteristicas deste
processo e efeitos no aspecto visual). A camada de zinco deve possuir as seguintes
caracteristicas:
e Espessura: Especificada na NBR 6323, ensaiado conforme NBR 7399;
e Aderéncia: satisfatoria, quando ensaiada segundo a Norma NBR-7398;
e Uniformidade da camada: deve resistr ao numero de imersdes
especificadas na NBR 6323, quando ensaiada segundo a Norma NBR-
7400;
e Aspecto visual: isento de regibes ndo cobertas ou pontos de inicio de

enferrujamento, quando observado a olho nu.

5.7. Carga Nominal (Cn)
O poste deve suportar valores de carga compativeis com a tabela abaixo,

quando ensaiado conforme item 6.2.1 desta especificacao.

Poste de A¢go — Se¢do Quadrada - 7,5m

Carga Nominal
(daN) 90 200
Carga de Ruptura
(daN) 180 400
Flecha de 5% do comprimento nominal sob carga nominal
Elasticidade Flecha residual de 0,5% do comprimento nominal apds
submeter-se a 140% da carga nominal

Tabela 1

5.8. Retilineidade
O maximo desvio da retilineidade permitido dos postes deve estar de acordo

com o especificado no item 3.7.9 da NBR 6591.

5.9. Acessorios para o Poste

Os postes devem ser fornecidos com o0s acessorios especificados no ANEXO

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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6. INSPECAO E ENSAIOS

6.1 Generalidades

Antes de iniciar os ensaios ou mesmo posteriormente, a ELETROPAULO reserva o
direito de realizar inspegbes em postes nas instalagdes do fabricante, com amostras
colhidas na féabrica e/ou nos seus representantes e distribuidores, em toda sua area de

concessao.

Nota;: As amostras podem ser colhidas, sem prévio aviso, pelo inspetor da
ELETROPAULO diretamente na fabrica e/ou em seus representantes, distribuidores e
pontos de revenda. Os custos inerentes a retirada, reposi¢ao e ensaios dos produtos ficarao
as expensas do fabricante.

Nota,: O fabricante devera proporcionar livre acesso do inspetor aos laboratérios e
as instalacbes onde o material em questdo estiver sendo fabricado, fornecendo as
informacbes desejadas e realizando os ensaios necessarios. O inspetor podera exigir
certificados de procedéncia de matérias primas e componentes, além de notas fiscais, fichas

e relatérios internos de controle.

6.1.1 O fabricante deve assegurar ao inspetor da ELETROPAULO o direito de se
familiarizar, em detalhes, com as instalacbes e 0s equipamentos a serem utilizados, estudar
todas as instrucbes e desenhos, presenciar ensaios, solicitar certificado de calibragdo dos
equipamentos de afericdo, conferir resultados e, em caso de duvida, efetuar novas
inspecdes e exigir a repeticdo de qualquer ensaio.

6.1.2 Em qualquer fase do processo de fabricagdo, o inspetor deve ter acesso,
durante as horas de servigco, a todas as areas da fabrica onde os postes estejam sendo
fabricados.

6.1.3 O fabricante deve propiciar, as suas expensas, todos 0s meios necessarios,
inclusive pessoal auxiliar, para que o inspetor possa certificar—se de que os postes estédo de
acordo com a presente norma. O inspetor deve ter acesso a todos o0s equipamentos,
instrucdes e desenhos usados nos ensaios.

6.1.4 Ficam as expensas do fabricante todas as despesas decorrentes das
amostras e transportes, bem como a realizagéo dos ensaios previstos nesta especificacéo.

6.1.5 A ELETROPAULO reserva o direito de solicitar a cada periodo de 12 meses,

a realizacdo de novos ensaios laboratoriais nos postes comercializados.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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6.2 Ensaios de Tipo
o Verificacdo geral
- Inspecao Visual: Auséncia de trincas, fissuras e pontos de corrosao;

- Dimensionamento e posi¢ao dos furos conforme desenho construtivo.

. Ensaio de elasticidade;
. Ensaio de resisténcia ao escoamento;
o Ensaio de verificagdo do revestimento de zinco;

A ndo conformidade dos postes com qualquer uma destas caracteristicas

de qualidade implica na reprovacao do prototipo.

6.2.1 Ensaio de Elasticidade

Com o poste rigidamente engastado, aplica-se um esforco no plano de
aplicacdo de modo continuo e crescente até a resisténcia nominal durante pelo
menos 01 minuto. A seguir, retira-se a carga vagarosa e continuamente até que o
dinamOmetro nao indique qualquer esforgo aplicado. Uma vez verificadas as boas
condicbes do engastamento e decorridos pelo menos 01 minutos de repouso,
estabelece-se 0 zero para as subsequiéncias medidas de flechas na se¢cdo a 50mm
do topo.

Em seguida, aplica-se um esfor¢co de modo continuo e crescente até a carga
nominal. Mantida a carga nesse valor por 03 minutos, mede-se a flecha e verificam-
se a ocorréncia de esfolhnamentos, defeitos de solda e fissuras nas superficies do
poste.

A seguir, eleva-se a carga até o limite elastico (1,4 vez a carga nominal),
mantendo nesse valor por 03 minutos.

Retira-se a carga vagarosa e continuamente até que o dinambémetro nao
indique qualquer esforco aplicado. Aguardar 03 minutos e medir a flecha residual

O poste deve ser considerado aprovado nos ensaios se 0s valores de flecha
maxima obtido for igual ou inferior a 375 mm e a flecha residual foi igual ou inferior a
37,5mm.

6.2.2 Resisténcia ao Escoamento
O ensaio deve ser realizado ap0s o ensaio de elasticidade. O esfor¢co deve
ser aplicado gradualmente, elevando-se a esforcos em incrementos de 10% da

resisténcia nominal, até o escoamento do poste.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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O poste deve ser considerado aprovado no ensaio se o valor de resisténcia
ao escoamento obtido estiver de acordo com o indicado no item 6.6 desta

especificacao.

6.2.3 Verificacdo do Revestimento de Zinco

Ensaio de verificacdo da aderéncia conforme NBR 7398.

Ensaio de verificacdo da espessura por processo nao destrutivo conforme
NBR 7399

Ensaio de verificacdo da uniformidade do revestimento conforme NBR 7400.

6.3 Relatorios de Ensaios

Logo apds a inspecdo do lote devem ser encaminhados a ELETROPAULO
os laudos dos ensaios. No caso da ELETROPAULO dispensar a presenca de seu
inspetor ou preposto durante os ensaios, o fabricante deve apresentar, além dos
relatorios, anexos com certificacdo de calibracdo (RBC) dos equipamentos,

ferramentas e instrumentos utilizados em cada produto ensaiado.

Devem constar dos relatérios, no minimo, as seguintes informacdes:

o Nome e/ou marca comercial do fabricante;

o Identificacédo do laboratério de ensaio;

o Tipo e quantidade de material do lote e tipo e quantidade ensaiada;

o Identificagdo completa do material ensaiado;

o Relacédo, descricdo e resultado dos ensaios executados e respectivas normas
utilizadas;

o Referéncia a esta norma,;

o Data de inicio e de término de cada ensaio;

o Documentacgdo fotogréfica de perfil de cada produto ensaiado (destacando
logomarca de fabricante e lote de fabricacdo, mostrando em foto Unica);

o Nomes legiveis e assinaturas dos respectivos representantes do fabricante e
do inspetor da ELETROPAULO e data de emissao do relatério.

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0
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7. PROCESSO DE HOMOLOGACAO

Antes de qualquer fornecimento na area de concessdo da Eletropaulo, o
fabricante deve submeter seus produtos ao processo de homologacao. Para tanto, o
interessado deve atender a todos o0s requisitos documentais e técnicos
estabelecidos neste processo de homologacdo conforme etapas de avaliacao
especificadas e satisfazer a todos os ensaios normativos indicados no item 6 desta

Especificacdo Técnica.

O fabricante somente poderd comercializar os postes de sua fabricacdo, apds a
inclusdo de seu nome ou marca e produto no site da ELETROPAULO

(www.aeseletropaulo.com.br).

7.1. Documentos

Para a avaliacdo documental do fabricante devem ser encaminhados na

etapa inicial todos os documentos informados na Norma Técnica NTE-G-027.

Somente apds a andlise e parecer positivo da area Juridica da Eletropaulo
quanto a conformidade dos documentos é que sera dado inicio a avaliacdo técnica
do produto a ser homologado.

7.2. Avaliacéo Industrial

Como parte do processo de homologacao, o interessado devera receber a
visita de inspetores da ELETROPAULO para avaliagdo de suas instalagbes e,
eventualmente, de protétipos dos produtos a serem homologados casos ja estejam
confeccionados. A inspecao segue as diretrizes do Relatorio de Avaliacdo Industrial
(RAI) que podera ser previamente fornecido caso houver interesse por parte do
fabricante.

Esta visita devera ser realizada sempre que o fabricante estiver sendo
homologado pela primeira vez e a cada vez que um novo produto estiver sendo

langcado em uma nova linha de produgé&o ou nova planta.

Nota: No caso de um novo produto a ser fabricado em planta ja inspecionada,

basta que um protétipo seja avaliado para validacdo do mesmo, ndo deixando

Especificagdo Técnica — NTE-6.003 — v8.0


http://www.aeseletropaulo.com.br/

Eletropaulo

18 de 29

de cumprir as demais exigéncias contidas nesta especificacdo técnica e
aprovacdo nos ensaios de tipo. Este prototipo pode ser avaliado nas

dependéncias da ELETROPAULO ou no préprio fabricante.

7.3. Avaliacao técnica e de protétipo

Concluida a etapa de avaliagcdo documental pela area Juridica da Eletropaulo
se iniciard a avaliacdo técnica do produto e do prototipo pela area de Engenharia.

Para tanto devem ser encaminhadas as informacdes e documentos listados a seguir:

1) Desenhos dos projetos basicos construtivos;

2) Caracteristicas técnicas dos materiais, equipamentos e demais acessorios

gue integram o produto final,

3) Cronograma de agenda de ensaios com as datas, tipos de ensaios e
laboratoério de cada ensaio, observando a antecedéncia de 90 dias da data

de realizacdo do primeiro ensaio;
4) Prototipo para avaliacao.

A avaliacao de protétipo seré feita pela area de Engenharia da Eletropaulo em
suas dependéncias ou do préprio fabricante, podendo ser solicitado que um
protétipo de cada tipo de produto a ser homologado seja deixado a disposicao para
a avaliacdo e teste em campo. O objetivo desta avaliacdo €é constatar a
conformidade técnica do produto em relacao aos padrées da Eletropaulo, do ponto

de vista construtivo e funcional.

7

Somente apés a avaliacdo de protétipo € que o produto deve ser
encaminhado para o0s ensaios normativos de tipo indicados no item 6, observando
as informagoes indicadas nos itens a seguir.

A ndo conformidade de qualquer item em relacdo ao especificado

implica na reprovacdo do protétipo.
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7.4. Ensaios

Os ensaios de tipo devem ser feitos em Laboratério Oficial INMETRO,
membro ILAC ou Laboratérios de terceira parte adotados pelo Organismo de
Avaliacdo de Conformidade (OAC) e acreditado (ABNT NBR ISO/IEC 17025:2005)
pela Coordenacdo Geral de Acreditagdo (Cgcre) no escopo dos ensaios
especificados nos Requisitos de Avaliacdo de Conformidade (RAC). Os ensaios
podem ser acompanhados pelo proprietario da empresa ou funcionario por ele
preposto, ou ainda um terceiro por ele designado e constituido de procuracdo para

representa-lo.

Nota: Os ensaios somente serdo validados quando da prévia anuéncia da
distribuidora em relacdo ao cronograma de ensaios, podendo esta designar ou
ndo um inspetor para o0 acompanhamento dos mesmos, conforme

disponibilidade.

Depois de realizados todos os ensaios em todos os tipos descritos nesta
especificacao, o fabricante deve encaminhar copia digital dos relatorios dos ensaios
com as respectivas fotos e resultados obtidos, bem como o catdlogo digital dos

materiais e acessorios que integram o produto.

Os fabricantes que optarem ou tiverem realizados 0Ss ensaios em
conformidade com as normas internacionais podem ter os relatérios aceitos desde
qgue atendidas as condicdes estabelecidas nesta especificagcdo. Os documentos e
ensaios que venham a ser apresentados em lingua estrangeira devem ser
acompanhados da respectiva traducdo para a lingua portuguesa, realizada por um

tradutor publico ou juramentado legalmente habilitado.

Na hipotese do fabricante ja possuir ensaios normativos que atendam
integralmente esta especificacdo técnica e que possam ser aproveitados neste
processo de homologacao, estes devem ser submetidos a analise e liberacdo por
parte da Eletropaulo. Para tanto os ensaios ndo podem ter sido realizados em data

superior a 5 (cinco) anos.

Na hipotese de cancelamento, revisdo ou substituicdo de normas técnicas do
referido equipamento ou material ou correlatas a estes, e que requeiram novos

ensaios normativos, todos os fabricantes devem reapresentar 0s ensaios com base
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na nova norma e no periodo em que esta estabelecer por vigéncia, sob pena de

serem descadastrados como homologados junto a Eletropaulo.

NOTA IMPORTANTE: o fato de ocorrer o acompanhamento dos ensaios por

um inspetor da Eletropaulo ndo transfere a responsabilidade do fabricante para
distribuidora sob eventuais erros e inconformidades detectadas ou registradas em

relatorios de ensaios.

7.5. Dispositivos finais

Qualquer modificacdo no protétipo aprovado, existente ou a ser homologado,
deve ser comunicada prévia e oficialmente a Eletropaulo e novos ensaios

pertinentes as alteracdes devem ser realizados e apresentados.

Caso sejam detectadas quaisquer nao conformidades do(s) produto(s) ou sua
instalacdo com esta especificacdo, os relatérios de ensaios serdo invalidados
automaticamente e o cadastro do fabricante e seus produtos serdo suspensos,
inclusive do site da Eletropaulo. Caso o fabricante ndo apresente em 6 (seis) meses
os relatorios de ensaios sem a constatagdo da ndo conformidade, a Eletropaulo
reserva o direito de exclui-lo em carater definitivo da relacdo dos fabricantes

cadastrados, sem prévio aviso.
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8. CONSIDERACOES FINAIS

Depois de atendidas as etapas do processo de homologacédo e os demais
dispositivos constantes nesta norma técnica, a homologacéao final do novo fabricante

somente sera efetivada apds a publicacdo no site da Eletropaulo.

O Fabricante que for homologado para fornecer postes de ac¢o, conforme esta
especificacdo deve fornecer também os afastadores de ramal de ligacao ilustrados
no ANEXO D.

Os desenhos construtivos dos materiais e equipamentos relacionados ao
padréo de entrada estdo apresentados nos Livros de Instrugbes Gerais (LIG MT e
LIG BT), comunicados técnicos e normas especificas de cada produto, todos

disponiveis no site da Eletropaulo.

Qualquer condicdo que impligue na aplicacdo, instalacdo e utilizacdo do
material ou equipamentos e seus acessoOrios que nao consiga ser enquadrado nesta
norma técnica deve ser objeto de consulta prévia junto a Engenharia da Eletropaulo

para avaliacao e liberacdo, antes de qualquer fornecimento ou projeto.

NOTA IMPORTANTE: A ELETROPAULO envida seus melhores esforgos

para selecionar, através de uma pré-analise sumaria de condi¢cdes técnicas, 0s

fornecedores de materiais e/ou servicos acima relacionados. Todavia, ressalta-se
que a ELETROPAULO néo se responsabiliza e, tampouco, garante o desempenho
de referidas empresas e seus produtos e/ou servi¢os, haja vista tratar-se de selecéo
meramente informativa que visa auxiliar os contratantes em potencial. Isto posto, a
selecéo destes fornecedores ndo implica, em hipotese alguma, na responsabilizacéo
direta e/lou solidaria, de qualquer natureza, da ELETROPAULO em relacdo as

empresas selecionadas, seus produtos e/ou servicgos.
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9. VIGENCIA E REGRA TRANSITORIA

Este documento entra em vigor a partir da data de publicacdo no site da
Eletropaulo.

Os fabricantes atualmente homologados terdo o prazo de 180 (cento e
oitenta) dias a contar da data de publicacdo desta norma para se adequarem as
instrucdes contidas neste documento, estando passiveis de exclusdo da lista de

homologados caso ndo sejam atendidos todos 0s requisitos.
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10. ANEXOS

ANEXO A - CARACTERISTICAS DO POSTE

ANEXO B — CARTA DE SOLICITACAO DE HOMOLOGACAO

ANEXO C - TERMO DE RESPONSABILIDADE

ANEXO D — DESENHOS CONSTRUTIVOS
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ANEXO A
CARACTERISTICAS DO POSTE

| - Estimativa de vida Gtil para camada de depdsito de zinco

Estimativa de vida util para camada de depésito de zinco, em funcdo da

agressividade do meio e espessura da camada. Sugerido 8 anos no minimo.

Durabilidade até a primeira manutengio {anos)

5l 100 150 200 250

Galvanizacho - espessura minima especificada (pm)
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Il - Aspectos Visuais dos Diferentes Processos de Galvanizacao

Comparativo dos aspectos visuais dos diferentes processos de galvanizagéo, para

fins de Inspecéo Visual.

Processo
Caracteristica Zincagem por imersao a quente (fogo) |Zincagem Eletrolitica
Brilho Menor em relacéo ao eletrolitico Maior
Camada de zinco | Maior em relag&o ao eletrolitico Menor
Rugosidade Maior em relacéo ao eletrolitico Menor

Descrigcdo dos Aspectos Visuais da Zincagem por Imersdo a Quente:

A zincagem por_imersdo_a guente produz tipicamente os seguintes atributos

visuais:

¢ Brilho: o brilho obtido por este processo apresenta irregularidades para a mesma
peca, desde regibes de brilho prateado até regibes opacas, parecidas com o
aluminio jateado e ainda regiées tendendo ao branco. O aspecto é rustico. Atribui-se
as diferencas as variacdes do teor de silicio no material e & oxidacédo do zinco. A
tendéncia do material € a perda do brilho com o tempo. Regides avermelhadas
indicam oxidacdo do ferro e consequentemente zincagem deficiente, devendo ser
rejeitado o material.

e Camada de zinco: a espessura da camada apresenta irregularidades, uma vez
que o método € por imersao. Sao esperadas regides de escorrimento, normalmente
lineares, onde a camada é visivelmente maior. Além disso, o material € totalmente
recoberto pelo zinco, dentro do tubo e fora deste.

e Rugosidade: devido ao ataque quimico pré-zincagem, o material exibe alto teor de
rugosidade, uma vez que as diferentes regides de estabilidade do material reagem
com intensidades diferentes ao ataque quimico e a zincagem propriamente dita. O

aspecto predominante assemelha-se ao acabamento jateado.
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ANE~XO B B
CARTA DE SOLICITACAO DE HOMOLOGACAO
Séo Paulo, de de 201__.

A Eletropaulo — Geréncia de Tecnologia da Distribui¢&o

Rua Canapolis, 831 — Vila Medeiros — Sédo Paulo - SP - Brasil - 02220-070

A Empresa )
situada a , n° , ha cidade
de , Estado de , CEP: ,
inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ/MF sob n°

, vem por meio desta manifestar o interesse em homologar os

postes tubulares de aco secdo quadrada de resisténcia nominal _ daN,
devidamente especificados e detalhados nos projetos a serem encaminhados
oportunamente juntamente com o0s demais documentos solicitados através da

especificacao técnica NTE-6.003.

Atenciosamente,

Nome do Proprietario(s)

RG n°:

CPF n°:
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ANEXO C

TERMO DE RESPONSABILIDADE
Séo Paulo, de de 201__.
A Empresa ,
situada a , n° , ha cidade
de , Estado de , CEP: ,
inscrita no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJMF sob n°

, aqui designada fornecedora, declara por seus representantes

legais abaixo assinados, ter cumprido na integra, todas as determinacdes legais
vigentes de acordo com o previsto nas especificacdes, desenhos e padrbes, da
Eletropaulo e ainda as normas da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas —
ABNT, para a fabricacdo de proto6tipos a serem homologados, para a fabricacdo de
produtos destinados a entrada de servico de unidades consumidoras na area de

concessao da distribuidora.

Ao mesmo tempo, declara assumir a responsabilidade pela colocacdo do
produto no mercado em condi¢cbes adequadas, na eventual responsabilidade civil e
criminal, além do ressarcimento de eventuais prejuizos decorrentes de danos

materiais causados a Eletropaulo, a seus consumidores e a terceiros.

Fica a empresa fornecedora ciente de que na hipétese de se apurar a
colocagdo do produto no mercado em desconformidade com as especificagdes,
estara a Eletropaulo autorizada, mediante simples aviso, a promover sua exclusao

do Cadastro de Fornecedores Homologados.

Proprietario(s): (home e assinatura)

RG n°: CPF n°:

Eng°® Responsavel: (nome e assinatura)

RG n°: CPF n°:
CREA n°: Modalidade:
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ANEXO D
DESENHOS CONSTRUTIVOS
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Notas:

@) DimensBes em nilimetros

k) Tolerdncia 27 exceto onde indicado

) Gravado ao longo do poste de farma legivel, caracteres de 10mm:
- Nome do Fabricante
- Més e ano de fobricacéo;

- 90coN
- 79 M
o) Caracteristicas gerais:

- Conforme especificagdo do concessiondrio LIG-2014

e) Materiol:
- Aco carbono 1010 o 10125 Conforme ABNT NBR 6391

£) Acabamento:
- Zincagem & quente, conforme especificagdo ABNT NBR 6323

g Embalagem:
- 0 conjunto do estribo e cbracadeira para estribo deve ser enviado separadamente,

==

Furo M-6 roscado p/

paraf. de aterramento

8 01 P¢  |Hoste p/ Isolador #13x135mm zincada
Morca de engastamento, furo em uma face 7 01 Pr |Cupilha de Latdo ou bicromatizaca
6 02 Pc | Bragadeira estampado em chopa de ago zincado - espessura 2mn
B 02 Pc Porca sextavacda MI0xI,5Smm
== 4 01 Pc  |Parafuso Froncés MIOx40mm p/ fix. do bracadeira do estribo zincodo
3 01 Pc  |Estribo estampado em chapa de ago zincado - espessura 2mm
e 01 P¢  |Tampéo (Polipropileno) sem akba
1 01 Pc  |Tubo de oco quad c/cost - 80 x 80 x 7500 x 3mm
ITEM | QUANT. | UNID. DESCRIGAD

LISTA DE MATERIAIS
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Responsavel: Aprovador Data: Revisdo! Subst. Desenho Publicagbo
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Titulo: W
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Notas:

@) DimensBes em nilimetros

k) Tolerdncia 27 exceto onde indicado

) Gravado ao longo do poste de farma legivel, caracteres de 10mm:
- Nome do Fabricante
- Més e ano de fobricacéo;

- 200daN
- 79 M
o) Caracteristicas gerais:

- Conforme especificagdo do concessiondrio LIG-2014

e) Materiol:
- Aco carbono 1010 o 10125 Conforme ABNT NBR 6391

£) Acabamento:
- Zincagem & quente, conforme especificagdo ABNT NBR 6323

g Embalagem:
- 0 conjunto do estribo e cbracadeira para estribo deve ser enviado separadamente,

==

Furo M-6 roscado p/

paraf. de aterramento

8 01 P¢  |Hoste p/ Isolador #13x135mm zincada
Morca de engastamento, furo em uma face 7 01 Pr |Cupilha de Latdo ou bicromatizaca
6 02 Pc | Bragadeira estampado em chopa de ago zincado - espessura 2mn
B 02 Pc Porca sextavacda MI0xI,5Smm
== 4 01 Pc  |Parafuso Froncés MIOx40mm p/ fix. do bracadeira do estribo zincodo
3 01 Pc  |Estribo estampado em chapa de ago zincado - espessura 2mm
e 01 P¢  |Tampéo (Polipropileno) sem akba
1 01 Pc  |Tubo de oco quad c/cost - 90 x 90 x 7500 x 4mm
ITEM | QUANT. | UNID. DESCRIGAD

LISTA DE MATERIAIS
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Uma Empresa AES Brasit
Responsavel: Aprovado: Data: Revisdo! Subst. Desenho Publicagbo
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NOTAS:
CORTE AA
1- Gravado em baixo ou alto relevo no afastador.
- Nome do fabricante;
- Més e ano de fabricagéo.
2- Material:
- Ago Carbono 1008 a 1020; espessura minima 3mm.
3- Acabamento:
- Zincagem a quente, conforme NBR.
4- Dimensdes em milimetros.
5- Deve ser instalado somente em poste de ago quadrado.
6- Somente serdo aceitos afastadores cujos protétipos tenham sido homologados pela AES ELETROPAULO.
a EL L Desenho: 07
AES Eletropaulo |\rASTADOR PARA POSTE PARTICULAR DO CLIENTE
DETALHES CONSTRUTIVOS Sequéncia:

LIB BT 2014
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Notas:

1- Gravado em baixo ou alto relevo no afastador:
- Nome do fabricante;
- Més e ano de fabricagéo.

2- Material:
=== - Ago Carbono 1008 a 1020; espessura minima 3mm.

===

3- Acabamento:
- Zincagem a quente, conforme NBR 6323.

4- Dimens0es em milimetros.
5- Deve ser instalado somente em poste de aco quadrado.

6- Somente serdo aceitos afastadores cujos prototipos
tenham sido homologados pela AES ELETROPAULO.

Desenho:

aAES Eletropaulo |AFASTADOR PARA POSTE PARTICULAR DO CLIENTE 07

Uma Empresa AES Brasil ~ —
INSTALACAO Sequéncia:
LIG BT 2014 2/2




NOTAS:

1 DIMENSOES EM MILIMETROS;

2. TOLERANCIA +2% EXCETO ONDE INDICADO;

3. AS FERRAGENS DEVEM ATENDER AS EXIGENCIAS APLICAVEIS NA NBR 8159;
4

5

O MATERIAL DEVE SER ZINCADO POR IMERSAO A QUENTE CONFORME NBR 6323;
NAO HAVERA GRAVAGAO NA PECA;

P, - —p

= . (30607 _CORTEAA

|
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+ + 1
©
1 B % 09 02 PG  |REBITE POP @6,2 X 12,7 - ALUMINIO
08 01 PG | CHAPA DE LIGAGAO DAS ABRAGADEIRAS - CHAPA #3/16" X 3" X 162 - SAE 1020 - ZINCADA A FOGO
07 o1 PG | CUPILHA OU CONTRA PINO BICROMATIZADO
06 01 PC | HASTE PARA ISOLADOR @13x150 mm - ZINCADA A FOGO
05 04 PC | PORCA SEXTAVADA M10x1,5mm - ZINCADA A FOGO
04 04 PG | PARAFUSO FRANCES M10 x 40mm - ZINCADO A FOGO
03 01 PG | ESTRIBO ESTAMPADO EM CHAPA DE ACO (min. 2,65mm) - ZINCADO A FOGO
02 04 PG | ABRACADEIRA 90x90mm (CH. 3/16") - ZINCADA
01 01 PG |TUBO DE AGO QUAD. G/ COST. - 80x80x2,65x500mm - ZINCADO A FOGO
| | , | ITEM | QUANT. | UNID. DESCRICAO

7 LISTA DE MATERIAIS

DIRETORIADE PLANEJAMENTO,

T S s
e Y €9 acs Eletropaulo

4 . N Escala: Folha:

: 7 , Uma Empresa AES Brasil S/ESC 1
Responsavel Aprovado: DATA: Revisdo: Publicagéo:

o LAF AMA MAR/17 0 NTE-6.003
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