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Zur Erneuerung des Rheinisch-Westfalischen Kohlen-Syndikats.

Von Bergrat Dr. jur. et phil. Ernst Herbig

(Der Syndikatsvertrag ein Zeichen der Zeit.
Bergbauverein. Syndikat.

D em Vertrage vom 25 .Marz und 22. April 1922,
durch den das Rheinisch-Westfalische Kohlen-
syndikat bis zum 31. Marz 1923 verlangert wird, hat
die Zeit, in der wir leben, recht deutlich ihren Stempel
aufgedriiekt. Schon rein &uBerlich tritt die Un-
sicherheit aller wirtschaftlichen Verhalt-
nisse in der kurzen Vertragsdauer in Erschei-
nung; und dabei ist noch vorgesehen, dal jedes Mit-
glied spatestens am 1. September 1922 zum 30. Sep-
tember 1922 den Vertrag kiindigen kann (§ 37).

Ein weiteres Zeichen der Zeit kann man in den
neuen Bestimmungen erkennen, die flr Leistungs-
steigerungen viel weitherziger als bisher Beteili-
gungserhéhungen geben (8 13,1) und in Aussicht
stellen (8 13,2 und §16). Man geizt nicht, wie in den
Zeiten des Absatzmangels, mit den Beteiligungs-
ziSem; lang anhaltender Kohlenmangel und stéandige
Kohlennot hat die Erinnerung an die Zeiten des Ab-
satzmangels oder gar an die furchtbaren Zustédnde
vor Grindung des Syndikats verblassen lassen;
naher und eindringlicher steht vor jedem Auge die
Tatsache, dal es in Deutschland uberall, auch in den
lebenswichtigsten Betrieben, an der ndtigsten Kohle
fehlt; deshalb ist es heute das erste Gebot volkswirt-
schaftlicher und privatwirtschaftlicher Ueberlegung,
alles daran zu setzen, um die Leistungen unseres
Kohlenbergbaues zu steigern.

Im Mittelpunkt der Beachtung standen aber bei
den langwierigen Verhandlungen zwischen den Ver-
tragschlieBenden und auch bei den der Genehmigung
durch den Reichskohlenrat vorangehenden Beratun-
gen in Berlin nicht diese Bestimmungen Uber Be-
teiligungszuwachs, Uber die sich schnell ein Ein-
vernehmen erzielen lieR3, sondern die Regelung des
Rechts auf Selbstverbrauch. Der Anspruch
auf eine Verbrauchsbeteiligung ist verallgemeinert
(8 13), die Bedingungen sind erleichtert worden (§ 6).
Dieses Selbstverbrauchsrecht ist der Angelpunkt der
ZusammenschluBBbewegung in der Schwerindustrie,
und insofern bedeutet die Regelung des Selbstver-
brauchsrechts in dem neuen Syndikatsvertrage, unter
wirtschaftsgeschichtlichem Gesichtswinkel betrachtet,

XIX.Jf

Der Gedanke des Zusammenschlusses.
Bergbau tind Schwereisenindustrie.
W erksselbstverbrauches.

in Essen.

GroRere Betriebseinheiten.
Reine Zechen, Hittenzechen. Regelung des

Koksgarantie.)

eine bedeutsame Entwicklungsstufe der rheinisch-
westfalischen Kohlenwirtschaft.

Seitdem sich der Ruhrkohlenbergbau aus dem
Sumpf des Direktionsprinzips unter der Bergbau-
freiheit vom ortlichen Kleinbetrieb zur GroRindustrie
zu entwickeln begann, haben sowohl technische als
auch wirtschaftliche Grinde immer starker und
immer bewufl3ter auf den Gedanken des Zu-
sammenschlusses hingewiesen. Die Bewegung
ging nach zwei Richtungen: Einmal schlossen sicli
die einzelnen kleinen Zechen zu gréReren Wirtschafts-
und Betriebseinheiten zusammen; daneben aber ver-
einte das Streben, die gemeinsamen Belange nach
auBBen geschlossen und dadurch wirksamer zu ver-
treten, alle Zechen mit allmahlich immer geringer
werdenden Ausnahmen zuné&chst im Bergbauverein,
spater auch im Kohlensyndikat.

Die Zusammenlegung des Bergwerksbe-
sitzes wurde zur Notwendigkeit durch die Zer-
splitterung in eine Unzahl kleiner Bergwerksfelder;
der Tiefbau war ohne Zusammenschluf3 vieler Felder
Uberhaupt nicht mdglich. Die dadurch eingeleitete
Bewegung wurde durch die Ueberlegung unterstitzt,
dal? der Zusammenschlul? mehrerer Schachtanlagen
zu einer wirtschaftlichen Einheit einen Ausgleich fiir
die Wechselfélle des bergbaulichen Betriebes schafft
und das Gesamtuntemehmen wirtschaftlich sicherer
stellt. Dazu kam der natiirliche Ausdehnungsdrang
erstarkender Unternehmungen und weitschauender
Personlichkeiten, um eine Angliederungsbewegung in
Gang zu halten, die auch heute noch nicht abge-
schlossen ist.

Die VergroBerung und Starkung der Einzelunter-
nehmungen genigte aber bei zunehmender Forderung
nicht, um eine gesunde Entwicklung aller Zechen zu
sichern. Ueberall berlhrten und kreuzten sich die
Interessen. Verhdaltnismalig schnell fand man den
Weg, sie auszugleichen und zusammenzufassen, im
Bergbauverein. Aber es handelte sich hier nur
um die gemeinsamen allgemeinen wirtschaftlichen
Belange; die einzelnen Zechen gaben nichts von ihrer
Selbstéandigkeit preis, und unbeeinfluBt blieb vor
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allem auch der Absatz der Erzeugnisse. Auf diesem
Gebiete wurde denn auch mit steigender Foérderung
der Wettbewerb immer scharfer. Die Zeiten un-
gunstigen Geschéftsgangs fihrten zu selbstmdrde-
rischen Preisunterbietungen; der ganze Ruhrbergbau
verarmte und verkiimmerte. Viele Versuche zur Bin-
dung der Preise scheiterten immer wieder an dem
zéhen Selbstandigkeitstrieb der einzelnen Zechen.
Aber endlich gelang es doch, auch den letzten kurz-
sichtigen Widerstand zu brechen; 1893 wurde das
Rheinisch-Westfalische Kohlen-Syndikat ge-
grindet; an seine Spitze traten Kirdorf und
Unckell, zwei Ménner, denen der Ruhrbergbau mit
Recht eine tiefe Dankbarkeit flr diese rettende Tat
bewahrt. Der ungesunde Wettbewerb horte auf. Eine
ruhige Preisentwicklung wurde gesichert. Die grof3en
Preisschwankungen wurden gemildert. Das Kohlen-
syndikat fand in zunehmendem MaRe Anerkennung
fir sein Wirken.

Das Syndikat hat von 1893 bis zur Gegenwart
ununterbrochen bestanden. Die Zusammenlegung
des Bergwerksbesitzes war dem Syndikatsgedanken
nicht etwa abtraglich, sondern die Vereinigung vieler
kleiner Zechen in groflen Bergwerksgesellschaften
erleichterte eher die Verstandigung, weil die Zahl der
unter einen Hut zu bringenden Kopfe kleiner wurde.
Die Schwierigkeit der Syndikatserneuerungen lag
vielmehr, soweit der Bergbau allein in Frage kam, an
den neu in Forderung tretenden Zechen. Diese Frage
ist aber seit 1919 erledigt, da das Kohlenwirtschafts-
gesetz den Zusammenschlul3 aller Bergwerksbesitzer
uuter Zwang stellt.

Nicht so einfach war und ist der Ausgleich zwi-
schen dem Syndikatsgedanken wund dem
Streben des Bergbaues nach Vereinigung
mit anderen industriellen Werken, beson-
ders mit solchen der Schwerindustrie. Hier
trifft der im Syndikat verkdrperte horizontale mit
dem in den Hittenzechen herausgebildeten vertikalen
Aufbau der Wirtschaft zusammen. Es ist nicht nétig,
den Lesern dieser Zeitschrift auseinanderzusetzen,
wie sehr die wirtschaftliche und gar die ortliche tech-
nische Verbindung zwischen Kohlenerzeuger und
Kohlenverbraucher den Wirkungsgrad des Gesamt-
unternehmens erhoht. Anderseits kann aber auch
die Notwendigkeit, die auf den Markt kommenden
Erzeugnisse des ganzen Ruhrbergbaues in der Hand
des Syndikats zusammenzufassen, nicht bestritten
werden. Der vertikale und der horizontale Gedanke
sind also gleichermaRen anzuerkennen — wie dies
Ubrigens auch die Kohlenwirtschaftsgesetzgebung
von 1919 getan hat —; die Aufgabe einer gesunden
Wirtschaftspolitik liegt fiir die Beteiligten also darin,
im Syndikatsvertrage Spielraum fir die Verbindung
zwischen Zechen und kohleverbrauchenden Werken
zu lassen, das bedeutet: das Selbstverbrauchsrecht,
die Grundlage solcher Verbindungen, so zu regeln,
dal der nattrlichen ZusammenschluBbewegung kein
Hemmnis entgegengestellt wird. Da diese Bewegung
in standigem Flusse ist, findet die Frage bei den ver-
schiedenen Syndikatserneuerungen eine verschiedene
Loésung. Zun&chst war die ganze Huttenzechenfrage
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fir das Syndikat bedeutungslos und fand im Vertrage
Uberhaupt keine Regelung. Erst als sich eine groflere
Anzahl von Hittenzechen gebildet hatte, war es eine
Lebensfrage fur das Syndikat, daf} die von diesen
Huttenzechen nicht verbrauchten Mengen durch das
Syndikat verkauft wurden. Die Huttenzechen traten
dem Syndikat mit diesen Mengen bei; ihr Hutten-
selbstverbrauch blieb aber genau so wie der eigent-
liche Zechenselbstverbrauch vollkommen von jeder
syndikatlichen Bindung und Beeinflussung frei. Aber
dieses an sich selbstverstdndliche Recht, die eigene
Kohle fir eigene Zwecke zu benutzen, gab in seiner
Unbegrenztheit den Huttenzechen praktisch eine so
bevorzugte Stellung innerhalb des Syndikats, daR
auf Drangen der Reinen Zechen bestimmte Ver-
brauchsbeteiligungen festgelegt wurden. An der
Deckung der Syndikatsunkosten nahmen diese zu-
nachst nicht teil. Aber auch diese Ausnahmestellung-
mufite bald darauf zum Teil geopfert werden, indem
der Selbstverbrauch zu einer Tonnenumlage heran-
gezogen wurde, wenn die vom Syndikatsabsatz er-
hobene Abgabe von 3 % der Rechnungsbetrége nicht
ausreichte. So wurde das Selbstverbrauchsrecht
immer fester in das Syndikatswesen eingegliedert;
gleichzeitig nahm aber die Zahl der Huttenzechen zu.
Die naturlichen engen Beziehungen zwischen Kohle
und Eisen gaben einen besonders gunstigen Boden
fr den in neuerer Zeit die ganze Industrie durch-
dringenden Gedanken planméaRiger wirtschaftlicher
und betrieblicher Zusammenschliisse. In der jingsten
Vergangenheit erhielt diese Bewegung einen starken
Antrieb durch die unsichere Lage und die gefahr-
drohende Zukunft unseres Wirtschaftslebens. In
den uns bevorstehenden Zeiten eines scharfen zwi-
schenstaatlichen Wettbewerbs, in den wir mit einer
geschwéachten und vorbelasteten Volkswirtschaft ein-
treten, werden wir uns nur bei kréaftigster Zunahme
der Erzeugung unter gleichzeitiger Verbilligung der
Gestehungskosten halten kénnen. Diese Erwagung
fUhrte zu zahlreichen neuen Zusammenschliissen und
Angliederungen.

Es war erklarlich, da bei jeder Syndikatsver-
langerung neue Antrage auf Gewahrung von Selbst-
verbrauchsbeteiligung Vorlagen. Aber das genigte
nicht mehr. Der schnellen Entwicklung wurde nicht
genligend Rechnung getragen, wenn man, wie dies
bisher geschah, nur bei der Syndikatserneuerung Ver-
brauchsbeteiligungen gewahrte; denn dann blieb die
Anzahl der Hiittenzeclienbesitzer fur die ganze Dauer
des Syndikatsvertrages unverénderlich. Der Ge-
danke des vertikalen Zusammenschlusses hat sich
aber als so kraftig erwiesen, daff man ihm im Rahmen
des Syndikats freiere Bahn geben mufte, wenn er
nicht das Syndikat selbst sprengen sollte. Deshalb
gibt der neue Syndikatsvertrag grundsatzlich jedem
Mitglied den Anspruch auf eine Selbstverbrauchs-
beteiligung, der halbjahrlich geltend gemacht werden
kann, und er erleichtert zweitens wesentlich die Be-
dingungen, die als Voraussetzung fir die Belieferung
im Selbstverbrauch gefordert werden.

Der nunmehr allen Zechen zustehendeAnspruch
auf Selbstverbrauchsbeteiligung (813, 4) geht
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grundsitzlich auf 25 % der Gesamtbeteiligung des
Mitglieds. Dieser Satz entspricht ungefélir dem Ver-
héltnis der Verbrauchsbeteiligung bei den jetzigen
Huttenzechen. Ho6here Verbrauchsbeteiligungen, die
nicht etwa ausgeschlossen sind, bedirfen der Zu-
stimmung einer Dreiviertelmehrheit der Mitglieder.
Die bisherigen Huttenzechen, deren Verbrauchsbetei-
ligung mehr als 25 % der Gesamtbeteiligung betragt,
behalten diese. Soweit die Verbrauchsbeteiligung bis-
her unter 25 % der Gesamtbeteiligung blieb, kann sie
erganzt werden. Alle neu gewahrten Verbrauchs-
beteiligungen werden nicht zusatzlich gewahrt, son-
dern aus der Verkaufsbeteiligung sind entsprechende
Mengen auszuscheiden, die auf Kohlen-, Koks- und
Brikettbeteiligung zu verteilen sind. Fur die durch
diese Bestimmungen dem Syndikat neu erwachsenden
Aufgaben wird ein besonderer standiger Ausschuf,
der Selbstverbrauchsausschuf3, neu geschaffen. Das
Sonderrecht, dal der Selbstverbrauch an den Syn-
dikatsunkosten erst in zweiter Linie teilnimmt, wird
abgeschafft; die Unkosten werden jetzt durch eine
allgemeine Tonnenumlage auf die durch das Syndikat
verkauften und die im Selbstverbrauch entnommenen
Mengen gedeckt (8 30).

Die Bedingungen, unter denen ein Zusammen-
schluB zwischen Kohlenerzeuger und Kohlenver-
braucher zur Deckung des Kohlenbedarfs im Selbst-
verbrauch berechtigt, seien im Wortlaut hierher-
gesetzt:

§6, 1 sagt:

»Ausgeschlossen von dem Vertrieb durch die
Aktiengesellschaft Rheinisch-Westfalisches Kohlen-
Syndikat sind 2. der gemaR § 13 in An-
spruch genommene Verbrauch in Werken, die im
Eigentum des Mitglieds stehen — der Werksselbst-
verbrauch —. Dem Eigentum werden im Sinne
dieser Bestimmung folgende Rechtsverhaltnisse
gleichgeachtet:

a) Die Beteiligung von mindestens 81 % an dem
Gesamtunternehmen des angegliederten bzw. an-
zugliedernden Verbrauchers. In besonderen Fallen
kann eine Beteiligung von weniger als 81 %, aber
mindestens 509%, als geniigend erklart werden,
wenn dies der Selbstverbrauchsausschuf? mit Drei-
viertelmehrheit beschlie3t und der Geschéftsfiihrer
des Reichskohlenrats nicht innerhalb zwei Wochen,
nachdem ihm der BeschluR mitgeteilt ist, wider-
spricht. Bei auslédndischen Verbrauchern genugt
allgemein eine Beteiligung von mindestens 50%;

b) Interessen- und Betriebsgemeinschaftsver-
trdge oder Pachtvertrage, die nach Inhalt und
Dauer einer endgtiltigen Verschmelzung oder Eigen-
tumsubertragung im wirtschaftlichen Sinne gleich
zu erachten sind;

¢) die Beteiligung von mindestens 81 % an dem
Gesamtunternehmen des Mitglieds in der Hand
emesVerbrauchers oder von mehrerenVerbrauchern,
die sich durch Interessen- und Betriebsgemein-
schaftsvertrage oder Pachtvertrage verbinden, die
nach Inhalt und Dauer einer endgiltigen Ver-
schmelzung oder Eigentumstibertragung im wirt-
schaftlichen Sinne gleich zu erachten sind.“
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Diese Bestimmungen suchen sich den Formen an-
zupassen, in denen jetzt ohne eine vollstandige Ver-
schmelzung die Belange verschiedener Unternehmun-
gen in grofRen Konzernen vereinigt werden. Es wird
gewissermafRen neben dem Eigentum als wirtschaft-
lich gleichwertig der Begriff der wirtschaftlichen Ver-
flgungsgewalt eingefuhrt.

Der Reichskohlenrat und besonders auch der
Reichswirtschaftsminister haben gerade bei
diesem Paragraphen die urspringlichen Beschliisse
der Zechenbesitzer erheblich veréndert. Die Zechen-
besitzer hatten beschlossen, unter a) allgemein eine
Beteiligung von mindestens 50 % als geniigend zu
erachten, weil mit einer solchen Beteiligung eine
starke Uebereinstimmung der Interessen der beiden
Werke gewahrleistet scheine, und anderseits die Vor-
schrift eines hohen Beteiligungssatzes die oft zum
Schaden des Werkes ausgenutzte Macht von Minder-
heiten starke. Es gelang in Berlin nicht, mit dieser
Ansicht durchzudringen; der Satz von 50 % wurde
ohne weiteres nur fur das Ausland anerkannt, -wah-
rend fir das Inland bei einer Unterschreitung dieses
Satzes ein besonderes Genehmigungsverfahren unter
Mitwirkung des Reichskohlenrats zur Bedingung ge-
macht wurde.

Ferner wurde von den gleichen Stellen eine
weitere Bestimmung ausgemerzt, die eine Entnahme
auf Verbrauchsbeteiligung auch dann gestatten
wollte, wenn ein Verbraucher mit einem Werke durch
einen langjéhrigen, mit bestimmten Sicherungen um-
gebenen Lieferungsvertrag verbunden ist.

Allgemein gilt, wie auch bisher, die Bestimmung,
dalR die im Selbstverbrauch entnommenen Mengen
so verbraucht werden missen, daf sie nicht noch
einmal als feste Brennstoffe auf den Markt ge-
bracht werden koénnen. In dieser Vorschrift liegt
der unbedingt notwendige Schutz des Syndikats-
gedankens.

Eine Erleichterung in der Ausnutzung des Selbst-
verbrauchsrechts ist dadurch gegeben, daf das
frihere Verbot der Bildung von Verkaufsvereinen
zwischen Hiittenzechen und Reinen Zechen (§ 18) auf-
gehoben worden ist.  Solche verschiedenen Zechen
koénnen jetzt, zu einem Verkaufsverein zusammen-
geschlossen, dem Syndikat gegenlber ein Ganzes
bilden. Darin liegt das Recht, die Erzeugnisse der
Reinen Zeche auch fur den Selbstverbrauch der
Huttenzeche heranzuziehen. Das verbessert natur-
lich die Auswahl der fur die besonderen Zwecke ge-
eignetsten Kohle.

Es ist klar, daR die erheblich erleichterten Be-
dingungen fiir den Erwerb und die Ausnutzung einer
Verbrauchsbeteiligung eine Ausdehnung des Selbst-
verbrauchs zur Folge haben werden. Eine Reihe von
Ansprichen lag bereits bei Erneuerung des Vertrages
vor, weitere werden folgen. Die technischen Voraus-
setzungen fur Zusammenschlisse zwischen Zeche und
Werk liegen besonders bei schwerindustriellen Koks-
verbrauchern vor. Deshalb hat denn auch die Koks-
frage bei den Reinen Zechen grofle Bedenken aus-
geldést. Je mehr GroRRverbraucher von Koks in der
Lage sind, ihren Koksbedarf aus eigenen Zechen zu.
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decken, um so mehr schrankt sich der freie Koks-
markt fur die durch das Syndikat zu vertreibenden
Mengen ein. Daraus ergeben sich triibe Aussichten
flr die Zeit eines ungiinstigen Geschéftsganges. Um
diesen Bedenken Rechnung zu tragen und zu ver-
haten, daB ein wirtschaftlicher Rickschlag die fir
alle Zechen so auRerordentlich wichtige Koksher-
stellung bei den Reinen Zechen Uberméfig stark
trifft, hat man in den Syndikatsvertrag eine Koks-
garantie (8 20) aufgenommen: Diejenigen Zechen,
die eine in Koks in Anspruch genommene Verbrauchs-
beteiligung haben, gewahrleisten den Gbrigen Zechen
eine Mindestabnahme von 50 % ihrer Koksbeteili-
gung. Aus geschaftstechnischen Griinden ist als Ver-
mittlungsstelle das Syndikat zwischen beide Parteien
eingeschaltet. Die Verpflichtung verteilt sich auf die
Huttenzechen nach dem Mafe ihres Selbstverbrauchs
an Koks. Durchgefihrt wird die Gewahrleistung zu-
nachst durch Verminderung der Koksverkaufsbeteili-
gung, und wenn diese nicht ausreicht, durch Ueber-
nahme der betreffenden Mengen; diese miissen jedoch
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gegebenenfalls von den erzeugenden Zechen auf Lager
genommen werden.

Diese Koksgarantie bietet eine starke Sicherung
fur die Reinen Zechen, denn die 50 % der Koks-
beteiligung bedeuten einen weit hoheren Satz vom
Hundert der tatsdchlichen Kokserzeugung. Ander-
seits wird die Uebernahme einer derartigen Gewahr
durch die Ueberlegung erleichtert, dal nur &ufRerst
selten der Koksabsatz unter 50 % der Koksbeteili-
gung gesunken ist.

Hiermit sind die wesentlichen Aenderungen des
Syndikatsvertrages angedeutet. Sie sind das Er-
gebnis eingehender Beratungen; und doch sind sie
nicht gemacht worden, sondern lebendig aus einer
Entwicklung heraus gewachsen, deren eigentiim-
liche Merkmale nicht nur der Bergbau, sondern die
gesamte Industrie zeigt. Hoffentlich wird die Zu-
kunft bestatigen, daB man die schwierige Aufgabe,
die Rechtsnormen der natiirlichen gesunden Entwick-
lung anzupassen, in dem neuen Syndikatsvertrage
zweckmalig geldst hat.

der lothringischen und luxem-

burgischen Eisenindustrie bis zum Jahre 1918.

Die Karlshitte

in Diedenhofen.

Von Regierungsrat ®ipl.*3ng. W alther Haug in Berlin.

(Allgemeinbeschreibung der Werksanlagen.
Hochofenprofile.

D er Bau der Karlshitte in Diedenhofen ist auf

einen Plan des verstorbenen Geh. Kommerzien-
rats Karl Roéchling zuriickzufiihren, der sich mit
diesem Werk, das auch seinen Namen tragt, ein
bleibendes Denkmal geschaffen hat. MafRgebend
fur seinen EntschluB war die Absicht, nach dem Aus-
bau des Voélklinger Werkes eine rasche Steigerung
der Roheisenerzeugung herbeizufihren, um die
standig wachsenden Bedrfnisse des Handelsgeschafts
der Firma befriedigen zu kénnen. Schwierigkeiten
bereitete die Geléndefrage. Das neue Werk sollte
einmal zur Vermeidung von Frachtkosten eine eigene
Bahnverbindung mit der Grube erhalten, und auf3er-
dem sollte auch die Mdglichkeit bestehen, im Falle
der Kanalisierung der Mosel einen direkten Anschlufd
an diese wichtige WasserstraRe zu erlangen. Diesen
Anforderungen entsprach das Gelédnde dicht bei
Diedenhofen. Hier wurde das Hofgut Gassion er-
worben und im Spéatherbst 1897 mit dem Bau der
Oefen | und Il begonnen. Es gelang, die Arbeiten
so zu fordern, dal} der erste Ofen noch im Dezember
1898 angeblasen werden konnte, wahrend Ofen Il
im Jahre 1899 in Betrieb kam. In den folgenden

Jahren wurde auch der Bau der Oefen Il und IV
in Angriff genommen, jedoch wurde zunachst nur
Ofen 111 fertiggestellt und angeblasen. Ofen IV

blieb unvollendet bis zum Jahre 1906, wo zum ersten
Male fur kurze Zeit alle vier Oefen im Feuer standen.
Ebenso waren vom Juni 1910 bis Mai 1914 wieder
alle vier Oefen in Betrieb. In den ersten Monaten des
Krieges ruhte der Betrieb vollstdndig. Erst nach

Lage.
Hebenanlagen uni

Rohstoffversorgung. Hochofenbegichtungsanlagen.
maschinelle Betriebe.)

und nach kamen die Oefen wieder in Gang. Im
Sonuner 1918 standen voriibergehend drei Oefen im
Feuer, aber kurz vor dem Waffenstillstand mufRiten
wieder alle Oefen bis auf einen gedampft werden.
Dabei blieb es auch nach dem Einzug der Franzosen.
Die Entwicklung der Roheisenerzeugung von 189
bis 1918 zeigt Abb. 1. Mit Wirkung vom 1. Februar

Abbildung 1. Roheisenerzeugung der Karlsbutte

1599 —1918.

1919 wurde die Hutte von der franzosischen Regie-
rung unter Sequester gestellt und Ende 1919 mit
den Gruben zusammen an die neugebildete ,,Société
Lorraine Miniére et métallurgique, Hauts-Fourneaux
de Thionville* verkauft.

Wie aus Abb. 2 zu ersehen, befinden sich die
Hauptanlagen der Hitte zwischen Bahn und Straf3e
Diedenhofen—Metz.  Jenseits dieser StraRe liegen
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Schlackensteinfabrik, Schlackenbrecher und KI&r-
anlage. Mit der Grube, dem Karls-Stollen, ist die
Hitte durch eine normalspurige eingleisige Bahn von
6 km Lange verbunden. Die Erze werden in vier-
achsigen 50-t-Selbstentladern zur Hiitte geschafft
und in die Erzbunker, die etwa 12000 t fassen, ent-

leert. Die Durchschnittsgehalte der Erze betragen:
Fe (trocken) 29 % Al203...4 —5 %
Sio2 ... 5— 1% P ... 0,6—0,7 %
cao 18-20% H20. 8 —9 %

Bei Verhuttung dieser Erze schwankt der Bedarf
an kieseliger Minette zwischen 25 und 33 %, je nach
der Zusammensetzung der Erze und der Qualitat des
erblasenen Roheisens. In der Hauptsache wurde
die Kkieselige Minette von Grube Pulventeux bei
Longwy verarbeitet, die infolge ihres hohen Kiesel-

Sauregehaltes (22 bis 26 %) besonders geeignet er-
schien.  Zeitweise wurden auch Schweil3schlacken
als Ersatz fir kieselige Minette herangezogen. Die
Roheisenerzeugung bestand zu etwa 50 % in GieRerei-
eisen. Der Rest verteilte sich auf Thomaseisen mit
und ohne Mangan. Auch Puddeleisen wurde zuweilen
hergestellt.

Der Koks wurde bei regelmaRigem Eingang von
der Bahn aus den Staatsbahnwagen unmittelbar
in die Wagen bzw. Kiibel, die zur Gicht gehen, ge-
laden. Die Aufstellungsgleise befinden sich auf der
Huttensohle zu beiden Seiten der Erzbehélter. In
der Hauptsache wurde Koks vom Eschweiler Berg-
werksverein verarbeitet, dazu 10 bis 15 % Saarkoks
und im Ubrigen westfalischer Koks vom Kohlen-
syndikat.

Die Gliederung der Anlage ist derart, dal3 von
der einen Seite die Zufuhr der Méllerung und die Ab-
fuhr der Hauptschlackenmengen erfolgt, wéhrend
sich auf der andern Seite Gasreinigung, Winderhitzer,
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GielRhallen und anschlieBend daran die Rangier-
und Aufstellungsgleise des Hiittenbahnhofs befinden.
In der Verléangerung der Hochofenachse liegen beider-
seits die Maschinenhauser.

Die Begichtung der Oefen | und Il erfolgt durch
Dampfaufziige. Sie ist insofern neuartig, als hier
normalspurige Wagen mit Bodenentleerung, die 15t
Erz oder 45 t Koks fassen, auf die Gicht gehoben
werden. Interessant ist auch die Verschiebung der
Wagen von den Erzbehaltern zum Gichtaufzug ver-
mittels Schiebebuhnen, die auf drei Schienen laufen
und als feuerungslose Lokomotiven ausgebildet sind.
Besonderer Beachtung durfte die Begichtungsein-
richtung der Oefen 111 und IV nach Abb. 3begegnen’).
Sie ist die erste Kiibelbegichtung, die in Deutschland
Uberhaupt gebaut wurde. Die Kubel werden gefullt

und auf besonderen zweiachsigen Kibelwagen von
Hand nach den elektrischen Schiebebiihnen gedriickt.
Dort wird der Kibel mittels senkbaren Auslegers
an der Stange erfal3t, vom Wagen gehoben und zum
Aufzugschacht am Ofen gefahren und abgestellt,
nachdem der im Schacht stehende leere Kdibel von
einem zweiten Ausleger abgehoben worden ist. Der
volle Kibel im Schacht wird von der Gichtkatze
auf die Gichtbihne hochgezogen und zur Gicht-
offnung befordert. Jeder Ofen besitzt zwei Gicht-
katzen (eine davon zur Reserve) mit 180 bis 250 PS
Gleichstrommotoren von 500 V Spannung, die
durch einen ligner-Umformer mit Leonard-Schal-
tung gesteuert werden. Die Belastung der Katze be-
tragt 11000 kg bei 3000 bis 3500 kg Kiibelgewicht.
Die Hubhohe ist 42 m, die Geschwindigkeit 0,8 m/sek,
so daR etwa alle 4 min ein Kiibel befordert werden

1) Einzelheiten siehe Nachrichten der
Schuckert-Werke 1907, S. 115/22. — Achnliche Anord-
nungen vgl. St. u. E. 1921, 4 Maérz, S. 1065.

Siemens-
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kann. An elektrischen Schiebebiihnen sind im ganzen
drei Stick vorhanden. Sie laufen auf zwei Schienen.
Die Fahrbewegung wird durch einen Motor von
0 PS bewirkt. Fur die Ausleger sind Motoren von
18PS eingesetzt. Der mittlere Kran hat nach beiden

Abbildung 4.

Seiten Ausleger und kann zu gleicher Zeit beide
Oefen bedienen. Der llgner-Umformer besteht aus
zwei Aggregaten mit je einem 180-PS-Drehstrom-
motor mit 1000 V und 750 Umdrehungen als An-
triebsmotor und je zwei Gleichstromdynamos von
500 V Spannung nebst einer Erreger-

maschine. Das Schwungrad hat ein

Gewicht von 9 t und etwa 2 m
Durchmesser.

Samtliche Oefen haben doppelten
GichtverschluB. Bei Ofen I1l und IV
sind zwei Parytrichter Ubereinander
angeordnet. Auch bei Ofen | und Il
erfolgt der innere Verschlu® durch
Parrytrichter, als &uRerer Verschluf3
dient ein Deckel, der von einem
kleinen Wagen mit Fahrwinde betatigt
wird. Eine wichtige Neuerung bei allen
Oefen ist die Art der Gasabfihrung
in vier seitlich nach oben abgehenden
Rohren, die sich in einem Behélter tber
der Gicht vereinigen. Dadurch wird
eine sehr langsame Gasgeschwindigkeit
erzielt, und nicht unerhebliche Staub-
mengen fallen wieder in den Ofen
zuriick. Diese Einrichtung gibt den
Oefen das charakteristische Aussehen (vgl. Abb. 4
bis 6) durch den hohen, die Gichtbilhne weit (ber-
ragenden Aufbau.

Die Oefen. die urspriinglich einen Inhalt von 550
bis 660 m3hatten, sind jetzt alle auf ein gréReres
Profil (vgl. Abb. 7 u. 8) umgebaut worden, so daR sie
sowohl dem Inhalt als auch der H6he nach die grof-
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ten Oefen des Lothringer Bezirkssind. In den Jahren
1912 und 1913 wurde mit vier Oefen eine Jahres-
erzeugung von rd. 314000 bzw. 317000 t erreicht,
wobei etwa die Halfte Giel3ereieisen war. In beiden
Jahren wurden mit dem Ofen annihernd 100000 t

Ansicht der Karlshitte von der Metzer StraBe aus (links Ofen 4).

Thomaseisen erzeugt, was einer durchschnittlichen
Tagesleistung von 270 t entspricht. Inzwischen sind
auch die Oefen Il und IV neu zugestellt und auf das
grofRe Profil umgebaut worden, so dal bestimmt eine
wesentlich hohere Gesamtleistung zu erzielen sein

Abbildung 5. Ansioht von Siden.

dirfte. Die gesamte Hochofenanlage ist bei dem Um-
bau der Oefen vollstdndig neu durchgebildet und neu-
zeitlich umgestellt worden. Es sind die samtlichen
Bestandteile, wie Gasfange, Schlackenbihnen, Gleis-
briicken, Becherwerke. Gasreinigung und Ventila-
toren, erneuert worden, so da sich die Anlage im Jahre
1918 in einem auRerordentlich guten Zustand befand.
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Abbildung 6.

Jeder Ofen ist von einem viersauligen Gerust in
Eisenkonstruktion umgeben, dessen Saulen einen
Abstand von 12% m haben. Die Saulen tragen die
verschiedenen Ofenblhnen, die Gichtverschlisse, so-
wie den Gasfang. Die Zahl der Blasformen betragt
10 bis 12 Stiick je Ofen. AuBerdem sind an allen
Oefen sechs Stiick Notformen vorhanden.

Im Gestell sind die Oefen mit einem 25 mm
starken Panzer ausgerustet, der bis etwa 800 mm
unter die Hauptformebene als Doppelpanzer (Kniip-

Abbildung 7.
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Gasabfihrung tber der Gicht.
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peipanzer)ausgefihrtist. Die Rast
ist ebenfalls gepanzert und mit
zwei Rinnen zum Auffangen des
Spritzwassers versehen. Der
Schacht ist mit 200 mm hohen,
25 mm starken Bandern ban-
dagiert.  Der Schachttragring
ruht auf 8 bis 10 S&ulen, die
unabhangig von dem &ufReren
Hochofengerust sind und gleich-
zeitig die HeilRwindleitung auf
Konsolen tragen.

Samtliche Oefen haben ihre be-
sonderen GieRhallen, deren Achse
senkrecht zur Achse der Hoch-
ofen steht. Jede GielRhalle hat
einen eigenen elektrisch ausge-
rusteten Drei-Motoren-Laufkran.
Bei Ofen | und Il sind diese
Krane noch mit einem Druck-
luft - Schlagwerk zum Zerklei-
nern der Masseln versehen.
Die Verladung der Masseln er-
folgt mit zwei Magneten; nur
an Ofen IlIl wird das Eisen von Hand in ein
Transportgefd verladen, das der Kran nach dem
Verladegleis bringt und dort in die Waggons entleert.
Das Thomaseisen wurde in selbst hergestellte Ko-
killen von einfacher Form und groRem Gewicht
(23 t) gegossen. Das Schlagen des Eisens mit
dem Drucklufthammer und das Herausheben mit
dem Magneten gelang auf diese Weise, ohne die
Kokillen erheblich zu wverriicken, dagegen war
es nicht mdglich, den Drucklufthammer zum

Alte Hochofenprbfile der Karlshitte.
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Schlagen von Giel3ereieisen, das mit Rucksicht auf
die Kundschaft in Sand gegossen werden mufite, zu
verwenden.

Die Schlacke wird teils flissig in Pfannen von
75 in3Inhalt nach der an der Grubenbahn gelegenen

Halde, teils in Hauben von 3 m8Inhalt fiir den Bedarf
des Schlackenbrechers abgefahren. AuRerdem be-
sitzen drei Oefen Granuliereinrichtungen zur Erzeu-
gung von Schlackensand, der in der Steinfabrik ver-
arbeitet oder nach auswarts verkauft wird.

Die Gasreinigung erfolgt ausschlieflich auf nassem
Wege. Jeder Ofen hat seine Reinigung, bestehend aus:

XIX..,,

Ausbau der lothring. und
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1 Trockenreiniger von 4 m Durchmesser und 85 m
Hohe,

1 Trockenreiniger von 7 m Durchmesser und 10 m
Hohe,

1 Zschocks Horden-NaRreiniger von 6 m Durch-
messer und 13 m Hdohe.

Aus diesen Reinigern wird das
Gas von Ventilatoren angesaugt
und fur Winderhitzer und Kessel
auf 0,3 bis 0,4 g/m3 vorgereinigt.
Jeder Ofen hat zwei Ventilatoren

n (davon einen zur Reserve) mit
einer Leistung von 1000 bis 1300 m3.
Die Ventilatoren sind angetrieben
durch Drehstrommotoren von 135PS
mit 580 Umdr./min und 1000 Vv
Spannung. FuUr die Gasmaschinen
wird das vorgereinigte Gas durch
Kértingsche Dampfstrahlexhausto-
ren, die den Staubgehalt auf0,02g/m 1
herunterdricken, einer weiteren
Reinigung unterzogen.

An Winderhitzern sind 19 Stiick
N vorhanden, die in zwei Gruppen
von 9 und 10 Stiick zwischen den
GieBhallen von Ofen | und Il und
Ofen 111 und IV stehen. Gruppe |
hat einen Kamin von 65 m Hohe
und 2,5 m oberer Lichtweite, sowie
einen kdinstlichen Saugzug, Patent
Schwabach, mit einer Leistungs-
fahigkeit von 50 m3sek und einen
Motor von 135 PS. Die Gruppe Il
%3. hat einen Kamin von 75 m Hohe
> fp . )
g 5 und 35 m oberer Lichtweite.
Von den Apparaten sind 14
mit zwei HeiBwindschiebern aus-
gerustet.

Zur Ausmauerung der Cowper
wurden meines Wissens zum ersten
Male auf einem deutschen Werke
in groRem Umfange Silikasteine ver-
wendet, was sich bestens bewahrte
und dazu fihrte, da immer weitere
Teile, insbesondere Kuppel und Git-
terwerk, mit diesem Material aus-
gemauert wurden.

Die HeiBwindleitungen haben
einen Durchmesser von 1350 und

M 1500 mm und sind gleichmaRig auf

750 mm 1 W. ausgemauert, ebenso
|5 wie auch die Ringleitung der Oefen.
Die Kaltwindleitungen haben einen
Durchmesser von 1200 mm. Zur
Regelung der Windtemperatur hat
jeder Ofen eine 600er Mischleitung.
An Geblasemaschinen sind vorhanden:

oWy  O° OROP

to g

2 Dampfgebldsezu 1200 PS,
2 Gasgeblase 1200

1 " , 2300 ,
1 " , 2000 ,,

Die Gasmaschinen wurden dauernd in Betrieb
gehalten, wahrend die Dampfmaschinen als Reserve

94
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dienten. Eine davon war jstandig unter Dampf, um
im Notfalle sofort anlaufen zu kdénnen.

Zur elektrischen Licht- und Krafterzeugung sind
folgende Einheiten vorhanden:

1 Gasdynamo von 2200 PS, 1500 KW, 1000 V und
94 Umdr./min,

1 Dampfturbogenerator von 2000 KW, 1000 V, 3000
Umdr./min,

2 Dampfturbogeneratoren von 450 KW, 1000 V, 3000

Umdr./min,
2 kleinere Dynamos.

In der Regel lief nur die Gasdynamo und der
grofRe Turbogenerator, die neben dem Bedarf
der Hitte noch den Strom fur die Grube er-
zeugten.

Der Dampf wird von einer Kesselanlage von
28 Kesseln mit 3146 m2 Gesamtheizflache geliefert.
Die Kessel sind fir Hochofengasfeuerung eingerichtet.
Sie sind mit Teerbeck-Brennern ausgeristet, die mit
Druckluft von 60 mm WS arbeiten. Diese wird durch
einen Ventilator erzeugt, der von einem 50-PS-Dreh-
strommotor unmittelbar angetrieben wird.

Die Wasserversorgung der Hutte erfolgt von der
Mosel. Ein Pumpenhaus dicht am Ufer mit vorge-
lagertem, grofRem, gemauertem Klarbassin enthalt
sechs elektrisch angetriebene Zentrifugalpumpen
mit einer Leistung von zusammen 48 m3 die auf
43 m Hghe gedriickt werden kénnen. Ein zweites
Rohrnetz, das an vier Dampfpumpen und zwei
Zentrifugalpumpen mit Gasmotorenantrieb ange-
schlossen ist, dient in der Hauptsache als Reserve
bei plotzlichen Stdrungen.

Die Abwasser der Hitte gehen, nachdem sie einer
grundlichen Klarung Unterzogen worden sind, in die
Mosel zuriick. Die Klarung erfolgt in mehreren
hintereinander liegenden Teichen. Die Hauptmasse
der Niederschlage setzt sich im ersten Teich ab und
wird dort durch eine kombinierte Saug- und Druck-
pumpe vermittels eines Systems von Gasrohren und
Trichtern abgesaugt. Im Keller des Kompressor-
hauses befinden sich zwei Kessel, die einerseits an
die Gasréhren und Trichter und anderseits an die
Saugpumpe angeschlossen sind.  Zuerst wird nun
durch die S&ugpumpe der eine Kessel evakuiert,
dann der Schieber gedffnet, worauf aus dem Teich
Gasstaub mit Wasser vermischt in den Kessel ein-
dringt.  Hierauf wird umgestellt, der andere Kessel
evakuiert und mit der evakuierten Luft der Inhalt
des ersten Kessels nach dem Schlammlagerplatz oder
nach einem besonderen Schlammwagen gelrickt.
Nach Durchlaufen dieses Teiches gelangen die Ab-
wasser in einen Teich von 10000 m3 und in einen
zweiten von 20000 m3Inhalt, ehe sie in die Mosel
flieRen.

und luxemb.
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Die Transporte auf der Hitte werden ausschlief3-
lich auf Normalspurgleisen bewerkstelligt. Ein um-
fangreicher Wagenpark mit zehn Lokomotiven und
ein Schienennetz von 19 km Lange stehen hierfiir
zur Verfligung. Fir die Reparaturen an Maschinen
und Wagen sowie fur alle Ubrigen Neu- und Um-
bauten sind eine Reihe sehr gut eingerichteter Werk-
statten mit durchweg modernen Arbeitsmaschinen
vorhanden.

Zu erwéhnen sind noch die sogenannten Neben-
betriebe: Schlackenbrecher und Steinfabrik. Die
Schlackenbrechanlage ist im Jahre 1909 mit einer
Hangebahn zum Transport der zerkleinerten Schlacke
ausgeristet worden. Die Bahn hat vier Strénge zu
je 180 m Lange, auf denen die Wagen durch Seil-
antrieb uber eine 80 m lange Schragbriicke nach dem
Brechergebaude Uber dieEinschitttrichter derBrecher
gefihrt werden. Neben einem &lteren Backenbrecher
fiir 10 m3 Stundenleistung besitzt die Anlage einen
neuen Kreiselbrecher fiir 25 m3Stundenleistung. Ein
Teil der Erzeugung des Schlackenbrechers wird der
Teermakadamanlage zugefiihrt, die nach dem System
Aeberli fur TeerstralBen geeignetes Schottermaterial
herstellt. Der Kleinschlag wird nach diesem Ver-
fahren in einer rotierenden Trommel, die mit einer
Feuerung geheizt wird, stark getrocknet, erhitzt und
dann mit Teer getrankt. Das geteerte Material ist
nach dreimonatlicher Lagerung versandféhig. Die
Steinfabrik besitzt vier Pressen von Briick, Kretschel,
die stiindlich je 1000 Steine Normalformat herstellen.
Die jahrliche Erzeugung vor dem Kriege betrug etwa
8000000 stuck.

Getreu ihrem Grundsatz, alle technischen Neue-
rungen in ihren Dienst zu stellen, hat die Firma
Réchling in den zwanzig Jahren, in denen der Be-
trieb der Karlshutte von ihr gefuhrt wurde, unab-
lassig an dem Ausbau und an der technischen Ver-
vollkommnung des Werkes gearbeitet. Die Inbetrieb-
setzung eines Stahl- und Walzwerkes hatte die Voll-
endung und Kroénung des Ganzen gebildet. Im
Frihjahr 1917 wurde der Bau beschlossen; die
neuen Anlagen sollten hauptsachlich zur Entlastung
der von Fliegerangriffen fortwéhrend bedrohten
Volklinger Werke dienen. Aber unter den vielen
Hemmungen der Kriegszeit kamen die Arbeiten nur
langsam voran, und im Augenblick des Waffenstill-
standes war eben erst ein Teil der Fundamente fertig-
gestellt, die nun wohl fur immer unvollendet bleiben
werden.

Zusammenfassung.

An Hand vrn Zeichnungen und Abbildungen
wird die Entwicklung des Hochofenwerks Karls-
hitte. Diedenhoftn, und der Zustand des Werks
Ende 1918 geschildert.
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Die Nutzarbeit des Walzvorgangs.

Grundlagen einer Mechanik bildsamer Kdrper.

von 2r.-3ng G. Liss.

Oberingenieur in Horde (Westf.).

(Fortsetzung von Seite 697.)

<Farmanderungsgeschwindigkeit als sekundlich je volumeneinheit verdréngtes Volumen fir verschiedene Walz-

rorgange.
anderung.

e) Die Forméanderungsgeschwindigkeit.

D ie Vermutung liegt nahe — und sie wird sich

in der Folge als richtig erweisen —, daR der
Widerstand, den das Material bildsamer Korper einer
Forménderung entgegensetzt, unter anderem auch
von der Grofle der Volumenverdrangung in der
Zeiteinheit abhangt. Wie nun die innere Wider-
standskraft in Werten angegeben wird, die auf die
Flacheneinheit bezogen werden, so muf3 auch die
Volumenverdréngtmg nicht nur auf die Zeiteinheit,
sondern auch noch auf die Volumeneinheit be-
zogen werden. Ist also In Cirgend eine bezogene

Yolumenverdrangung und tO die Zeit, innerhalb
deren diese Verdréangung vonstatten geht, so soll
der Ausdruck

we= M8 2

als die Formanderungsgeschwindigkeit des
Vorgangs bezeichnet werden. Sie ist gleichbedeutend
mit dem sekundlich je Volumeneinheit ver-
drangten Volumen. Bei den Walzvorgangen, die
wir untersuchen werden, ergeben sich mittlere Form-
anderungsgeschwindigkeiten von tber 20 cm3sek.
d h.. es werden je 1 cm3Volumen mehr als 20 cm3
sekundlich verdrangt. Die Erklarung ist almlich wie
bei der linearen Geschwindigkeit, wenn z. B. 1 m
Wegstrecke mit einer Geschwindigkeit von 20 m/sek
durchlaufen wird.

Wenn man in Gleichung 7) die entsprechenden,
aus den Gleichungen 3) bis 6) bekannten Volumen-
verdrangungen. und fur tO die Gesamtzeiten der
Vorgénge einsetzt, erhédlt man die mittleren Form-
anderungsgeschwindigkeiten der einachsigen und
zweiachsigen Formanderungsvorgange bzw. des Walz-
vorgangs. Im allgemeinen werden aber diese Form-
&nderungsgeschwindigkeiten nicht konstant sein,
‘Ondern sich im Laufe des Vorgangs mit der jewei-
ligen bezogenen Verdrangung und deren Zeitdauer
verandern.  Um den Verlauf der Formanderungs-
seschwindigkeit in einfacher Weise zu finden, teilt
men den Weg des Vorgangs in Abschnitte gleich
der L&ngeneinheit. Die Zeitdauer in Sekunden fur
irgendeinen Abschnitt ist dann gleich dem reziproken
Hert der linearen Geschwindigkeit an dieser Stelle,
ausgedrickt in gleichen Langeneinheiten je Se-
kunde: und die Forménderungsgeschwindigkeit ist
dem Produkt aus der bezogenen Volumenverdrén-
gung fur einen Abschnitt und der linearen Ge-
schwindigkeit an dieser Stelle gleich.

Verdrangtes Volumen als Baumfaktor bei Ableitung der mechanischen Arbeit der bildsamen Form-

Der Kraftfaktor in Abhangigkeit von Temperatur
Mutz-Drehmoment.)

und Geschwindigkeit. JValz-Xutzleistung und

In Abb. 8sind als Beispiele u. a. die Geschwindig
keitsverhéltnisse von vier verschiedenen Walzvor-
gangen 8a bis 8d unter der Annahme, daR weder Brei-
tung noch Formung vorhanden sind, und zwar wah -
rend des Durchgangs durch die W alzen,
dargestellt. Hach den gemachten Annahmen muf
offenbar die lineare Blockgeschwindigkeit vom Ein-
tritt, v,, zum Austritt, v2 im umgekehrten Verhaltnis
der Hohen zunehmen. Linie | gibt ihren Verlauf
wieder; es besteht die beachtenswerte Beziehung:

v2 = vxeX 8)
Die Linienztige Il geben den Verlauf der Volumen-

verdrangungen 2/3 In -~ = 2/3In X je 1cm Ab-

schnittsbreite, so daR die Planimetrierung der
unter diesen Linienzigen liegenden Flachen die Ge-
samtverdrangung 2/3 In X des ganzen Vorgangs
ergibt. Die Ordinaten der Linie Ill, welche die
Formanderungsgeschwindigkeit darstellen, werden,
wie oben erlautert, durch Multiplikation der Ordi-
naten der Linien I und Il gefunden.

Der horizontal gemessene Durchgangsweg durch
die Walzen soll nach seiner geometrischen Beziehung
mit r esin d bezeichnet werden, wobei unter r der
Walzenradius und unter a der Walzwinkel vom Ein-
tritt bis zum Austritt zu verstehen ist. Der Durch-
gangsweg resin a kann entweder zeichnerisch oder
rechnerisch mit Hilfe der Formel

rmsin a = ] r-pn—h2? 9)
gefunden werden, die fur Walzverhdaltnisse ge-

nugendgenaue Werte ergibt. Macht man die fur die
praktisch vorkommmden Walzvorgdnge zuléssige

Annahme, daR a = sin a und cos a= 1 ist, so
findet man rechnerisch in der Gleichung
resin x (X4- 1) 10)

b = 2 v2

den Ausdruck fir die Zeit, welche ein Teilchen
zum Durchgang durch die Walzen ben6tigt.
Die berechnete mittlere Forménderungsge-
schwindigkeit in Richtung h und list also fur den
vollkommenen Widzvorgang der Beispiele Abb. 8

wn = wl =
Wird sie hiernach berechnet, so findet man bei allen
vier Beispielen der Abb. 8, daB das Ergebnis sich

’) Hieraus folgt auch fir Walzverhaltnisie geniigend,
genau:
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nur sehr wenig von dem
durch Planimetrierung aus
der Zeichnung feststellba-
ren arithmetischen Mittel-
wert unterscheidet. %
Wenn der Querschnitt
beim formungslosen
W alzvorgang ein Recht-
eck ist, so sind die Durch-
gangswege r ¢sin a for
alle Teile des Querschnitts
einander gleich, und dem-
zufolge sind auch die Form-
anderungsgeschwindigkei-
ten fir den ganzen Quer-
schnitt ohne weiteres die
gleichen.  Anders liegen
die Verhéltnisse bei For-
mungsvorgéangen, wenn
der Querschnitt keinRecht-
eck bleibt (Abb. 7a) oder
von vornherein eine an-
dere Gestalt hatte (Abb.
7b und c). Dann sind
die Durchgangswege und
demgeman auch die Durch-
gangszeiten, an einzelnen
Quersehnittsstreifen  be-
trachtet, voneinander ver-
schieden, wenn man
namlich die Durch-
gangszeit dem Wege
proportional setzt.Man
kann aberim Zweifel sein,
ob dieses Verfahren richtig
ist. ' Wenn man né&mlich
die  Volumenverdrangun-
gen wahrend der Durch-
gangswege fur die einzel-
nen Streifen sich vergegen-
wartigt, so findet man
einerseits, daR stellenweise
erhebliche  Relativbewe-
gungen der bewegten ge-
genliber den unbewegten,
in der gleichen Quer-
schnittsebene  liegenden
Streifen Vorkommen, die
entsprechende Scherbean-
spruchungen zur Folge
haben miufiten. Anderseits
missen die Seitenverdran-
gungen inirgendeinerWeise
auf die noch unbewegten
Streifen einwirken. Na-
mentlich der letzte Grund
fuhrt uns zu der Vorstel-
lung, daBin den Querschnittsteilen, die zuerst
in die Walzen eintreten, ein Vorstauchen und
in den noch nicht von der Walze erfaliten
Teilen ein Vorstrecken stattfindet, derart,
dalR fir den gesamten Walzvorgang doch mit dem
mittleren Durchgangsweg und der entsprechenden

p=- JMUrA -7,70
2/)rIA * 0037,
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Abbildung 8.

Die Mutzarbeit des Walzvorgangs.
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0073 * 0222 * "
Z *773. i

W alzvorgange im Durchgang durch die Walzen.
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Berechnete Werte
>j—furA7,377 YrflirA *7,73—
*0,730 2/jihA -0,037,

«070sk lo *0,077SSk\
- 73cmfaA Wo =773 , |

773—"

-fUrA*7.,3¥%--h

Rechne *
*7,07 i

-0036)

*703; i *77

Geschwindigkeit, Kraft und Arbeit.

m ittle ren Durchgangszeit gerechnet werden
kann.

Nach diesen Ausfihrungen ergibt sich, daR bei
den Formungsvorgéngen in der Abb. 7 die Linien der
effektiven Volumenverdrangungen Iih un<®
mit entsprechend geandertem MaRstab als Bilder der

\ 0,730 \
*0,737sk\
*7Wemssk

Schaulinien von

Abb.0 b.W a/zen/-700.R/ockhohe- 770m n f

WachZeichn.:¢ a .*0037;¢a.p *0,3070'
* *0337

4.,

gi
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nigung und die bezogene

Abb-lcW alzenfs700; Rlocfrt7O rem30/nm . Abbad. YYaizer3-s Q Rlockhohe- 30mm .
Berechnete W erte Streckbeschleunigungs-
Berechnete W erte kraft beim Walzvorgatig
f%arA-?,z -------- *+ fiirA -7.,S -z* RfnrA -72 RBR&rA-TSh hat; und ob letztere etwa
tnOA 0,727, 0,277 BinA-0,727; Lo277 bei der Frage der Walzarbeit
IU -0022, 0,0 3sk io -0073s, r0,0380tr | berticksichtigt werden mug.
VH S S, 03 cm sk, W -02,t \Z7ScinBsir * Wir wahlen die duBersten
fo -2,37 V2,8 tyfenr -ge  ~4*9/ \2,78Aylcir"z Werte, die sich spater bei
der Auswertung von Ver-
suchenergeben werden, nédm-
lich
die Walzgeschwindigkeit
v2= 4 m/sek,
die Verlangerung
k = 1,45,
die Durchgangszeit
t0= 0,Cl sex,
dann ist die mittlere Be-
schleunigung wahrenddes
Durchgangs durch die Walzen
i%
4-0,31 _
107 001 124 m/sek2

sie erreicht also einen an-
sehnlichen Wert.

Zu beschleunigen ist aber
je Flacheneinheit (cm2) nur
der Einheitswurfei von 1cm3
Volumen und 0,0078 kg
Gewicht. Die bezogene
Beschleunigungskraftist

demnach:
124-0,0078
kB = 9,81 -
= ~ 0,1kg/cm2,

ein Wert, der im Vergleich
zu den gemessenen Form-
anderungsdruckenverschwin-
dend klein und ohne weiteres
zu vernachlassigen ist.

Rez.eR Yolumen-

f) Die mechanische
Arbeit der bildsamen
Forméanderung.

2SS  T?

1. Es soll zunéchst die
mechanische Arbeit er-
mittelt werden, die beim
einachsigen bildsamen

Formanderungsvor-
gang aufgewandt werden
muf3. Dabei beschranken
wir uns auf die Arbeit zur
Ueberwindung der Kraéfte,
die sich im Innern des
bildsamen Korpers der

XBFA - 72 X \r-furA m72 Forméanderung wider-

_____________________ ii _ — S | — . B _ N

) BOrA -75—>1 _ —BIrA - 73 setzen, lassen also die Ar-

\Hj* Zelchn:i fp 037, ¢ i./>-0,77cm Kj NachZeichn. =03ZS,¢, (f'ty-O,83cm ly beit der ZuReren Reibimg
flechns -0232. OI)S . » Bechn.- < -0,3 , -07SS «

auBer Betracht. Ferner

i 77, i 7.0S i -708m i =77

betrachten wir wie vorher

Abbildung 8. (Fortsetzung.) nur parallelepipedischc

Vorgénge und nehmen an,

Formanderungsgeschwindigkeiten des Quer- daB die Kraftfelder in Richtung der Achsen des
schnitts betrachtet werden koénnen. Korpers wirken, also Kormalkréfte sind.

Ein Stauchfeld wirke in Richtung h auf einen

Im Anschluf an diesen Abschnitt soll noch die Frage . N
g bildsamen Korper vom Volumen V — nach Abb. 1—,

beantwortet werden, welche GroRe die Streckbeschleu-
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jedoch nicht, wie in der Zeichnung der Einfachheit
wegen angedeihet, auf den Mittelpunkt, sondern
etwa durch Vermittlung zweier Platten gleichmaRig
auf die ganze obere und untere Oberflache. Die
durch das Kraftfeld bewirkte Zusammendriickung
des Kaorpers sei dh; hierbei trete dem Kraftfeld ein
innerer bezogener Widerstand von kF kg/cm2 ent-
gegen. Die aufzuwendende Nutzarbeit ist dann:
d A= fekf (— dli.

Das negative Vorzeichen von dh deutet an, dal3 die
Hohe h eine Abnahme erféhrt. Statt der Oberflache f

(VA B
kann man F einsetzen und erhalt:

/'hidh h
A= —Vekp. / -J—= Vekpeln —
J hi 2

A= kpeVeln — 11a)
Y

Ist ein Streckfeld in Richtung lwirksam (siehe
Abb. 2), wobei der Korper um d lgestreckt wird, so
ist das Differential der Streckarbeit:

d A=f-kF-d 1
und das Integral der Arbeit in den Grenzen 1, bis 12:
A= kpeVeln X 11b)

Der Ausdruck fir die reine Formanderungsarbeit
besteht also, in Uebereinstimmung mit den Grund-
lehren der Mechanik, aus einem Kraftfaktor
—kF— und einem Raumfaktor, der bemerkens-
werterweise gleich der Volumenverdrangung
in der Kraftrichtung ist.

Nach der soeben vorgenommenen Ableitung kann
also das verdréngte Volumen auch als das Integral
der Produkte aus Kraftwegen und Kraftangriffs-
flachen aufgefalit werden. Das verdrangte Vo-
lumen spielt bei der bildsamen Formande-
rung eine doppelt wichtige Rolle :als Raum-
faktor der Arbeit, und als BestimmungsgroRe der
Formanderungsgeschwindigkeit, als welche es
demnachst im Kraftfaktor der Arbeit wieder in
Erscheinung treten wird. Aus diesem Grunde ist
das verdrangte Volumen vorher eingehend behandelt
worden.

Es ist bemerkenswert, daR die reine Form-
anderungsarbeit dem Volumen des Korpers pro-

portional ist. In den Gleichungen:
a = kpeln—
Y
und a = kpeln X

sehen wir dagegen die Ausdricke fur die bezogene
Forménderungsarbeit der einachsigen Vorgange.

Bei der Integration des Arbeitsdifferentials wurde
der bezogene Formanderungswiderstand kP auBer-
halb des Integralzeichens gesetzt und damit die
Annahme gemacht, daf} er entweder konstant oder
wenigstens, falls er veranderlich sein sollte, nicht
direkt von den Veranderlichen h oder labhangig ist.
Ob diese Annahme zutrifft, dartber kdénnen nur
Versuche Auskunft geben. Bei der Auswertung von
Versuchsergebnissen an Walzvorgangen wird sich
spater die Richtigkeit der Annahme bestétigt finden.

Die Nutzarbeit des Walzvorgangs.
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Es wird sich dabei, wie jetzt schon vorweg genommen
werden muf3, heraussteilen, dal? der Widerstand kp
zum Teil konstant und zum Teil etwa der Quadrat-
wurzel aus der Formanderungsgeschwindig -
keit verhéaltnisgleich ist. Der mathematische Aus-
druck fur die letztere (Gleichung 7) setzt aber die
Ausfiihrung der Integration aus den Gleichungen 11 a)
und 11 b) bereits voraus!

Der als konstant bezeichnete Teil des Form-
anderungswiderstands kp wird als Widerstand
der Kohdasion kO aufgefaBt werden; er verandert
sich nur mit der Temperatur, so daB er wéhrend eines
Walzstichs praktisch als konstant angenommen werden
kann. Der andere Teil des Widerstands, der von der
Forménderungsgeschwindigkeit abh&ngig ist, kp,
wird als Widerstand der inneren Reibung ge-
deutet werden; er ist auch noch mit der Temperatur
veranderlich, der Temperaturkoeffizient sei

Der Forménderungswiderstand kp wird hiernach
durch die Gleichung ausgedriickt werden:

kp = ko + kp e« o_. 19)

Wahrend der Raumfaktor der Arbeit, d. h. die
bezogene Volumenverdrangung, nur von den Grenz-
werten, z. B. In und h2 abhangig ist, so dal} die Art
des Uebergangs von In bis h2auf seine GroRe ohne Ein-
fluR ist, ist der Widerstand der inneren Reibung auch
noch von der Zeitdauer abhéngig, den die Volumen-
Verdrangung in ihren einzelnen Abschnitten erfordert.
Um also die Arbeit, das Produkt aus Widerstand und
Verdréngung, richtig zu erhalten, darf man nicht
etwa ohne weiteres den arithmetischen Kraftmittel-
wert mit der Gesamtverdrangung multiplizieren,
sondern man mufl den Vorgang in Einzelabschnitte
zerlegen und die Summe der Einzelarbeiten er-
mitteln. Gegebenenfalls wird man zweckmaRiger-
weise einen korrigiertenM ittelwert des Widerstands
der inneren Reibung kp fiur den Gesamtvorgang
benutzen koénnen.

Auf die Arbeit der reinen einachsigen Vorgange soll
hier weiter nicht eingegangen werden, da dies fUr die
Zwecke dieser Abhandlung nicht erforderlich ist. Die
oben angegebene Auffassung des bezogenen Wider-
stands ist Ubrigens nur aus Walzvorgangen abgeleitet
und mufite fir reine Stauch- und Streckvorgénge erst
durch Versuche als richtig nachgewiesen werden.

Es ist aber anzunehmen, daR die Arbeitsgleichungcn
fur die einachsigen Forménderungsvorgange analog
auch auf die zweiachsigen Vorgénge angewendet
werden kdénnen, wobei sinngemalR als Raumfaktoren

der Arbeit die ,effektiven* Volumenverdréngungen
In bzw. In nach Gleichung 5) bis 6 einzu-

setzen sind.

2. Zwecks Aufstellung der Arbeitsgleichungen fin-

den W alzvorgang — es kommen erklarlicherweise
zwei Gleichungen, und zwar je eine fir die Stauchung
und fur die Streckung des Walzvorgangs in Frage—
missen zunachst die Widerstdande und Arbeiten der
Volumeneinheit beim Durchgang durch die
W alzen untersucht werden. Der konstante Teil des
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Widerstands, der Kohé&sionswiderstand kc, ist nicht
so sehr von Interesse, da er, einfach mit der Gesamt-
verdrangung multipliziert, den richtigen Arbeitswert
ergibt.  Dasselbe gilt von dem konstanten Pro-
portionalitatsfaktor c-, mit dem der Ausdruck fir
den veranderlichen Teil des Widerstands der inneren
Reibung behaftet ist. Es brauchen also nur die
W iderstandswerte kp betrachtet zu werden,
die angendhert der Quadratwurzel aus der
Forménderungsgeschwindigkeit verhaltnis-
gleich sind.

Aus den Linien 111 der Formanderungsgeschwin-
digkeit in den Beispielen der Abb. 8 ergeben sich
demnach die Linien IV der soeben gekennzeichneten
Widerstandswerte kp. wenn die Quadratwurzel
jeder Ordinate der ersteren als neue Ordinate auf-
getragen wird. Erklarlicherweise verlaufen die
Linien IV flacher als die Linien 111, d. h. die bezogenen
Driicke gegen die Walzen weisen nicht die grofRRen
Unterschiede der Forménderungsgeschwindigkeiten
auf. Multipliziert man fir jeden Punkt des Durch-
gangs den Widerstandswert k? mit dem Wert der
Volumenverdrangung an derselben Stelle, so findet
man in Linienzug V das Bild der bezogenen inneren
Reibungsarbeit fir jeden Punkt. Die unter der
Linie V liegende schraffierte Flache ergibt
die Stauch- oder Streckarbeit der inneren
Reibung fir den ganzen Durchgang durch
die Walzen, bezogen auf die Volumeneinheit.

Es fragt sich, welchen Fehler man begehen wiirde>
wenn man statt mit dem wirklichen Widerstand an
jeder Stelle allgemein mit einem Mittelwert gerechnet
hatte, der sich als Quadratwurzel aus der berech-
neten mittleren Forménderungsgeschwindigkeit (vgl.
Cdeichung 10 und die darauf folgende Bemerkung)
ergibt. Das Ergebnis dieser Rechnung ist in der
gestrichelten Arbeitslinie, die unterhalb der Linie V
liegt, veranschaulicht. Sie stellt fir jeden Punkt
das Produkt aus der bezogenen ortlichen Volumen-
verdrangung und jenem Mittelwert dar. Der Augen-
schein zeigt, daR die Flache unter der gestrichelten
Linie kleiner ist als die wirkliche, schraffierte
Arbeitsflache. Die durch die Planimetrierung ge-
fundenen Werte sind unterhalb der Zeichnung an-
gegeben; der Unterschied betragt durch-
schnittlich etwa 10%, und zwar nicht nur fir
die ganzen, sondern auch fiir Teilvorgange, die in
gleicher Weise behandelt worden sind. Die Beispiele
sind fur verschiedenartige Verhéltnisse von Walz-
radien, Blockhdhen und Verlangerungen ausgewahlt,
so daR wohl angenommen werden kann, daR das ge-
fundene Ergebnis allgemeine Giultigkeit hat. Der
gefundene Unterschied wird am einfachsten dadurch
beriicksichtigt, daf die Widerstandswerte ko bei
Walzvorgiangen mit dem Integrationsfaktor 11
multipliziert werden.

Die Nutzarbeit des Walzvorgangs.

Stahl und Eisen. 739

der Streckung
aLk = (kc + c- m!>l «kpJ (2/3 In X— 2/3 In B).
Die Summe beider Gleichungen
a = an - aL
ergibt die ganze bezogene Nutzafbeit des formungs-
losen Walzvorgangs.

Ist 8 im Vergleich zu k klein, so kann man wohl
auch aus kpH und k7L den Mittelwert k?il bilden
und die ganze bezogene Arbeit sofort berechnen:

a= (kc+ c-11ekpj (4/31InX+ 2/3 InR).

Wenn ein geschlossenes Kaliber keine Breitung
erlaubt, so wird kpH = kpL = kp; die letzte
Gleichung vereinfacht sich dann auch noch dadurch,
daR der Wert 2/3 In R fortfallt.

Multipliziert man die ganze bezogene Arbeit mit
dem Volumen des Blocks, so erhalt man die Ges amt -
arbeit fir den ganzen Block: A= a-V.

4. Zur Untersuchung der Widerstande
Arbeiten bei Walzvorgdngen mit Formung
bedienen wir uns wieder der Abb. 7; auch hier konnen
wir die konstanten WiderstandsgrofRen aufer acht
lassen und uns auf die wéhrend des Vorgangs ver-
anderliche innere Reibung beschranken.

Aus den Linien 1IH und 11, welche die Form-
anderungsgeschwindigkeiten darstellen, findet man
die Linien 1H1H und II1IL der Widerstdande kpH
und kpL, indem man die Wurzelwerte aus den
Ordinaten der ersteren als neue Ordinaten auftragt.

Durch Multiplikation dieser Ordinaten 111 mit
den dariberliegenden der Linien Ha, durch welche
die effektiven Volumenverdrangungen fir die ganzen
Querschnittsstreifen dargestellt worden sind, ergeben
sich in den Linien IVH und IVL die Arbeiten fur
die Querschnittsstreifen. Die Flachen unter diesen
Linien veranschaulichen demnach die Summe der
inneren Reibungsarbeiten fir den ganzen
Querschnitt. Teilt man die Flachenwerte durch
den Inhalt des Anfangsquerschnitts flt so erhalt
man die mittleren bezogenen Arbeitswerte
aHm und a[-n fir irgend eine Volumeneinheit des
Querschnitts, die in der Abb. 7 zahlenmé&Rig ein-
getragen sind. Es zeigt sich, dal? die Ergebnisse der
drei Beispiele samtlich voneinander verschieden
sind, obwohl die Beispiele gleiche Verlangerung k
aufweisen. Bemerkenswert ist aber, da die be-
zogene mittlere Gesamtarbeit aHm + alLu
bei den Beispielen nicht mehr die grofRen Verschieden-
heiten der Einzelarbeiten aufweist, und ferner, daR
sie erheblich groRer ist als die Gesamtarbeit
des entsprechenden formungslosen Vorgangs,
die bei allen Beispielen gleich gro3 ware.

Man ersieht daraus, welchen Mehraufwand an
Arbeit die Formung erfordert; er hat sich aus den
angewandten Integrationsverfahren ergeben, wéhrend
man nur die Arbeit des formungslosen Vorgangs er-
halten hatte, wenn man sie aus den Mittelwerten

12b)

12c¢)

3 Bei formungslosen Walzvorgangen Iauter\lon Widerstand und Verdrangungen errechnet hatte.

demnach fir die Volumeneinheit die Arbeitsglei-
cliungen
der Stauchung

aH = «c + et « Ul «kOH) (2/3 In X+ 4/3 In R), 12a)

Damit ist gleichzeitig erwiesen, dal es unrichtig ist,
die bezogene Walzarbeit einzig und allein auf die
Verlangerung zu beziehen, wie dies bisher blich war,
schon weil dabei die Formung nicht berlcksichtigt

und
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istl), ganz abgesehen davon, daf auch dieTemperatur,
die Forméanderungsgeschwindigkeit, und die Breitung
fur die Walzarbeit maRgebend sind.

5. Es soll nun der Versuch gemacht werden,
innere  Reibungsarbeit von Walzvorgdngen mit
Formung durch das vereinfachte Annaherungs-
verfahren zu ermitteln.

Die GroRe der Formungsmehrarbeit wird einmal
von dem Verhaltnis der fruher gekennzeichneten
»Formungsverdrangung“ zur Verdréangung des for-
mungslosen VVorgangs, und sodann von der Verteilung
der Formungsverdrangung auf mehr oder weniger

grofBe Querschnittshéhen,
d. h. von der Gestalt des
Querschnitts, beeinfluft.

Bezeichnet man das
Verhaltnis der effektiven
bezogenen Formungsver-
drangung zur effektiven
bezogenen  Verdrangung
der Walzstauchung oder
Walzstreckung mit dem
AusdruckFormungsver-
halt nis und benennt es
mit dem Buchstaben ,,s“,
so bedeutet also

4/3 In @
Sh 2/3 In X+ 4/3 In R
das Formungsverhalt-
nis des Walz-Stauch-
vorgangs,und
213 In @
2/3 In X— 2/3 In R

(7*2sJts*(-r~2s)zs
“ 2

Abbildung 9.
Schema zur Berechnung

des Formungsfaktors.

& -

das Formungsverhdltnis des Walz- Streck-
vorgangs.

Man kann sich nun vorstellen, dal die Formungs-
verhdltnisse Uber der Einheit der bezogenen Stauch-
oder Streckverdrangung nach Abb. 9 angeordnet
sind, in &hnlicher Weise wie etwa die Formungs-
verdréangung sich Uber den Querschnitt verteilt.
Die Arbeit der inneren Reibung ist, wie mittelbar
aus der vorangegangenen Untersuchung hervorgeht,
der |,5ten Potenz der effektiven bezogenen Volumen-
verdrangung verhaltnisgleich. Der Arbeitswert des
schematischen Vorgangs nach Abb. 9 14Rt sich dem-
nach mit Hilfe der Gleichung

L+ 2s)la+ (I — 25) 16

P = a

berechnen. Setzt man fir s nacheinander die Werte
0,1— 0,2— 0,3— usw. ein, so erhalt man eine Reihe
von Werten von p, die in Abb. 10 in Abhéngigkeit
von s aufgezeichnet sind. Die Werte geben die
Zunahme der bezogenen Arbeit bei einem ge-
wissen Formungsverh&ltnis an, und zwar fur
die Einheit der Stauch- oder Streckverdrén-

) Injlngster Zeithat allerdings PreufRler in St. u.E.
1920, S.643, den Versuch gemacht, die Formungsarbeit
besonders zu ermitteln. Die Bezeichnung ,Formung* ist
m. W. von PreuRler an derselben Stelle im Gegensatz zu
,Streckung und Breitung® erstmalig angewandt worden.

Die Nutzarbeil des Walzvorgangs.
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gung, mit &ndern
Worten: man kann
die bezogenen in-
jeren Reibungsar-
eiten  des for-
mungslosen  Vor-
gangs mit einem
Faktor p multipli-
zieren, um die Ar-
beit des Formungs-
vorgangs zu erhal-
ten. Den zwei For-
mungsverhéltnissen p:
sHund sL entspre- ..
chend ergeben sich
auch zwei verschie-
dene Werte pH und
pL fir den Walz-
stauchvorgang und
fur den Walzstreck-
vorgang, welche als
Formungs fakto-
ren der inneren
Reibungsarbeit be-
zeichnet werden sol-
len. Sie kénnen der
Schaulinie Abb. 10

unmittelbar ent- S

Abbildung 10.

wenn man die 10r pormungafaktor p m Abhéingigkeit
mungsVerhaltnisse S vom Formungsverhéltnis s.
kennt.

Wie vorhin bemerkt, ist auch die G estalt des Walz-
querschnitts auf die GroBe der Arbeit von Einflu3; der
letztere 1&4R8t sich mathematisch angendhert durch die
Gleichung

nommen werden,

h* 1+ 2s)16+ h"

P 9

darstellen, worin h' und h" zwei einander zugeordnete
bezogene Héhenwerte sind, deren Mittelwert Eins sein muR,
also 0,9 und 1,1, oder 0,8 und 1,2 usw. Gilt fiir den Stauch-
vorgang die Zuordnung 0,8 und 1,2, so hat der Streck-
vorgang die umgekehrte Zuordnung 1,2 und 0,8. Fuhrt
man die Rechnung fir eine Anzahl von Werten h' und h"
durch, so ergeben sich Kurvenscharen fir die Formungs-
faktoren p'H und p'| Im Vergleich zu der Schaulinie

(1— 25915

Abb. 10 nimmt in diesen Kurvenscharen p'L zu,
wenn p'H abnimmt und umgekehrt. Der Mittelwert
aus p'H und p', bleibt aber anndhernd gleich,

gleichgiltig, ob er aus-Abb. 10 oder aus den erwdhnten
Kurvenscharen entnommen ist. Diese Tatsache stimmt
damit Gberein, daB die ganze bezogene Arbeit aH + aL

bei allen Beispielen der Abb. 7 sich zahlenméRig fast gleich
gro ergeben hat. Daraus kann geschlossen werden, daf
fur die ganze innere Reibungsarbeit aH -f aL — auf die

es ja schlieRlich allein ankommt — die Gestalt des
Querschnitts praktisch ohne groRe Bedeutung ist, und daR
man sich in dem hier gegebenen Annéherungsverfahren dar-
auf beschranken kann, die Formungsfaktoren aus Abb. 10,
d. h. nur aus den Formungsverhdltnissen, zu ermitteln.

Es wird spater gezeigt werden, dafl die Anwen-
dung dieser Formungsfaktoren Rechnungsergebnisse
liefert, die verhaltnismafig gut mit Versuchsmes-
sungen Ubereinstimmen.

Mit Hilfe der Formungsfaktoren lassen sich jetzt

angenaherte Arbeitsg leic hungen fur die Volumen-
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Einheit bei Walzvorgangen mit Formung auf-
stellen und zwar flr die Stauchung:

mjj = (kc «mc- « m>! «Pu «‘vpn) X-|-4/3 InR), 13a)
fur die Streckung:
A= (ke + @ -11 -p1 pT) (2/3In/.— 2/3 InB), 13b)

deren Summe aH + alL die ganze bezogene Nutz-
arbeit ergibt.

Ist B im Vergleich zu Xklein oder gleich Eins, so
kann man aus pH und pL den Mittelwert bilden und
im AnschluR an Gleidliung 12 c¢) schreiben:

3= (kc + c-.;-1,1 *p+kp) (4/31n X'1+12/3 In B).] 130

g) Walz-Nutzleistung und Nutz-Dreh-
moment.

Ist fir einen Walzvorgang die bezogene mittlere
Nutzarbeit a zeichnerisch oder rechnerisch ermittelt
worden, so a3t sich die Nutzleistung des Vor-
gangs, d. h. die in der Zeiteinheit aufzuwendende
Arbeit, leicht berechnen, wenn man die Arbeit der
Volumeneinheit a mit dem Blockvolumen multi-
pliziert. da« sekundlich durch den Querschnitt geht.
Da dieses sekundliche Volumen fiir alle Querschnitte
gleich grof? sein mufR. ist es gleichgultig, welcher
Querschnitt gewéahlt wird, es muf® nur die richtige
Blockgeschwindigkeit dieses Querschnitts eingesetzt
werden.

Am bequemsten ist die Wahl des Endquer-
schnitts f2 (Austritt aus den Walzen), in dem der
Block die sogenannte ,,\W alzgeschwindigkeit® v.
besitzt.

Es ergibt sich dann die Nutzleistung:

N = a-ef ev..}

Umschau.

FlieRvorgdnge im Messingbloek beim Stangenpressen.

In der ,Deutschen Gesellschaft fiir Metallkunde“
mwurde Uber Versuche berichtetl), die Fr. Doerinckel und
Julius Trockels im Materialprifungsamt der Hirsch,
Kupfer- und Messingwerke, A.-G., in Eberswalde, aus-
gefihrt haben.

Es wurde zunéchst kurz auf die Arbeiten von Schweif3-
guth'2) und Schulte3) eingegangen. Schweilguth
kommt zu dem Ergebnis, da sich gemaR Abb. 1im PreR-
block drei Teile bereits beim Anstauchen des Blockes
ausbilden, die beim Pressen im wesentlichen denselben
Stoff behalten. Nur Teil Vxsoll reine Stangen ergehen.
Schulte stimmt mit diesen Anschauungen beziiglich der
FlieBvorgange uberein.

Hauptzweck der Versuche von Doerinckel und
Trockels war, eine Versuchsanordnung zu finden, die
«ine maoglichst einwandfreie Darstellung der FlieRvor-
gange ergab. Bohrungen quer zur Achse der Versuchs-
knippel (Schraubenmessing mit 58% Cu, 1,5% Pb,
Rest Zink mit Eisen als Verunreinigung und Spuren von
Zinn), die mit Stangen aus 63er Messing ausgefullt wurden,
erwiesen sich als ungeeignet, weil der FlieBvorgang in-

b Z. Metallk. 1921, Oktober. Heft 13, S. 466.

2) P.H. SchweiBguth: Der Vorgang des FlieBens
im geprefRten Messingblock beim hydraulischen Spritzen
von Stangen. Z. V. d. J. 1918, S.' 281 u. 305.

3) T)t.Jptg. W. Schulte : Die Fabrikation von Mes-
singstangen mittels des PreRVerfahrens. Metallborse,
5. Mérz 1921, S. 441, und 12. Méarz, S. 499.
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Hier muR eine Bemerkung Uber das bei diesen Kech-
nungen anzuwendende MaRsystem eingeschoben
werden. Es empfiehlt sich, alle Langen in Zentimeter,
die Krafte in Kilogramm und die Zeit in Sekunden
einzusetzen. Die bezogene Verdréngung, ausgedriickt
durch den natirlichen Logarithmus, hat das Mal
cm3Icm3 da sie ja die Volumenverdrangung je
Volumeneinheit bedeutet. Die bezogene Arbeit ergibt
sich dann in emkg/em3 (Sie kann auch in KWst/t
umgerechnet werden, indem man den Wert in
cmkg/cm3 mit 0,0035 multipliziert, da 100 cmkg/cm3
etwa 0,35 KWst/t gleichwertig sind.) Zu beachten ist,
daR in der Gleichung 10) fir die Durchgangszeit auch
die Walzgeschwindigkeit in cm/sek eingesetzt werden
muB.  Geschieht dies auch in der obenstehenden
Gleichung, so ergibt sich die Leistung in emkg/sek;
winscht man sie, wie dblich, in PS zu erhalten, so
mufl man schreiben:

a *f2evs

100.75 °S 14)

Hieraus laBt sich das Drehmoment an den
W alzen in bekannter Weise ermitteln; es betrégt

Md = a<f2er emkg,
oder: r aefrer
KMd = mt.
100 - 1000 19

Diese letzten zwei Beziehungen gelten aber nur, wenn
Walzgeschwindigkeit und mittlere Walzenumfangs-
geschwindigkeit gleich grof® sind. Ist dagegen eine
Voreilung des Walzguts vorhanden, d. h., ist die
Umfangsgeschwindigkeit in einem gewissen Verhéltnis
kleiner als die Walzgeschwindigkeit, so ist das Dreh-
moment im umgekehrten Verhaltnis gréRer.
(Fortsetzung folgt.)

folge ungleichméRiger Verschweiung der verschiedenen
Materialien, die teilweise aufeinander abglitten, unsymme-
trisch wurde und sich in der fertigen Stange nicht hin-
reichend verfolgen lie3.

Die Versuchskniippel wurden daher gemaR Abb. 2
unterteilt. Als Zwischenlagen wurden 1,5 mm starke
Blechscheiben von reinem Kupfer und Messing mit
63 bis 85 % Cu angewandt. Die verschiedene Zusammen-
setzung der einzelnen Lagen sollte spater ein Ausein-
anderhalten derselben erméglichen. Zur bequemeren
Handhabung wurden die zusammengesetzten Bldcke
nach Abb. 2 zweimal der Ladnge nach durchbohrt. Am
Kopf- und FuBBende vernietete Stangen aus dem gleichen
M aterial wie die Blocke hielten die Scheiben so zusammen,
daB ein bequemes Erwarmen im Rollofen, Erfassen und
Einfihren in den PreRBzylinder erméglicht wurde.

Der Durchmesser des PreRzNlinders betrug 145 mm,
also 10 mm mehr als der des kalten Blockes, der der Ma-
trize 60 mm. Die PreBscheibe war eben. Preftemperatur
650 bis 700°. Die Versuchsblocke wurden nach Abb. 3
zunéchst angestaucht,um denPreRzylinder zufillen. Dieser
Zustand gilt als Nullzustand. Es wurden dann mehrere
gleichartige Bldocke verschieden weit ausgepreft und
nach Entfernung aus dem PreBzylinder in der Mitte
durchschnitten. Die verschiedenen Materiallagen sowie
das Geflige wurden durch Aetzung der grob Uberpolierten
Schnittflaichen sichtbar gemacht. Abb. 4a—d zeigt die
Ergebnisse.

Ausgewertet wurden zunéchst die Bewegungen der
auf der Achse des PreBzylinders liegenden Punkte der
Zwischenlagen, deren Lage in den verschiedenen PreR-
zustanden aus der Abb. 4 ermittelt wurde.
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Unter Benutzung der Vorschubgeschwindigkeit der
PreRBscheibe als Einheit wurden die Werte des Bruches:
Weg des Achsenpunktes w hnet und in Abb. 5 zeich-

Weg der PreRscheibe
nerisch dargestellt. Es zeigt sich, daB die Geschwindigkeit
der achsialen Punkte wachst, je mehr sie sich der Matrizen-
ebene ndhern. Die auf der rechten Hé&lfte der Abb. 5
liegenden Punkte muRten gleiche Geschwindigkeit haben,
da auBerhalb der Matrize eine gegenseitige Verschiebung
der Teilchen unwahrscheinlich ist. Auch mifRte diese
Geschwindigkeit mit der ganz rechts aufgetragenen,

rechnerisch ermittelten Stangengeschwindigkeit uber-
einstimmen.
Die auftretenden Unterschiede sind jedoch recht

betrachtlich, wie eine néhere Betrachtung der Abb. 5
zeigt, und sollten ein Hin-

weis darauf sein, daB der

EinfluR der verschiedenen,

im Laufe der Arbeit erwéahn-

ten und in nachahmenswert

offener Weise erdrterten Feh-

lerquellen doch wohl be-

trachtlicher ist, als die Ver-

fasser annehmen.

Die Verschiebung von
Punkten auBerhalb der Achse
lieR sich infolge verschiede-
ner Fehlerquellen, nament-
lich ungleichmé&Biger Ver-
schweiung der Einzellagen,
nicht geniugend genau er-
mitteln.

Abbildung 2.
Einteilung des PreRbiockes
zur Sichtbarmachung der

FlieBvorgiinge.

Charakteristische Teile des
PreRbiockes beim Stacgen-
pressen nach SchweiRguth.

Von hohem Interesse ist jedoch die Feststellung,
daB in einzelnen Teilen des PreRbiockes eine Verschiebung
in Richtung auf die PreBscheibe stattgefunden hat. Die
Art der Bewegung ist aus Abb. 4 zu ersehen.

Weitere Beobachtungen der Zwischenlagen zeigen,
daB die der Prefscheibe zunédchst liegenden zuerst vollig
ausgepreft sind.

Die Ansicht der Verfasser, daR das in Abb. 4 an
einigen Stellen sichtbare Korn das urspringliche GuB-
geflige darstelle, bedarf wohl einer Nachpriufung, da bei
der Hohe der PreRtemperatur Rekristallisationserschei-
nungen nicht ausgeschlossen sind. Es wird noch er-
wiéhnt, daB das Bild der FlieBvorgdnge keine Aenderungen
aufweist, wenn die PreBtemperatur um 50 0 erhdht' wird
und an Stelle der 60-mm-Diise eine solche von 10 mm
Durchmesser angewandt wurde.

An den Vortrag schloB sich eine lebhafte Erdrterung
an, die Uber den FlieBvorgang selbst nichts Neues ergab.

Die Durchfihrung und Auswertung der Versuche
von Doerinckel und Trockels bedeuten eine sehr zu be-
griBende Bereicherung unserer Kenntnisse auf dem

Umschau.

Gebiet der Forméande-
rungsvorgange. Die
Versuche gewinnen
besonderen Wert da-
durch, daB sieunmit-
telbar mit dem zu
verarbeitenden Mate-
rial angestellt wurden,
demnach eine unmit-
telbare  Auswertung
ohnezweifelhafte Ana-
logieschlisse ermdg-
lichen. Es ware zu
wiinschen, daB dieVer-

suche weitergefihrt
werden, um auch die
bislang noch beste-
henden  Unstimmig-

keiten zu kléren.

Im Hinblick auf
die nur anndherungs-
weise gekennzeichne-
ten Bewegungen im
Innern des Blocks,
die eine sehr erheb-
liche Beanspruchung
des Materials zurFolge
haben missen, dirfte
es von Interesse sein,
auf einen Vortrag von
Gendersl) hinzuwei-
sen, den dieser vor der
Herbstversammlung
des Institute of Metals hielt und uUber den Doerinckel2)
berichtet.

Nach Genders tritt beim Pressen von Messing-Rund-
stangen in den zuletzt ausgepreRten 25—30% der Stan-

Preér/c/TMI7</

BB S

Abbildung 3. Anstaueben des Blockes
vor dem AusflieBen der Stange.

m/j /tbb.Sat/fZbb S

* i A e\ d\
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rorder Mafr/zenebene 0—  >- OnterOerMafr/zenebene

Abbildung 5. Verlauf der Geschwindigkeiten der Teilchen
vor und hinter der als Nullebene gedachten Matrizenebene.

genldnge standig ein eigenartiger Fehler auf. Dieser be-
steht aus ungefahr ringformig gelagerten Einschliissen von
Verunreinigungen und Oxyden, eingebettet in teilweise
entzinktem Messing.

') R. Genders: ,The extrusion defect“. The Metal
Industry 1921, S. 263/67; Engineering 1921, S. 487/9;
vgl. auch Z. Metallic. 1921, Okt., S. 480.

2) Z. Metallk. 1922, Januar, S. 34.
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Die Ringe umschlieBen einen Werk-
stoff, der die gleiche Struktur wie die ge-

sunde Umgebung des Ringes aufweist. Die
Annahme, daR GuRfehler (Lunker) die Ursache
dieser Erscheinung seien, wird als unhaltbar

Abbildung 4, a—e.
Schnitt durch die PreBblocke in verschieden weit
vorgeschrittenen Abschnitten des PreRvorganges.

bezeichnet, da der Fehler sich angeblich ausnahmslos
bei jeder Rundstange findet. Der Grund soll vielmehr
darin liegen, da der Blockmantel sich beim Anstauchen
abkihlt und zaher wird als das Innere. Da der Mantel
auBerdem durch die Reibung an den Zylinderwanden
in seiner glatten Bewegung behindert wird, soll er durch
die \ erkiirzung beim Auspressen gegen das Innere ge-
bogen und mit dem ausstrémenden Metall gegen die
Matrize hingefiihrt werden. Doerinckel erklért in seinem
Bericht, daR diese Auffassung der FlieRVorgange von
seiner im obenstehenden Bericht gedufRerten abweicht.
Da dieser jedoch eine Bewegung innerhalb des Blockes
annimmt, und die der PreRscheibe zunachstliegenden
Teile zuerst ganz ausgepreft sind (vgl. Abb. 4), scheint
es durchaus maéglich, dal auch nach Doerincktls An-
nahmen Teile der Blockoberflache in die Stangen geraten.

Die als Beispiele gebrachten Schnittbilder sind
nicht geeignet, den Vorgang aufzuklaren, da sie keine
Uebereinstimmung zeigen.

Beim Schalenpressen soll der Fehler verschwinden.
Denders lehnt jedoch dieses Verfahren als unwirtschaftlich
ab und fordert, daR keine gegenseitige Bewegung von
Block und Zylinder eintreten soll. Hierzu wéare eine
Presse nach Abb. 6 erforderlich, wie sie bereits zum
Pressen von Blei und Aluminium Verwendung findet.

Versuche mit einer nach diesem Schema umgebauten
Presse zeigten, da die Stangen mit wenigen Ausnahmen,
die in den letzten 4 bis 5 % Oberflichenfehler zeigten,
véllig gesund waren.

Der Werkstoff wird nach diesem Verfahren bei rd.
$000 verpreBt. Dadurch ergibt sich zwar ein geringerer
PreRdruck, als sonst tiblich, die von Doerinckel erhobenen
Bedenken, da die Durchfiihrung der PreRstangen durch

Umschau.

den hohlen Stempel Betrieb;-
Schwierigkeiten verursachen,
erscheinen jedoch sehr be-
rechtigt.

Aus dem Meinungsaus-
tausch geht hervor, daB mau
sich Uber die tatséchlichen
UrsachendesFehlers eichtim
klaren ist. Vertreter der
Industrie haben sich an dem
Meinungsaustausch nicht be-
teiligt. Da Doerinckel den
in Rede stehenden Fehler
auch beim Schalenpressen
beobachtet haben will, er-
scheinen MeinungsduBerun-
gen und Vorschlédge zur Ver-
meidung des Fehlers zweck-
los, solange nicht seine wahre
Natur aufgeklart ist. Diese
Feststellung muR mit den
heute zur Verfiigung stehen-
den Hilfsmitteln auch ohne
umfangreiche Betriebsver-
suche maoglich sein, z. B.
durch versuchsweises Pressen

von allseitig bearbeiteten
Blocken, die keine Ober-
flachenfehler mehr haben.

Es wére sehr zu winschen,

dal die in Frage kommenden

Angelegenheit naher trdaten
kanntgeben wirden.
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fufrrung

Hrrippe/

Abbildung 6. Schema des PreR-
veriahrens nach Genders.

Industriebetriebe dieser
und ihre Auffassungen be-
2)ipl.=3ng. K. Hubers.



744 Stahl und Ei en.

Ueber Blaubriichigkeit und Altern des Eisens.

Korber und Dreyer haben jiungst eine Arbeit
unter obigem Titel veréffentlichtl), die die erste plan-
maRige und eingehende Untersuchung Uber diesen Ge-
genstand darstellt. Die Verfasser kommen u. a. zu
dem Ergebnis, dal die ,Wirkung der Temperatursteige-
rung beim Recken angendhert doppelt so stark wie die
der nachtrdglichen Erwédrmung von gleich stark kalt-
gereckten Proben ist“. Es fragt sich nun, ob sich diese
Erscheinung mit Hilfe der von mir in dieser Zeit-
schrift2) aufgestellten Theorie der Wesensgleichheit
vom Altern und Blaubriichigkeit erkldren la8t. Man
kann folgende Ueberlegung anstellen: Denkt man sich

Abbildung 1. ZerreiRschaubild eines dreizebnmal
Torgereckten und erwérmten Stabes (a) sowie eines
658 Tage gealterten Stabes (b)

einen erst bei Zimmertemperatur um etwa 100/0 vor-
gereckten ZerreiRstab voriibergehend auf Blauwéarme er-
hitzt, so wird ein Altern und damit auch eine Festig-
keitssteigerung entsprechend den 100/0 Dehnung ein-
treten. Nimmt man dagegen das Recken bei Blauwédrme
vor, so wird schon gleich bei Eintritt der ersten blei-
benden Forménderung das Altern einsetzen, etwa nach
einer Dehnung von lo/0. Die folgenden 90/0 treffen
jetzt ein festeres Material als im ersten Falle, das schon
einen groBeren Teil der Dehnung eingeblBft hat, als
dem wirklichen Reckgrade von 100 entspricht. Jede
noch so kleine weitere Reckung tber 100 hinaus muf
dazu auch noch ein erneutes Altern bewirken. Eine
Streckung um 10 wird also im zweiten Falle starker

als im ersten wirken.
Man kann dieses Verhalten des Eisens bei Blau-
warme in etwa nachahmen, indem man den Zerreif3-

stab erst wenig vorreckt, dann voribergehend erwdrmt,

Untersuchte Metalle und Legierungen

Gegluhtes Elektrolyteisen.

Gegliihter Stahl 01 % C

033 % C
0o <

Geglihter Nlckel Zementlerstahl 0,06 % C, 23 % Ni . .

»

Nickelchromstahl, luftabgeschreckt U25% C, 425% N 1.2% Cr
Nickelchromstahl, eschmiedet 0,11% C, 574 % Ni, 1,7400 Cr
Ferro-Nickel mit 368 % N i
" > 47
» »7.4%
” 89
Kobalt......ccocovvverireiniiiienns
1 Keiues Kupfer yy,9 %
Nickelbronze, gegliht 52 % Cu, 4 % Ni, 1,3 % Pl»
Keines Aluminium 0,25 % Si, 06% Fe i,
Duraluminium 3,6 % Cu, 06% Fe, 0.5% Mn, 0,6 % si 0,5 % Mg

Aluminium-Zink-Legierungen mit 15% Z n
.30% .
Aluminium-Zink-Blei- Leglerungen 15% Zn, 1,5% | b

1) Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut
fur Eisenforschung, I1. Band, S.59/87. Verlag Stahleisen
m. b. H., Disseldorf. — Vgl.St.u.E. 1922, 4.Mai, S.707/9.

2) St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 1/7; 9. Jan., S. 34/41.
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wieder etwas reckt und erwédrmt usw. Abb. 1 zeigt
das ZerreiRschaubild eines Stabes aus demselben Fluf3-
eisen wie bei meinen friheren Versuchen, der drei-
zehnmal so behandelt wurde. (Erhitzungsdauer 15 min,
Temperatur 230°.) Die Bruchgrenze stieg hierbei auf
465 kg/mm2, nahm also um 13,0 kg/mm?2 gegeniber der
des unbehandelten Stoffes zu, wéhrend ein Altern oder
Anlassen bei einmaligem Vorrecken im Héchstfdlle eine
Festigkeitssteigerung von rd. 55 kg/mm3 bewirkt hatte.
Um den Unterschied der beiden genannten Behand-
lungsarten zu veranschaulichen, ist in die Abbildung
noch mit gleichem Anfangspunkt das ZerreiRschaubild
eines Stabes eingetragen worden, der nach dem Vor-
recken einem Altern von 658 Tagen unterworfen wurde.
Die Dehnung betrug beim ersten Stab nur 20,6% und
war somit noch um 50do geringer als bei irgendeiner in

meiner friheren Arbeit aufgefihrten, einwandfrei ge-
rissenen Probe. Hierbei ist noch zu bemerken, dal
der Stab "infolge der erlittenen Behandlung an drei

verschiedenen Stellen eingeschnirt worden war. Die oben
angestellte Ueberlegung wurde also durch den Versuch
bestatigt. Tipi»Sing. F. Fettweis.

Ueber die kritischen Punkte einiger Handelsnickelstéhle.

Howard Scott untersucht in einer eingehenden
Arbeitl) die Lage der kritischen Punkte in Nickelstdhlen
mit den Ublichen Verunreinigungen. Er falt die Er-
gebnisse seiner Versuche, zu denen er Stdhle mit etwa
0,4 % Cund 0 bis 3,5 % Niverwendet, wie folgt zusammen:

1. Der Punkt auf den Erhitzungskurven, der das
Ende der Ac,-Umwandlung bezeichnet, gibt die richtige
Temperatur fir die thermische Behandlung an; er stellt
den Punkt dar, bei dem aller Ferrit in Ldsung ist.

2. Der EinfluR ublicher Beimengungen von Mangan
und Silizium auf die Ac-Punkte ist gering.

3. Erhitzungs- und Abkiihlungsgeschwindigkeit haben
keinen wesentlichen EinfluR auf die Lage der Umwand-
lungspunkte.

4. Die Lage der Ac-Punkte ist weniger verdnderlich
als die der Ar-Punkte.

5. 1% Ni erniedrigt Ac! um 10,5 Ar, um 21,5°, die
Konzentration des Perlitpunktes um 0,042 % C.

K. D.

Ueber die Verdnderung der mechanischen Eigenschaften
de- Metalle und Legierungen bei tiefen Temperaturen.

Zur Bestimmung der Brinellhdrte und Kerbschlag-
zéhigkeit von Metallen bei tiefen Temperaturen haben
Leon Guillet und Jean Cournot einige Versuche an-
gestellt2). Untersucht wurde bei +20°, —20°, —80“,
— 190“. Die Proben wurden 15 Stunden vor dem Ver-
such auf diesen Temperaturen gehalten. Ueber die Er-
gebnisse gibt folgende Zahlentafel Auskunft.

Brinellharte bei Kerbzéhigkeit bei

4- 20° 20° —80° 190° + 20° —20° —80° —190°
80 77 77 269 212 175 05 19
110 107 114 273 319 325 25 18
176 174 190 286 131 11,2 100 37
230 230 231 330 144 112 100 37
130 132 135 230 312 312 21 31
460 466 444 578 112 100 112 100
261 269 282 388 11,8 75 31 19
157 17 282 239 412 36,2 31 W5
184 192 282 238 325 294 31 294
1i*7 212 282 240 262 350 31 318
9s 103 282 120 475 462 31 406
174 103 282 999 475 462 31 406
51 52 53 06 206 187 206 201
76 76 76 98 162 162 175 168
118 114 118 148 81 75 88 69
24 25 2t 53 112 106 112 11
101 9% 101 129 50 56 50 56
55 47 48 12 112 100 93 |
129 137 121 192 2,6 25 19 18 1
55 51 19 83 100 100 100 81

') Scientific Papers of the Bureau of Standards 1920»
Nr. 376, S. 195/214. Vgl. Rev. Met. 1921, Dez., Extr.,
S. 620 3.

2) Compt.

rend. 1922, 6. Febr., S. 384/6.
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Aus der Zahlentafel geht hervor:

. Eine allgemeine VergroRerung der Hérte nach den
tieferen Temperaturen.

2. Die Sprodigkeit bei tieferen Temperaturen ist fir
den Ferrit kennzeichnend. Je groRer der Ferritge-
halt ist, um so rascher féallt die Kerbzahigkeit mit
der Temperatur ab. Nickel und Kupfer zeigen diese
Erscheinungen nicht. Aluminium scheint im Gegen-
teil mit tieferen Temperaturen zdher zu werden.
Reiner, nickelreicher Austenit zeigt ebenfalls keine
Sprodigkeit bei tiefen Temperaturen.

=

3. Die perlitischen Nickelstdhle zeigen bei —190°
groRe Sprodigkeit, die sich mit zunehmendem
Nickelgehalt zu verringern scheint. Wurden die

Proben nach I6stindigem Aufenthalt bei —190°,
24 Stunden bei --20° gehalten, so gewannen sie
ihre Normaleigenschaften wieder. K. D.

Photomikrographisches Verfahren zur Bestimmung der

KorngrofRe.

Das nachfolgende von Henry Greenl) zur Messung
der KorngroRe staubférmig kleiner Teilchen ausgearbeitete
Verfahren dirfte auch fiur den sich mit Korngréfe-
messungen befassenden Metallographen von Interesse
sein, weshalb auf das Versuchsverfahren und die Aus-
wertung der Ergebnisse kurz eingegangen werden soll.

Etwa ein mg des zu untersuchenden Pulvers wird
zusammen mit einem Tropfen Terpentindl auf ein Glas-
plattchen gebracht und mit Hilfe eines Glasstabes fein
verteilt. Darauf wird das Terpentindl verdampft, ein
Tropfen Glyzerin aufgetragen und das Ganze mit einem
Deckplattchen abgeschlossen. Die Wahl der VergréRerung
fur die mikrophotographische Aufnahme richtet sich
nach der Feinheit des Staubes. Fur Zinkstaub, Lithopone,

Abbildung 1. Haufigkeitskurven fir zwei Stoffe von
gleicher mittlerer KorngroBe, aber verschiedenem
Gleichférmigkeitsgrad.
t'nter dem Mikroskop scheint a einen groReren mitt-
leren Durchmesser als b zu haben.

Bleiwei u. dgl. ist eine 1500 fache Ver-
groBerung geeignet. Das Negativ, das etwa 200 bis 250
deutlich unterscheidbare Kd&rperchen enthalten soll,
wird mit Hilfe eines VergroRerungsapparates auf einen
Schirm geworfen, so daR die Gesamtvergroferung etwa
20000 bis 25000fach ist. Mit Hilfe eines Millimeter-
Mafstahes wird sodann die GréBe der Teilchen gemessen,
wobei Bruchteile eines mm vernachldssigt werden.

Tréagt man als Abszisse die Durchmesser der Teil-
chen (mm) auf und als Ordinate die Zahl, die angibt, wie
oft ein bestimmter Durchmesser auftritt, so erh&lt man
die sogenannte ,H&aufigkeitskuive*, deren Ausbildung
fur die GleichmaRigkeit des untersuchten Stoffes kenn-
zeichnend ist. Einige solcher Kurven sind schematisch
in Abb. 1 wiedergegehen. Das der Schaulinie h ent-
sprechende Pigment besitzt gegentber dem durch die
Kurve a gekennzeichneten Pigment einen weitaus hoheren
Grad von GleichméRBigkeit. Verldauft die Kurve parallel
zur Ordinatenachse, wie das hei Kurve c der Fall ist,
so bedeutet das, daR samtliche Teilchen des Gemisches
den gleichen Durchmesser besitzen.

Der GleichméaRigkeitskoeffizient U
die Beziehung ausdricken:

Eisenoxyd,

laRt sich durch

*) J. Franklin Inst. 1921, Nov., 637.

Aus Fachvereinen.
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worin v die Abweichungen im Durchmesser der Teilchen
vom mittleren Durchmesser bedeutet, n die Zahl der
Teilchen und x die Differenz zweier aufeinander folgender
Werte auf der X-Achse.

Beziiglich der bei der Untersuchung verschiedener
Pigmente erhaltenen Ergebnisse sei auf das Original
verwiesen. Nach Ansicht des Berichterstatters dirfte die
Aufstellung von ,Héaufigkeitskurven® und die Ermitt-
lung des GleichmaéRBigkeitskoeffizienten auch fiur Eisen-
Kohlenstoff-Legierungen wertvolle Aufschlisse gehen,
beispielsweise zur Feststellung der KorngréRe und Gleich-
maRigkeit von kdrnigem Zementit in hoher kohlenstoff-
haltigen Stahlen. $r.=3ng. A. Pomp.

Deutsche Industrie-Normen.

Der NormenausschuB der Deutschen Industrie, Ber-
lin NW 7, Sommerstr. 4a, veroffentlicht in Heft 14,
5. Jahrgang, seiner ,Mitteilungen® (Heft 14, 4. Jahr-
gang der Zeitschrift ,Der Betrieb®)

als Normhlattent wirfe:

E 54 (Entwurf 1) PreRsitz, Feinpassung,
rung.

E 55 (Entwurf 1) Prefsitz, Feinpassung, Einheitswelle.

E 919 (Entwurf 2) Muttern. Benennungen.

E 920 (Entwurf 2) Verschraubungen. Benennungen.

(Einspruchsfrist: 1. Juni 1922.)

als Vorstands Vorlagen:

DI-Norm 172 Rundkupfer, Rundaluminium,
Ziehgenauigkeit C.

DI-Norm 454 Bl. 1 Dachziegel. Kleine Pfannen und
Gratziegel. Bauwesen. Reichsnorm.

DI-Norm 664 Rundmessing, gezogen, Ziehgenauigkeit C.

DI-Norm 685 Rundmessing, gezogen, Ziehgenauigkeit B.

Einheitsboh-

gezogen,

DI-Norm 666 Messingdraht, gezogen, Ziehgenauigkeit C.
DI-Norm 918 Schrauben, Benennungen.
(Einspruchsfrist fir den Beirat: 15. Mai 1922.)

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher Eisen-
und Stahl-Industrieller.

Am 2. Mai 1922 fand die diesjahrige Mitglieder-
versammlung des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-
industrieller im Gasthof Esplanade in Berlin statt.

In seiner Erdffnungsrede sprach der Vorsitzende
Justizrat ®r.»3ng. W. Meyer (GroB-llsede) von den
Sorgen und Kampfen um die Erhaltung unserer Industrie
und um die Zukunft des Vaterlandes, die das verflossene
Geschéftsjahr erfillt hatten. Wie durch ein Wunder war
die Eisenindustrie des verstimmelten und geknebelten
Deutschland von der Krise verschont geblieben, welche
den Feindbund heimsuchte, ihre Erzeugung bis auf
40% ihrer Leistungsféahigkeit herabdrickte, ihre Preise
in einem Jahr um ebenfalls 40 % senkte. Aber die wahn-
witzigen W iederherstellungsforderungen des Londoner
Gewaltspruches machten der gunstigen Entwicklung der
deutschen Eisenindustrie ein Ende. Die sogenannte
Politik der Erfullung setzte die Zerstorung der deutschen
Mark fort. *Die zunehmende Geldentwertung hot zwar
neue Ausfuhrmadglichkeiten, aber sie steigerte auch die
Lmsicherheit in Einkauf, Erzeugung und Verkauf. Die
Steigerung der Rohstoffpreise, der Frachten, der L&éhne
trieb auch die Eisenpreise kunstlich hoch; die feindlichen
Anforderungen an Kohle und Koks, das Versagen der
Verkehrsmittel, die mutwilligen Streiks, besonders der
Eisenbahnbeamten-Streik, verhinderten eine ausreichende
Eisen- und Stahlgewinnung.

Dutzende von Hochéfen muRten kaltstehen, Dutzende
von Stahlwerken blieben ohne Arbeit. So konnte sich die
Leistungsfahigkeit der Eisenhiittenwerke im vergangenen
Jahr nicht Gber 50 bis 60% heben; die Eisenaus-
fuhr betrug nur ein Drittel der Friedensmenge. Neue
Gewalttaten Frankreichs haben ihm die Hauptbeteiligung
an fast allen Eisenhiuttenwerken der Saar verschafft.



746 Stahl und Eisen. Aus

im Osten wird Polen bald von einem unersetzlichen Teil
Oberschlesiens Besitz ergreifen. Den Deutschen an der
Saar und in Oberschlesien ruft der Redner zu: ,Haltet
aus, bleibt uns treu, wir geben euch nicht verloren*. Von
neuem droht Frankreich, seine Hand auf das Ruhrgebiet
zu legen: um das bedeutendste Kohlen- und Eisenrevier
Deutschlands ist es ihm zu tun. Von einem Fortschritt
zur Vernunftpolitik kann keine Rede sein.

Der Weg zur Gesundung wird durch neue Krisen
fihren. Unsere Selbstkosten sind erschreckend hoch,
unsere Wettbewerbsfdhigkeit ist bedroht. W ir missen
nach einer ErmdBigung unserer Gestehungskosten trach-
ten; sonst werden bald Auftragmangel, Betriebseinschrén-
kungen und Arbeitslosigkeit unsere Industrie bedrohen.
Auch eine straffe Zusammenfassung in starke Verbénde,
die uns sonst so oft starke Stiitzen gewesen sind, ist er-
schwert. Es bedarf verstdndnisvoller Gemeinschafts-
arbeit der ganzen Eisenindustrie; die eisenschaffende
und -verarbeitende Industrie sind aufeinander angewiesen.
Verstandigung, nicht Kampf, ist der Wahlspruch, auch
zwischen Arbeitern und Arbeitgebern. In England und
Amerika sind Millionen Arbeiter brotlos geworden, weil
die Industrie durch ubertriebene Preise und Loéhne lahm-
gelegt wurde. An Lohnabbau denken wir nicht, solange
die Teuerung in Deutschland nicht weicht; aber wir
kénnen und missen wieder mehr Arbeit leisten, damit
der Lohnanteil an unseren Erzeugnissen verringert wird.
Das Festhalten am unterschiedslosen Achtstundentag paf3t
schlecht fur ein unterlegenes Volk in Zeiten bitterster
Not. Nur aus uns selbst, so schloR die Ansprache, kann die
Heilung kommen, nur in der Arbeit liegt unsere Rettung.

Sodann erstattete der Geschaftsfihrer, Reichstags-
abgeordneter Dr. J. Reichert, den

Jahresbericht.

Er gedachte der letzten, unter dem frischen Eindruck des
Londoner Ultimatums veranstalteten Hauptversammlung
und zeichnete den Leidensweg der Wiederherstellungs-
und Erfillungspolitik seit jenem Tage. Der Verein hat
vor der Annahme des Londoner Ultimatums gewarnt;
aber das Kabinett W irth hat es angenommen, angeblich,
um Schlimmeres zu verhiten. Dabei dachte man, die
Besetzung des Ruhrgebietes zu verhindern. Allerdings
hat der Reichskanzler fur seine Annahme zwei Voraus-
setzungen gemacht, namdich:
1. die ungeschmélerte Erhaltung Oberschlesiens und
2. den baldigen Fortfall der rheinischen Sanktionen.
Zweifellos sind die rheinischen Zwangsmafnahmen
rechtswidrig, denn sie stellen nichts anderes als eine
feindliche Durchdringung zu Friedenszeiten dar. Dissel-
dorf, Duisburg und Ruhrort sind besetzt worden, und aller
W arenausfuhr nach den alliierten L&ndern wurden Ab-
gaben auferlegt. Zudem wurde zwischen die Rheinlande
und das unbesetzte Deutschland eine Zollgrenze gelegt,
in der fur Ein- und Ausfuhr auch im innerdeutschen
Verkehr hohe Zélle erhoben wurden. Hiergegen hat der
Hauptvorstand sofort Stellung genommen, und der Ver-
ein hat es nicht daran fehlen lassen, die Gewalttaten der
Feinde als solche immer wieder erneut zu kennzeichnen

Auch die andere Hoffnung der Regierung, namlich
die auf vollige Erhaltung Oberschlesiens, istunerfillt
geblieben. Das ist die schwerste Enttduschung, die uns
seit den Tagen von Versailles und London getroffen hat;
es ist die Vernichtung der Wiederaufbauhoffnung Deutsch-
lands. Die deutsche Eisenindustrie ist besonders durch
den Verlust hervorragender Eisen- und Stahlwerke Ober-
schlesiens betroffen. Dazu kommt die EinbuBe zahlreicher
Fabriken der verarbeitenden Industrie und vieler ver-
wandter Zweige der Metallindustrie. Es ist gewisser-
maBen eine offene Wunde am deutschen W irtschafts-
korper. Von unermefRlicher Tragweite aber ist der Raub
der Kohlenfelder. Jetzt ist die Aufgabe reichlicherer
Kohlenversorgung geradezu unlésbar.

Was der Rauh Lothringens fir die Eisenversorgung
bedeutet, das ist fir die Kohlenversorgung die Zerreifung
Oberschlesiens.  Stets sind es politische Erfolge Frank-
reichs, das das Ziel verfolgt, unsere Wirtschaft zu zer-
schlagen. Lothringen ist eine neue Rustkammer fir den
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franzdsischen Militarismus geworden; demselben Zweck
soll Oberschlesien fiir Polen dienen. Darlber hinaus
bieten die Schatze Oberschlesiens die Sicherheit fur d>e
von dem Vielverband gewéhrten Kredite.

Umsonst auch hat der Verein seine Stimme gegen
das Wiesbadener Abkommen erhoben. Der Zweck des
Abkommens ist nicht ohne weiteres von der Hand zu
weisen, namlich Sachleistungen vor den Barzahlungen zu
betonen. Allein das Ziel der Umwandlung von Gold-
zahlungen in Warenlieferungen konnte wegen schweier
Fehler nicht erreicht werden.

Der Hauptvorstand hat uber die beabsichtigte
Organisation fur die Wiederherstellungsliefeiungen wie-
derholt verhandelt. Zunédchst beschéftigte er sich mit
der von Rathenau verlangten Verordnung betreffend
Leistungszwangsverb&nde, dann aber war es auch der
Rathenausche Gedanke der Schaffung eines ,Verbandes
der Verbande“, namlich des sogenannten deutschen
Lieferverbandes, der mit seiner einer ZEG verwandten,
alles umfassenden Organisation eine bedenkliche Biro-
kratie heraufzubeschwdren drohte. Zudem war hier eine
Einschaltung der Gewerkschaften geplant, die schon
wegen grundsdtzlicher Bedenken zuriiekzuweisen war.
SchlieBlich sollte der deutsche Lieferverband hinsicht-
lich der Einhaltung der Tarifvertrdge der Industrie und
hinsichtlich der Erwerbslosenfiirsorge mit so viel Sonder-
aufgaben bepackt werden, daR man an sein Funktionieren
nicht glauben konnte. Ferner hat das Wiederaufbau-
ministerium es mit einem sogenannten Generalabkommen
versucht, das Risiko und die Verantwortung fir die Sach-
leistungen auf die Industrie abzuwdlzen. Der Verein ist
mit dem Reichsverhand der Deutschen Industrie zur Ab-
wehr dieser Pldne geschritten. Der Erfolg ist erfreulicher-
weise nicht ausgehliehen. Die Reform des Wiesbhadener
Abkommens, die neuerdings zu verzeichnen ist, hat vieles
geadndert. Nun ist der Streit um die Sachleistungen nach
Frankreich hineingetragen. Die franzdsische Industrie
schwarmt nicht fir groBe deutsche Sachleistungen, In
der franzésischen Kammer ist ein Kampf um die Frage
der Zollermé&Rigung entbrannt, der wohl erst nach Beendi-
gung der Genuaer Konferenz zur E.itscheiduni kommen
dirfte.

In jener schlimmen Zeit entstand der Gedanke der
Kreditaktion der Industrie. Die Wirtschaft sollte
der Regierung mit ihrem Privatkredit im Auslande helfen.
Zundchst war an eine freiwillige Kredithilfe gedacht.
Als der Hauptvorstand hieriber verhandelte, zeigte sich
keine Einheitlichkeit der Auffassung. Einer Anzahl An-
hédnger standen auch Gegner gegeniber. Tatsachlich
haben manche Eisenindustrielle aus freien Stiicken dem
Reich geholfen. Aber die Gegner mehrten sich, als von
einer Zwangsorganisation gesprochen wurde. Namentlich
verstarkten Hachenburgs Gesetzentwurf und die im
Reichswirtschaftsrat darliiber gefiihrten Verhandlungen
den Widerstand; denn die Hachenburgsehe Kreditaktion
sollte zugleich die Steuergemeinschaft der einzelnen Wirt-
schaftszweige herbeifihren. Nicht zuletzt hat die Ent-
scheidung Uber das oberschlesische Schicksal nachdenklich
gestimmt. So ist die Kreditaktion im Sande verlaufen.

In der Kreditfrage hat vor allem Hugo Stinnes
eingegriffen. Die im Reichsverhand der Deutschen In-
dustrie sich zeigende Kluft hat er geschlossen. Im Herbst
hat Stinnes eine Reise nach London unternommen und
die deutschfeindliche Politik bekdampft. Wie Keynes
hat er praktische Vorschlage gemacht. Zweifellos ist d.e
W iederherstellung der Weltwirtschaft ein noch groReres
Ziel der Menschheit als der Wiederaufbau der zerstdrten
Kriegsgebiete. Sollte England nichteine Wiederherstellung
seines Kolonialhandels und seiner Industrie dem 22prozen-
tigen Anteil an unseren Wiederherstellungsleistungen vor-
ziehen ?

Die Festsetzung von 1450 Millionen Goldmark als
Sachleistungsbetrag verdndert das Wiesbadener Ab-
kommen in dem Umfang seiner Verpflichtungen. Erfreu-
licherweise werden in dem mit Bemmelman geschlossenen
Abkommen eine Reihe Wiesbadener Fehler vermiedenl).

J) Vgl. St. u. E. 1922, 13. April, S. 578/82.
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Nach dem AbschluB des Bemmelman-Ahkommens
.strebte Frankreich sofort nach einer Ueberprifung der
W iesbadener Vereinbarungen. Nunmehr sollen die Gber
mdie Vergebung, die Ausfuhr und die Preisfestsetzung im
W iesbadener Abkommen getroffenen Bestimmungen nach
dem Vorbild des Bemmelman-Ahkommens abgeédndert
werden. Allerdings bleiben andere Bestimmungen, z. B.
hinsichtlich der Stundung hei der Anrechnung der Ware,
erhalten. Es fragt sieh nur, ob die”Genehmigung von
beiden Seiten erteilt wird.’

Rathenau berechnet die bisherigen deutschen Lei-
stungen an die Feinde auf etwa 100 Milliarden Goldwert,
aber er vergiBt dabei die riesigen Kriegsverluste und die
EinbuBe am Volksvermdgen unter den Kontributions-
leistungen. Den Beweis bietet die Wertverminderung des
Hausbesitzes, der Hypotheken, ja selbst der Aktien.
Es ist leicht, selbst die besten Aktienwerte zum zehnten
Teil des alten Goldwertes zu kaufen. Aus den 90 Milli-
arden Kriegsanleihe ist heute ein Goldwert von etwa
2 Milliarden geworden. So steht es in Wahrheit mit der
Verarmung und Verschuldung des deutschen Volkes,
wéhrend die Feinde die Welt glauben machen wollen,
wir hédtten so gut wie nichts bezahlt, obwohl unsere Wirt-
schaft blithe und unsere Hittenwerke und Schiffswerften
eeinen Uber alle MaBen groRen Aufschwung genommen
hédtten. Der Redner widerlegt diese falschen Ausstreu-
ungen mit den richtigen Zahlenl).

Angesichts der "Wiederherstellungrieistungen, deren
Gesamtbetrag einem Drittel unserer Ausfuhrwerte gleich-
kommt, gewinnt die Preispolitik erhdhte Bedeutung. Be-
sondere Beachtung verdient sie fir alle feindlichen Lander,
denn es ist keine Benachteiligung der Wiederherstellungs-
ausfuhr gegen die freie Ausfuhr zugelassen. Die Preisstel-
lung muB fir beide Arten von Verkehr gleich sein. Des-
halb ist eine Einheitsfront notwendig. Wo Ausfuhrmin-
destpreise bestehen, missen sie aufrechterhalten werden,
sonst muB man an ihre Neuregelung denken; eine Aus-
gleichung zwischen Hoch- und Tiefvalutalandern st
erwiinscht, sonst wirken wir selbst an einer Verschiebung
der Ausfuhr mit und ziichten kiinstlich neue Zwischen-
handelslander. Noch mehr Sorgen macht die Preispolitik
fur den Inlandsmarkt. Die Eisenindustrie ist machtlos
gegenlber der Teuerung und der Kohlennot, der unge-
wissen Entwicklung der Lohne, der Eisenbahntarife,
der Valuta und der Erzpreise, der Steuern und Abgaben
und bei den Minderleistungen der Reichseisenbahn. Wer
kennt im voraus die Stérungen in Erzeugung und Absatz,
welche Risiken belasten Einfuhr und Ausfuhr, welche
Gefahren lauft man bei festen Abschlissen? Wiirde man
seine Kalkulation und Preise noch in Goldmark stellen,
mo héatte alles ein anderes Aussehen.

yler Redner betont die selbst von den Verbrauchern
im Eisenwirtschaftsbund anerkannte Notwendigkeit, von
dem starren Verfahren der Hochstpreise zur freien Preis-
bildung Uberzugehen; die alten festen Abschliusse lieRen
sich auf die Dauer nicht halten. Aber auch diese unum-
gangliche Notwendigkeit hat wieder Anlal zu Angriffen
gegen die verhaBte ,Schwerindustrie“ gegeben, die im
Reichstag selbst von Handwerkerseite in Schutz ge-
nommen wurde. Der Nutzen des Eisenwirtschaftsbundes
Uber ist hochst fragwirdig. Zufriedenheit besteht jeden-
falls auf keiner Seite. In dieser Beziehung unterscheiden
sich weder Erzeuger und Verbraucher, noch Héandler und
Arbeiter. Wozu dienen also die tagelangen Parlaments-
verhandlungen in Diusseldorf? Der Reichswirtschafts-
minister hat auf eine solche Frage geantwortet; ,Wo
ein Mangel besteht, kann die Zwangswirtschaft nicht ent-
behrt werden“. Das ist eine iberraschende Antwort. Ist
das der ganze W irtschaftsplan der Regierung? — Der
W irtschaftsminister ist leicht in die Enge zu treiben,
denn wo bestdnde kein Mangel ? Sicherlich zurzeit Gberall.
Warum aber ist nicht Gberall die Zwangswirtschaft durch-
gefuhrt ? Auf diese Frage ist der Reichswirtschafts-
minister im Reichstag die Antwort schuldig gehlieben.
Warum ist aber im Friuhjahr 1921 auch bei Eisen und

1) Vgl. dazu St. u. E. 1922, 27. April, S. 661/3.1
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Stahl nicht der Zwang beseitigt worden ? — Auch hierauf
gab der Minister keine Antwort.

Zweifellos fehlt in der Politik des Reichswirtschafts-
ministers jede Einheit. Von einem klaren, gerechten
Programm kann keine Rede sein. Wo bleibt das gleiche
Recht fir alle, wenn einzelne Wirtschaftszweige gebunden
werden? Die Montanindustrie verlangt eine gleiche Be-
handlung mit anderen Industriezweigen. Eine Verstan-
digung Uber die Preise, die wichtigste Aufgabe des Eisen-
wirtschaftsbundes, hat schon vor seiner Grindung in der
Arbeitsgemeinschaft zu Dusseldorf stattgefunden. Hétten
die unabhangigen Metallarbeiter nicht die Arbeitsgemein-
schaft la'imgelegt, so kdnnte heute noch die freie Verstan-
digu ng wirksam sein.

Weiter gedenkt Dr. Reichert der unhaltbaren Preis-
treiberei-Verordnung, die dem Kaufmann den Schutz-
vor Verlusten versagt und ihn geradezu zur Verarmung
fuhrt, eine wahre Bankerott-Politik. Der Verkehrsminister
verlangte von seinen Lieferern bis vor kurzem feste
Preise, wéahrend es langst keine festen Eisenbahntarife
mehr gibt. Dazu kommen alle die schweren Méngel der
ELsenbahnverwaltung; keine Sitzung des Hauptvorstandes
ist voriilbergegangen, in der er sich nicht mit Beschwerden
Uber die Eisenbahn, besonders uber die Tarifdiktatur
des Verkehrsministers, zu beschéaftigen gehabt hétte.
Eine uniberlegte Tarifpolitik, vor allem die Aufhebung
der Ausnahmetarife, hat die Verkehrsnot verscharft.
Eine allgemeine Tarifreform l1aBRt sich nicht langer hinaus-
schieben: eine entgegenkommende Regelung der Wagen-
standsgelder, der AnschluBgleis- und Frachtstundungs-
bestimmungen ist zu verlangen. Dauernde Besserung
kann nur die Entpolitisierung der Eisenbahn, ihre Los-
16sung vom Reich und vom Reichstag, ihre Ueberfiihrung
in eine gemeinwirtschaftliche Gesellschaft unter Uberwie-
gender Beteiligung der inldndischen freien Wairtschaft,
getragen von den Berufsstanden des deutschen Volkes,
bringen. Die Vorschldge des Reichsverbandes der Deut
sehen Industrie werden vom Hauptvorstande im all-
gemeinen gebilligt. Er behélt sich jedoch Einzelvor-
sehlage vor.

Zweifellos ist eine Umstellung der Reichsbahn ohne
Zustimmung der Arbeiterschaft unmdglich. In dem Zu-
sammenhang wird die ganze Arheitszeitfrage auf-
gerollt. Hier haben wir es mit einem -wunden Punkt fur
die ganze Volkswirtschaft zu tun. Der Achtstundentag
war zweifellos fir die Zeit der Demobilmachung das
Gegebene. Der BeschluB der Arbeitsgemeinschaft fur
die industriellen und gewerblichen Arbeitgeber und
Arbeitnehmer Deutschlands war fiir die Zeit der Revolu-
tion richtig. Heute aber ist die ,Haupterrungenschaft
der Revolution“ einer der wichtigsten Verelendungs-
grinde des ganzen Volkes; denn ohne gréBere Arbeits-
leistung kommen wir nicht zu einem Wiederaufstieg und
kénnen noch weniger die Wiederherstellungsleistungen
ertraglicher gestalten. Gerade die Linksparteien waren
stets fur die Erfullung der feindlichen Forderungen.
Wo aber ist ihre Folgerung geblieben? —

Neuerdings mehren sich die Stimmen aus dem
Arbeiterlager gegen den schematischen Achtstundentag.
AeuBerungen von Schippel, Lindemann und Kaliski
beweisen das. Allerdings reift diese Erkenntnis nur
langsam, kdmpfen doch jetzt siddeutsche Metallarbeiter
um die Erhaltung der 46-Stundenwoche gegen die
48-Stundenwoche. Wie weit ist da der Weg noch zur
Ueberwindung des Achtstundentages! Der Hauptvor-
stand ist nicht fir eine radikale Beseitigung des Acht-
stundentages, aber er verlangt die notwendige Reform,
wie richtig denkende Arbeiterfiihrer sie selbst vorschlagen.
Wir sind einverstanden damit, dal jede technische Ein-
richtung fir die Erleichterung der Arbeit getroffen wird.
Auf diesem Wege hoffen wir zu einer Verstdndigung
zwischen Kapital und Arbeit zu kommen.

Zahlreich sind — so féahrt der Redner fort — die
Sorgen um die Zukunft der Eisenindustrie, fast unbe-
rechenbar sind die Steuerlasten, ungewifl ist die Ent-
wicklung der Lohne und der Eisenbahntarife. Valuta
heilBt das Ré&tsel unserer Wirtschaft, Reparation heiBt
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die Belastung unserer Politik, feindliche Besatzung heif3t
das Hemmnis der Gesundung unseres Volkes.

Gegenwartig droht eine neue Stockung des Geschéfts,
denn die Umkehr der Valuta wirft die Preise an das Welt-
niveau. Der Wetthewerb des Auslandes kann zu einer
firchterlichen Gefahr werden. Diesmal kdnnen wir wohl
diese Gefahr bannen, denn wir verfligen noch Uber einen
Schutz in den Einfuhrverboten. Aber wie lange noch?
Dann bestimmt nur noch der Schutzzoll; das jetzige Zoll-
malR r,icht nur teilweise. Es ist keine leichte Aufgabe,
ein ausreichendes MaBR fiur den Zollschutz zu finden.
Immerhin ist der Hauptvorstand mit den Gruppen und
Verbanden in den Grundzigen einig. Daruber hinaus
aber missen wir eine Verbindung mit der eisenverarbeiten-
den Industrie suchen, denn die Einigkeit in der eisen-
schaffenden Industrie allein tut es nicht. Hier ist die
Solidaritdt der ganzen Industrie erforderlich. Auch die
Arbeiterschaft mufR mit der Industrie zusammenstehen,
wo es die Verteidigung gemeinsamer Interessen gilt.
Das durfte um so leichter sein, als wir mit Zdllen MaR
halten kénnen.

Dr. Reichert begrift zum SchlufR das Wieder-
erwachen der Aktivitdt der deutschen Politik in Genua.
Die deutsche Wirtschaft ist langst wieder zu einer starken
Initiative Gbergegangen; sie hielt unser Volk am Leben,
nicht die Politik. Nur mussen in Zukunft Aktivitat der
Politik und Initiative der Wirtschaft Seite an Seite mar-
schieren. Aber die Wirtschaft bedarf der Entpolitisierung,
und die Politik muR mit wirtschaftlichen Auffassungen
durchtrankt werden. In diesem Sinne heiflt es; Indu-
strie-Kapitdne an die politische Front.

Es folgte die Erledigung innerer Vereinsangelegen-
heiten. U. a. ernannte die Versammlung Herrn Kommer-
zienrat 3)r.=Qtig. e. h. Heinrich Kamp, Berlin-Granewald,
einen der Altmeister der deutschen Eisenindustrie, zum
Ehrenmitglied des Vereins.

Zum  SchluR sprach der Reichstagsabgeordnete
Staatsminister a. D. Dr. Becker (Hessen) {lber Finanz-
und Steuerpolitik. Er wies auf den konfiskatorischen
Einschlag der Steuergestaltung hin, deren Gefahr fir
fernere Wirtschaftsentwdcklung er durch eine Reihe von
Beispielen bewies. Scharfe Kritik Gbte Dr. Becker an
den Versdumnissen der nachrevolutiondren Regierungen,
namentlich auf dem Gebiet sparsamer Verwaltung, des
Abbaus des Kriegs- und Revolutionsaufwandes aller Be-
hérden, einschlieBlich der Reichsbetriebe, die mit ihrer
verschwenderischen Personalpolitik immer wieder den
Taschen der Erzeuger zur Last fielen. Gegenlber den
schweren Schaden unserer politischen Entwicklung er-
mahnte er die Industriellen, nicht die Verknipfung von
Politik und Wirtschaft zu ubersehen, und die Notwendig-
keit tatkraftigen Eingreifens durch eigene Betédtigung an
politisch hervorragender Stelle zu erkennen.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

27. April 1922.

KI. 12e, Gr. 2, M 73 915.Elektrischer Gas-
reiniger, insbesondere fur saure Gase. Metallbank und
Metallurgische Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a. M.

KIl. 31b, Gr. 1, S 56 731. Hydraulische Form-
maschine. Francois Sepulehre, Marche-les-Dames-les-
Namur, Belgien.

KI. 31c, Gr. 5 F 47618. Stapelformen fir
Massengull mit gemeinsamem EingufRkanal. 2)ipt.*5tig.
Herrmann Farsky, Berlin, Kurfirstendamm 32.

KIl. 49e, Gr. 2, J 21 315. Lufthammer mit pen-
delnden Luftsdulen. £r.*3ng. Franz Jordan, Berlin-
Lichterfelde, Bismarckstr. 18.

KI. 49e, Gr. 8, D 37 066. Hydraulische Presse
mit Dampftreibvorrichtung, insbesondere fiir Schmiede-

*)Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéhrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und
-Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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pressen, mit Rickzugzylindern. Limi-

ted, Sheffield, York, England.

Davv Brothers,

KI. 49f, Gr. 4, D 39 778. Vom Hammerbdar ge-
steuerte Drehvorrichtung fir das Gesenk von Rad-
scheibenhammern. Deutsche Maschinenfabrik A.-G.,
Duisburg.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

2. Mai 1922.
KI. 7a, Nr. 813 987. Walze fur Pilgerschrittwalz-
werke. Wilhelm Orth, Ddisseldorf, Weseler Str. 48.

Deutsche”™Reichspatente.

KI. 24 e, Nr. 337 741, vom 14, August 1918. Leon
Trefois in Briussel. Gaserzeuger mit einem aus ein-
zelnen sich drehenden Ringen bestehenden Boden.

Die Ringe a, aus denen der Rost des Gaserzeugers
besteht, drehen sich mit verschiedener Geschwindigkeit.

Sie sind mit Durchlassen b versehen, die von kasten-
artigen Hilfsbéden ¢ mit gelochten Wanden Ulberdeckt
sind. Die in der Drehrichtung liegende Seite ist offen,
so daR die davorliegende Asche beim Drehen 'der Ringe a
in die Hilfsbéden ¢ hinein und durch die Durchldsse b
unter den Rost befdrdert wird.

KI. 18 e, Nr. 338 151, vom 17. Juni 1920. Zusatz
zu Nr. 316 801; vgl. St. u. E. 1920, 5. Aug., S. 1055. Carl
Rosler in Frankfurt a. M. und Albert Obenauer in
Limburg a. L. Héartemittel fir Schmiedeisen, Stahl o. dgl.

Es hat sich bei Benutzung des Hartemittels nach
dem Hauptpatent herausgestellt, dal auBer dem Pyok-
tanin auch andere Farbstoffe der aromatisch organischen
Gruppe zum Héarten von Schmiedeisen und Stahl be-
nutzt werden konnen, und zwar in Mischung mit den
Ublichen Hértestoffen. Ebenso kénnen auch die An-
gehdrigen der schwefelhaltigen Farbstoffreihen gebraucht
werden.:

KI. 18 ¢, Nr. 338 230, vom 8. November 1918. Richard
W alter in Diusseldorf. Verfahren, die Harte von saure-
bestéandigen Siliziumlegierungen herabzumindern.

Die unerwiinschte hohe Héarte von sédurebestdndigen
Siliziumlegierungen soll durch Zusatz von Bor betréacht-
lich herabgesetzt werden, ohne dabei ihre Sdurebestdndig-
keit zu vermindern. Es genlgt ein Zusatz von 0,01 bis

0,04 % Bor.
KI. 40 a, Nr. 337 806, vom 15. Januar 1920. Cyril
Henry White in Coventry, Warwickshire. Ver-

fahren zur Wiedergewinnung von Messing aus GuRasche
u. dgl
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Der in den GieRtépfen oder Schmelztiegeln zurick-
bleibende, aus GuRasche o. dgl. bestehende Rest von
Messing wird auf 1050 bis 1250 erhitzt. Die Masse wird
hierbei weich und wird nun geriuhrt oder geknetet, wo-
durch das vorhandene Messing zusammenflieft und in
Formen gegossen werden kann. Es ist zweckmdRig, hier-
bei ein oder mehrere FluBmittel zu verwenden.

KI. 24 ¢, Nr. 337 224, vom 23. Marz 1919. K. E. V.
Johansson in Kvarnhagen -Vexis, Schweden-
Ofenanlage, bestehend aus schichtweise betriebenen Mufjel-
glihofen.

langs der Rickwand der Ofenanlage ist ein Heiz-
gaskanal a, langs der Vorderwand ein Abgaskanal b an-
geordnet. Diese beiden Kanéle kdnnen durch Ventile ¢
und d mit einem Heizgaskanal e verbunden werden

Letzterer ist durch Kanéle f mit dem Muffelheizraum in
Verbindung, so daB bei gedffnetem Ventil b und geschlos-
senem Ventil d die Beheizung der Muffel bzw. die Vor-
wérmung der benachbarten Oefen durch die Verbrennungs-
gase erfolgt, wéhrend bei geschlossenem Ventil b die von
den Nachbaréfen kommenden Verbrennungsgase die
Ofenkanéle sowie den Muffelheizraum vorwarmen und
bei gedffnetem Ventil d zum Schornstein entweichen.

KI. 24e, Nr." 338370, vom
19. September 1919. 53ttl.»3ng.
Heinrich Werner in Frank-
furt a. M. Gaserzeugerschacht
mit wassergekihlter HohImantel-
flache zur Erzeugung von Luft-
gas, Wassergas und Mischgas.

Der wassergekihlte Hohl-
mantel des Gaserzeugerschach-
tes besteht aus miteinander ver-

bundenen, einen gemeinsamen
W asserraum bildenden, ring-
formigen oder s&ulenartigen
Gliedern a.

KI. 24e, Nr. 337853, vom 21. Juni 1918. Aktienge-
sellschaft fir Brennstoffvergasungin Berlin. Yer-
fahren zum Betriebe von
Gaserzeugern,dieauf3er mit
einer Vergasungs- und
Schweizone mit einer zur
Gewinnung von Stickstoff
geeigneten  Zwischenzone
versehen sind.
Zwischen dem Ver-
gaser aund dem Abgaser
b zur Entfernung der
Schwelgase ist eine Zwi-
schenbehandlungs-
kammer ¢ eingeschaltet.
In diese wird mit Hilfe
eines Verteilers d Dampf
indenumgebendenBrenn-
stoff eingeleitet. Hierbei
findet in der Kammer
¢ eine Entbindung des
Stickstoffs des Brenn-
stoffs als Ammoniak statt. Zur Beheizung von b und ¢
dient ein durch den Brennstoff gefuhrter K]*rgasstrom.

YTY
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KI. 18 b, Nr. 338 229, vom 11. Oktober 1916. Eduard
Pohl in Rhéndorf a. Rh. Verfahren zur Erzeugung
von FluBeisen oder Stahl.

Es ist bereits vorgeschlagen worden, eine Anzahl
von Chargen gefrischten, entschwefelten, entsilizierten
und entphosphorten Eisens vor ihrer VergieBung zu
Blocken behufs Qualitdtsverbesserung in einen Sammel-
behdlter zu Uberfihren. EifindungsgemaR soll dieses
Verfahren in der Weise weiter ausgebildet werden, dall den
im Sammelbehdlter vereinigten Schmelzungen zunéchst
Gelegenheit gegeben wird, sich miteinander zu mischen
und darauf der Mischung, unbeeinfluBt durch den Misch-
prozeB dereinzelnen ScLmelzungen, Verunreinigungen aus
sich auszuscheiden. ZweckmaBig wird hierbei die Zu-
stellung des Mischers oder Scheiders so gewdhlt, daR sie
auf die im gemischten FluReisen oder Stahl vorhandenen
Verunreinigungen einwirkt und mit ihnen sich aus dem
Metallbade ausscheidende Verbindungen eingeht. Auch
kénnen Zuschlédge in fester oder flussiger Form gemacht
werden.

KI. 24 f, Nr. 328 287. vom 25. Februar 1919. M ai
Kemmerich in Aachen. Stauvorrichlung mit walzen-
artigen, sich, auf der Brennbahn abwaélzenden Staukdrpern
fur 11 anderroste.

Die mit Luftzufihrungskanédlen a versehenen, sich
auf die Brennbahn abwaélzenden Staukdrper b sind in
einer in der Feuerbricke angebrachten Ausnelmung e
gefuhrt, die ihnen nur in senkrechter Richtung Spiel gibt.

KI. 18 b, Gr.20, Nr. 338 664. Erich Becker
in Kladno, Béhmen. Stahllegierung.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Stahllegierung,
welche héchste Zahigkeit bei guter Festigkeit oder ge-
ringste Abnutzung oderUnmagnetisierbarkeit oder mehrere
dieser Eigenschaften vereinigt. Die Legierung enthélt
2,5 bis 15 % Mangan, mindestens 4 % Nickel und 0,2 bis
11 % Wolfram. Der Nickelgehalt kann dabei ganz oder
teilweise durch Kobalt ersetzt sein.

M KI. 18a, Gr. 6. Nr. 328 855. Société d’Etudes et
de Constructions Métallurgiques in Paris. Zu-

bringerwagen fiir die BeschicLungskibel von Hochofen-
aufziigen.

Das Hauptmerkmal dieser Vorrichtung besteht darin,
daB es durch einfache Handhabung eines Hebels mdglich
ist, von der Drehbewegung der Plattform auf die Hub-

oder Senkbewegung Ubeizugehen.
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KI. 12 e, Nr. 338 357. vom 11. Juli 1919. Zusatz zu
Nr.314775; vgl. St.u. E. 1920, 22. Juli, S.989. Siemens-
Schuckertwerke G.m.b.H.
inSiemensstadt b. Berlin.
Hochspannungselektrode ~ fiir

elektrische Gasreiniger.

Die unteren Enden der
in der Richtung des Gas-
stromes hintereinanderliegen-
den Elektroden a sind durch
eine Lé&ngsleitung b mitein-
ander verbunden. Es soll
hierdurch  der schédliche
Raum zwischen den Hoch-

spannungselektroden und dem Boden der Reinigungs-
kammer ganz oder teilweise beseitigt werden.

KI. 24 f, Nr. 338 290, vom 0. August 1920. Heinrich
Bangert in Disseldorf-Oberkassel. Rost fir Gas-
erzeuger und andere Feuerungen.

Der Rost des Gaserzeugers besteht in bekannter
Weise aus an ihrem Umfange mit Vertiefungen b und

Luftaustrittséffnun-
gen ¢ versehenen
Hohlwalzen a, welche
in die zum Luftab-
schluB dienende W as-
sermulde f tauchen
und die Brennstoff-
rickstande aus dem
Gaserzeuger herausbe -
fordern. Erfindungs-
gemé&R wird der Rost aus zwei solchen sich gegeneinander
drehenden Hohlwalzen gebildet, die zu beiden Seiten eines
feststehenden, keilférmigen Mittelsticks d und zwischen
zwei schrédgen Seitenwdnden e der Wassermulde f und
zwei in diese einbuchtenden Abstreifern g gelagert sind.

KIl. 7 e, Nr. 338 364. vom 22. November 1919. Con-
rad Ziegler in Niurnberg. Verfahren zur Herstellung
von Naben mit ihren Speichen fir R&der oder Riemen-
scheiben aus einem Rohrstick.

Als Ausgangsstick fir die Nabe und Speichen wird
ein Rohr benutzt, dessen Wandung im Nabenstick am
starksten ist und von da ab nach den Enden hin lang-
sam abnimmt. Nach Abbiegen der in Streifen geschlitz-

ten Enden des Rohres
entsteht ein Radkdrper
mit im Querschnitt nach
der Felge hin schwécher
werdenden Speichen und
somit von annahernd
gleicher Festigkeit.

KIl. 18 a, Gr. 6,

Nr. 338432. A. Spies,
G. m. b. H., Siegen. Zu-
satz zum Patent Nr.

337 570. Vorrichtung zum
gleichméBigen  Verteilen
von Erz u. dgl. aus Bun-
kern in MollergefaRe.
Unter dem Auslauf a
des Bunkers befindet sich
der Teller b, der in be-
kannter Weise in Umdre-
hung versetzt wird. Aus-
J lauf und Teller sind von
dem Mantel ¢ ringférmig
Abfliegen der Erzstiicke

umschlossen, um ein weites

zu verhindern.

KI. 18a, Gr. 10, Nr. 338 681. Alf Sinding-Larsen
in Vestre Aker b. Kristiania (Norwegen). Verfahren
zur Umwandlung von Eisenschwamm in festes Eisen sowie
zur Bildung von Nickelstahl.

Man 1aRt auf den Eisenschwamm Kohlenoxyd bei
einer Temperatur von 100 0 einwirken und setzt gleich-
zeitig das Material einer reibenden oder brechenden Wir-
kung aus, wonach die gebildeten CO-Eisend impfe durch
Erhitzen auf eine hdhere Temperatur zersetzt werden.
Dies geschieht unter Benutzung eines elektrischen In-
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duktionsofens, in dem der Kern als das sekundére Ele-
ment durch einen frei aufgehdngten Zylinder aus dinn-
wandigem Eisen oder einer Stahlplatte gebildet wird. Man
erhalt Nickelstahl durch dieses Verfahren, wenn dem CO-
Eisen Kohlenoxydnickel in geeigneter Menge zugesetzt
und ebenfalls im Induktionsofen erhitzt wird.

KIl. 18¢e, Gr. 9.
Nr. 338856. Wilhelm
Putsch in Chem-
nitz. Glihbehélter:

Da bei Gluhbe-
héltern zum Blank-
glihen von Drdhten,
Bandeisen, Blechen,
Kleineisenzeug usw.
die Rohre zum Zu-
und Ableiten  der

Gase und fir das
Pyrometer sehr bald
verbrennen, werden

gemaR der Erfindung
diese Rohre in einem
Aufbau des Deckels
angeordnet.'

KI. 18 ¢, Nr. 337785,
vom 17. Januar 1920.
Zusatz zu Nr. 317352;
vgl. St.u.E.1920,9.Sept., S.1212.
Heinrich Christiansen in
Pinneberg, Schlesw. -Hol-
stein. Elektrisch beheizter Har-
teofen mit Heizkdrpern. -
Die verstarkten Enden b n
der Heizkdérper a, die geméaR <
dem Hauptpatent in nach dem
Ofenraum zu offenen Rinnen l
untergebracht sind, sind der-
art verldngert, daR die An-
schluBstellen derZuleitungskabel R
c in einem groReren Abstand (
von der Ofenwandung sich be-
finden. Sie werden dadurch von der AuRenluft so
stark gekuhlt, daB die Anschlisse durch die strahlende
Wéarme der Ofenwand nicht leiden.

KI. 24 f, Nr. 337 690, vom 2. September 1919. L. &C.
Steinmuller in Gummersbach, Rhld. Wande rost
mit Stauvorrichtung zum Anstau des Brenngutes.

Die zum Einfihren in den Anstau bestimmten Stan
gen a sind auf einem horizontalen Vierkanteisen b um
Zapfen drehbar an-
geordnet. An den
hinteren Enden sind
die Stangen a mit
einer Querstange ¢
wiederum durch Zap-
fen verbunden, b ist
mittels zweier Hebel d
aufgehdngt und von
auBen schwenkbar.

Die Stangen f werden

in den Anstau hinein-

gestoRen und aus ihm herausgezogen. Durch Seitwarts-
bewegung der Stangen c lassen sich dann die Stangen a
so umlegen, daB sie in hochgeschwenkter Lage von b
den Weg der Schlacke und Asche nicht behindern.

KI. 18 a, Gr. 19, Nr. 338 662. Henri Constant Loke
und Adriaan Jacobus Loke im Haag. Verfahren zur
unmittelbaren Erzeugung von Ferrotitan bzw. raffiniertem
Eisen oder Stahl.

Die Erfindung betrifft die unmittelbare Erzeugung
von Ferrotitan bzw. raffiniertem Eisen oder Stahl aus
oxydiertem Titaneisen, einem besonders in Java in groBen
Mengen vorkommenden vulkanischen Mineral, das un-
gefahr 57 % Fe und 9,6 °0 Ti enthalt. Das Mineral wird
in einem elektrischen Lichtbogenofen geschmolzen, des-
oxydiert und raffiniert ohne Vermischung mit Reduktions-
oder Zusatzstoffen.
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Statistisches.
Die Kohlenférderung des Deutschen Reiches in den Monaten Januar bis Mérz 19221).
Marz Januar bis Mérz
. ; PreR- PreR-
Oberbergamtsbezirk Stein- Braun- in- - Preg- Pref-
9 ! Kohl Kohi Koks  kohlen aus kohlen aus ~ Stein Braun voks  kohlen aus kohlen aus
ohlen ohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t . t t t t t t t t
Dortmund...c.ccceeee. 8695 162 1998 1% 367 135 23 996 952 -
Breslau-Oberschlesien 3194 262 1546 246 17. 33 747 8 763 439 4718 ® Zﬁi égg ! ogg ?Z;i
, -Niedersohlesien 491 325 612 P60 82 587 11 245 10L206 1356250 1729 249 230813 30 250 265 652"
Bonn (ohne Saargeb.) 561072 3459950 149 564 14864 693983 1567076 9099133 428376 40539 1832412
Clausthal.. 44 828 206 029 3931 7121 10 771 126 066 542 364 10 476 19 678 27638
4612 5782465 3097 1330262 12123 15955 463 4603 3543382
Insgesamt Preuen
ohne Saargebiet 1922 12991561 10062 950 2480 752 437215 2136222 35821 903
PreuRen ohne Saargebiet 27330927 7095639 1232187 5669 084
921 . .. L. 11 (MHOH9 8073487 2 405874 411689 1833334 34285277 24 619 584
Bayern ohne Pfalz 1922 782» 224 229 12965 3 231783 666 107 7019183 1203338 5 2;5“9) ggi
., ohne Pfalz 1921 7215 282 552 10810 25 909 693 491 34 129
Sachsen 1922 . . 401268 8 8304 13979 1235 217009 1154825 2218 296 42385 3150 561544
L, 1921 ... 376 1H2 652 382 16 5*7 173345 1125860 2026 287 46 231 505 652
Uebriges Dent9chl. 1922 14453 1164769 18635 2 52882 268568 39952 3164544 447482 147824 725625
Insgesamt Deutsches
Reich ohne Saargebiet
und Pfalz 1922 13418107 12260252 2513366 491332 2634 764 337039861 33379874 7182772
deutsches. Reich, _ohne 3 3 1383161 6996 577
Saargebiet und Pfalz
1921 ...... FETCT 1146026 . 9 876367 2441 717 472209 2253519 35479307 30072 172 7115047 1377 654 6478 123
Deutsches Reich uber-
haupt 1913 . . . . 15413378 6706221 2714350 462014 1627304 47558449 20917977 7931860 1430225 5048 260
Deutsches Reich ohne
ElsaB - Lothringen,
Saargebiet und Pfalz
1913 e 13977483 6706221 2599534 462014 1627304 43160705 20917977 7560 425 1436225 5048 260
Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten fiir Grobbleche, Profileisen und vorgewalzte Blécke
im Marz 1922. vor, wdahrend der Stahltrust die Preise unveréandert
Die Steigerung der Roheisenerzeugung der Ver- auf 30 $ belieR. Die Nachfrage ist sehr lebhaft.
einigten Staaten hat sich auch im Monat Marz weiter ~ Mit Ricksicht auf die Kokslage beherrscht eng-
fortgesetzt. Sie Uberschritt seit Januar vorigen Jahres  lisches Ferromangan den Markt mit einem Preise
zum ersten Male wieder 2 000 000 t. Gegeniiber dem  von 65 $; in der vergangenen Woche wurden 3000 t
Aormonat betrug die Zunahme 411 078 t oder 24,82 00; gekauft, die letzten Roheisenabschlisse sind sehr um-
dabei ist allerdings zu beriicksichtigen, daB der fangreich. Auch auf dem Bapstahlmarkte her_rscht leb-
Berichtsmonat drei Arbeitstage mehr als der Monat hafte Nachfrage. Betrachtliche Auftrage in Crob-
Februar hatte, und daB im Monat Mirz weitere blechen fiir Eisenbahnwagen und Rohrleitungsbau wur-
Ili Hochéfen neu angeblasen wurden. Imeinzelnen den gebucht. Der Automobilbau kaufte groBe Mengen

stellte sich die Erzeugung, verglichen mit dem Vor-
monat, wie folgtl):
Marz Februar
1922 1922
in t (zu 1000 ke)
1 Gesamterzeugung ... 2067341 1656 263
darunter Eerromangan und
Spiegeleisen . Lo 13 918 8 685
Arbeitstagliche Erzeugung 6(i 688 59 152
2. Anteil der Stahlwerksgesell-
schaften ... 1670 457 1295 121
Arbeitstagliche Erzeugung 53 886 46 254
3. Zahl der Hochofen 429 429
davon im Feuer . 155 139

In dem Streik in den Koksbezirken trat eine
geringe Beruhigung ein, ein Teil der Arbeiter kehrte
wieder zu seiner Beschdaftigung zurick, so daR
der Betrieb von einzelnen Oefon wieder aufgenommen
werden konnte. Die allgemeine Lage des Kohlen-
streiks ist jedoch wenig verdndert. Am Eisen- und
Stahlmarkt steigen die Preise, wahrend die Erzeugung
zurliekgeht. Roheisen und GieRerei-Roheisen der ndord-
lichen Werke wird zu 23 3 frei llochofenwerk ver-
kauft, im Stden ist Roheisen zu 16,50 $ Frachtgrundlage
Birmingham zu haben. Halbzeug, namentlich Platinen,
ist knapp und wird zu 35 $ verkauft. Die un-
abhdngigen Werke nahmen weitere Preiserhéhungen

4) Reichsanzeiger 1922, 26. April, Nr. 97.

2) Drei Betriebe sind geschatzt.

3) EinschlieRlich der Berichtigungen aus den Vor-
monaten.

4) Nach The lIron Trades Review 1922, 6. April,
S. 948.

Feinbleche.
Der AuBenhandel der Schweiz im Jahre 1921.
Nach einer von der Eidgendssischen Zollverwaltung

verdffentlichten Statistik Uber den AuBenhandel der
Schweizl) wurden im abgelaufenen Jahre, verglichen
mit dem Jahre 1920, ein- bzw. ausgefihrt:
Einfuhr Ausfuhr
1921 3920 3921 3920

K ohle 1060 313 1935440 1432 1381
Koks... 241 388 302175 564 188
Briketts. . 315 986 400 484 | 252 6 197
Eisenerz 21 959 22 754 38 312 18 085
Brucheisen, Alt-

eisen, Spane usw. 7718 27 819 12271 6238
Roheisen, Rohstahl 31 430 81 998 727 4888
Ferro-Silizium,

-Chrom usw. . 163 280 2756 6751
Halbzeug 12 506 21 276 9 115
Stabeisen . 15 574 35 439 141 163
Schienen, Schwel-

len, Laschen usw. 11 800 26 512 122 59
Achsen, Radreifen 2 965 4011 30 30
Bleche aller Art 16 004 40 550 5 56
Weiblech . . . . 9 557 12 933 2 2
Rohren u. Rohren-

teile 11 958 14320 1796 3194
Sonstige Halb- und

Fertigerzeugnisse 36 118 72 584 171 587

t) Comité des Forges de France 1922, Bull. Nr. 3650.
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Die Roheisen- und FluRstahl-Erzeugung in den wich-
tigsten Landern in den Jahren 1920 und 1921.

Im AnschluR an unsere friheren Ausfihrungenl)
geben wir im Schaubild (Abb. 1 und 2) die monatliche
Roheisen- und FluBstahlerzeugung in den vier bedeu-
tendsten auslédndischen Erzeugerstaaten wieder. Die
beigefiigte Zahlentafel 1 (S. 753) stellt die prozentuale
Entwicklung gegeniber dem letzten Friedensjahre dar.
AuBerdem lassen wir nebenstehend noch die Angaben
tiber die Roheisen- und FluBRstahlerzeugung fir einige
andere Léander folgen2).

Eine Zunahme der Erzeugungsziffern an Roheisen
und Stahl von 1920 auf 1921 ist nur bei Luxemburg
und bei den Léndern der friheren Osterreich-ungari-
schen Monarchie zu beobachten. Die bedeutende Ein-
schrdénkung der Erzeugungstéatigkeit namentlich wéh-
rend der Sommermonate 1921 wird deutlich durch
das Sinken der Zahl der im Betriebe befindlichen
Hochofen.

, 7000mefr. |

FK 7MJ.UAS.OA"ff"J.tM.A.MJJ .AS.O.Mff..
7300

Abbildung 1.

1) Vvgl. St. u. E. 1922, 9. Febr., S. 234/5. 2) Vgl
3) 1920 und 1921 Nachfolgestaaten der &sterr.-ungar
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In %
1013 1920 1921 gegen- gegen-
Uber Uber i
1913 1920
Roheisen (in 1000 t)
Luxemburg S 693 970 38,1 140,0
Oesterreich-Ungarn 3) 2381 870 965 40,5 1109
Kanada 1031 984 594 57,6 60,4
Schweden 739 471 309 423 656
71 169 — _ _
FluBstah 1 (in 1000 t)
Luxemburg 1324 570 759 57,3 1332
Oesterreich-Ungarn3 2683 1225 1500 559 1224
Kanada ..o 1056 1128 666 63,1 59,0
Schweden... 591 437 231 39,1 529
Japan 254 570 500 196,9 87,7
7000 rrlell{v

p . 1 i 1-
J FM.AMJJ.A.S.OMBJ.FALAMJ.JA.S QA/0JiIFMItALIIN-SOHIIr
30 37 7333

Abbildung 2.

W irtschaft und Statistik 1922, 15. April,
Monarchie; fir 1921 vorlaufiges Ergebnis.

S. 212/4.
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Hochdfen im Betrieb

. . Ende 1921
Land Jan. April Juli Okt. Dez. vorhandene
Hochofen
i Ver. Staaten |19z0 262 290 2*3 287 201
von Amerika \1921 183 96 69 95 125 435
f1920 260 282 303 300 274
England {9991 23 11 15 &2 90 4872
. . 1920 69 82
j Frankreich 19 93 77 @ 5 1 58 220
. 11920 ¥ 17 2y
Belgien  \1991 2 13 1 4 5
Danach arbeiteten 1921 in Amerika nur etwa 42"o
der Hochdfen von 1920 und 260/0 der vorhandenen.
Noch unginstiger ist das Verhdltnis in England, wo

der Bergarbeiterstreik in den Monaten April bis Juni
die Eisen- und Stahlerzeugung fast vollig lahmlegte.
DaB an der Zunahme der Zahl der ausgeblasenen Hoch-
6fen jedoch auch die allgemeine W irtschaftslage Anteil
hatte, geht daraus hervor, daB vor Beginn des Aus-
standes nur 109 Hoch&éfen gegen 232 drei Monate vorher
und 282 zur selben Zeit des Vorjahres in Betrieb waren.
Im zweiten Halbjahr 1921 wurden in beiden Lé&ndern
wieder Hochdfen angeblasen. Frankreich und Belgien,
die zu Anfang des Jahres 1921 mehr Hochéfen unter
Feuer hielten als in der gleichen Zeit des Vorjahres,
unterlagen spaterhin derselben ricklaufigen Bewegung.
Eine Besserung trat erst im letzten Monat ein. Von
den ibrigen Staaten hatte Luxemburg am Jahressehlufl
von 17 Hochdéfen 19 — im Mérz 28 — und Schweden
von 133 vorhandenen Hochéfen 22 im Betrieb.

Zahlentafel 1.

1 Monatliche FluB-
stahl-Erzeugung’

Monatliche Eoheiseu-
Erzeugung

Prozentuale Entwicklung gegen 1913 (1913 = 100 ye-etzr)

© 8 8§ . °. o
j  Monat ©3 SE £ 5 2 Al \ F To
of O 5 g g5 sr'l €
> = I N
1 1920
Januar . . . 1168 778 i1354 1180
Februar 1154 754 472 201 11308 1250 496 350 1
az .. .. 1308 817 456 319 1506 1314 481 383
April .. .. 1061 785 415 367 1204 1243 47,6 485 1
M . ... 1158 864 516 444 1315 1325 440 485 |
Juni ... 1179 849 624 488 4360 1324 624 549
Juli .... 1188 878 691 536 1278 1237 652 578 !
August . . . 1220 879 740 556 1353 1111 708 597 i
September . 1212 867 80,2 51,2 1351 1385 767 539
Oktober . . 1270 624 855 604 1358 852 829 592
November . 1137 472 820 570 1188 790 803 583
Dezember 1048 797 804 614 54 1lo9 798 587 i
1921
Januar .. . 931 750 675 541 992 772 685 58.7
Februar . . 751 542 673 50,7 788 757 675 485 |
Marz. . .. 61,8 451 691 512 708 562 642 476 |
April. . .. 462 70 673 464 553 111 657 534
Mai .... 473 16 652 367 575 09 624 311
Toi .. 41,3 01 657 333 457 05 627 267 !
Juli . 835 12 615 21,7 366 183 570 131 i
August . . . 370 110 588 21,7 518 680 593 136
September . 382 185 562 193 535 «7.2 604 17,0
°ktober . . 481 275 590 227 736 635 665 209 :
November . 548 318 680 295 756 695 708 228 1
Dezember. . 39 321 694 357 «50 596 77.2 311 1
1922
Januar . . . 635 337 1719 ;454 726 513 388
frebrmar . . 232 351 j 444 793 656 408 |
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Die Lage des deutschen Eisenmarktes
im April 1922.

l. RHEINLAND UND WESTFALEN.
Beschéftigung der westdeutschen Eisenwerke war

zu

:) Davon 21 bei einer Gesamtzahl von 65 im ehe-
maligen Deutsch-Lothringen.
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Beginn des Berichtsmonates noch ziemlich gut, wenig
stens im Inlandsgeschéft. Die Ungewiheit lber
den Ausgang der Konferenz in Genua und die
Schwankungen des Markkurses beeinfluRten hingegen
das Geschaft spaterhin nachteilig; Handel und Ver-
brauch zeigten abwartende Haltung, so daB eine gewisse
Geschaftsstille eintrat. Immerhin sind die Werke je
nach dem Erzeugnis noch fir drei bis sechs Monate
voll besetzt. Fur die Zuriuckhaltung de3 Verbrauchs
wird auBer den erwdhnten Grinden noch geltend ge-
macht, daRl die monatelang aus Furcht vor weiteren
Preiserhdohungen sich férmlich Uberstirzende Nachfrage
nunmehr fir ldngere Zeit gedeckt ist, und dal man in
weiten Kreisen damit rechnet, demnéachst aus dem Aus-
lande vielleicht zu niedrigeren Preisen als den deut-
schen, bestimmt aber mit kiirzeren Lieferfristen, Ware
zu erhalten. Die Auslandspreise liegen ndmlich jetzt
schon zum Teil stark unter den Inlandspreisen. Dabei
zeigt die Teuerung in Deutschland dauernd steigende
Richtung. Die Steuervorlagen sind Gesetz geworden;
u. a. ist die Umsatzsteuer, die nun auch von der Aus-
fuhr erhoben wird, rickwirkend auf den 1. Januar 1922
von 11/2 auf 2do und die Kohlensteuer vom 1. April 1922
von 20 auf 400/ erhdéht. Die Bergarbeiterlohne wurden
vom 20. April an um durchschnittlich 40 Ji, je Schicht
heraufgesetzt, was eine starke weitere Erhéhung der
Kohlen- und Kokspreise zur Folge hatte, da diese auBer
von der jetzt so hohen Kohlensteuer wesentlich vom
Bergarbeiterlohn abh&ngen. Der Roheisenverband sah
sich mit Ricksicht auf das Anziehen insbesondere der
Kohlen- und Kokspreise und der Eisenbahnfrachten zu
einer Preiserh6hung fir Roheisen vom 1. Mai an ge-
zwungen, und wenn der Deutsche Stahlbund die fir den
Monat April geltenden Richtpreise vorlaufig unverdndert
hat bestehen lassen, so ist er zu dieser MaRnahme haupt-
sachlich mit Ricksicht auf den ausldandischen Weftt-
liewerb bestimmt worden. Denn die Madglichkeit, im
Auslande Geschéafte zu machen, schwindet mehr und
mehr. Belgien insbesondere sucht bei seinem grofRen
Ausdehnungsdrang ohne Ricksicht auf den Preis jedes
Geschaft an sich zu reiBen, natirlich auch im W ett-
bewerb gegen England und Frankreich, und steht beim
Abbau der Ldhne in vorderster Linie. Aber auch Eng-
land unterbietet stark, wenngleich dort Erzeugung und
Marktlage durch die groBe Aussperrung beeinfluft wer-
den. Ueberall im Auslande findet man uberdies Bestre-
bungen, die heimische Wirtschaft nach Kréaften zu for-

dern. Belgien macht Anstrengungen, den Achtstunden-
arbeitstag, Uber den ein Regierungsvertreter ein ver-
nichtendes Urteil féllte, wieder zu beseitigen. In Frank-

reich wurden durch Annahme der Sommerpreise die
Kohlenpreise ermaéfigt, und das Comptoir des Fontes
Hematites hat Ende April den seit 1. September 1921
gultigen behordlichen Grundpreis fir Hamatit von 400 Fr.
vom 1. Mai an auf 360 Fr. ermaBigt. Der franzdsische
Stahlwerksverband wurde erneuert, und auch die bel-
gischen Hochofen- und Stahlwerke haben lber die Ver-
bandsfrage verhandelt. Die Versuche, das ostfranzdsische
Roheisenkontor in Longwy zu erneuern, sollen erfolgver-
sprechend sein. Belgien beabsichtigt, mit Hilfe eines 50-
Millionen-Kredits im Auslande Verkaufskontore mit
Musterausstellungen einzurichten  Zahlreich sind die
Meldungen iber den starken Lohn- und Preisabbau im
Bergbau und Eisenindustrie aus England, Nordfrank-
reich und Belgien. Angesichts dieser sich mehrenden
Zeichen der Kréaftigung des Auslandes mutet es seltsam
an, dal die deutsche Industrie trotz des Danieder-
liegens der Ausfuhr zu all ihren sonstigen Lasten auch
noch von der Ausfuhr eine Umsatzsteuer zahlen soll,
was um so schwerer ins Gewicht féallt, als auf Verlangen
des Vielverbandes die bisherige Ausfuhrabgabe in einen
festen Zoll verwandelt werden soll. Die deutsche Re-
gierung tragt also Uber die Bestimmungen des Feind-
bundes hinaus selbst noch zur Erschwerung der deut-

Dischen Ausfuhr bei, da sie anscheinend blind ist fir die

Bedeutung der Ausfuhr sowohl zur Beschaffung von
Arbeit als von Devisen. Deutschland ist in Gefahr, die
Einfuhr auslandischer Eisenerzeugnisse nicht langer ab-
wehren zu koénnen, und dennoch wird fir die Ausfuhr
eine Umsatzsteuer festgesetzt!
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Zur Verteuerung der Gestehungskosten tragt auch
immer noch der Umstand bei, da die Unzul&nglichkeit
der Versorgung mit Rohstoffen die vollstindige
Ausnutzung der in Betrieb befindlichen Anlagen unter-
bindet. Insbesondere mangelt es den Werken fortgesetzt
an Koks, wodurch namentlich die Roheisenerzeugung
auBerordentlich nachteilig beeinfluft wird. Verschie-
dene Hochofenwerke sind daher dazu tUbergegangen, eng-
lische Kohle anzukaufen und diese der Reichsbahn zur
Verfligung zu stellen, um so im Austausch die bei

der Eisenbahn lagernden Koksmengen zu erhalten.
Da mit einer Erleichterung der Kohlenlage durch
den Eeindbund nicht zu rechnen ist, muB immer

wieder die Steigerung der eigenen Kohlenférderung ge-
fordert werden, wenn man aus den gegenwaértigen
Schwierigkeiten herauskommen will.

Der Eisenbahnbetrieb vollzog sich im Be-
richtsmonat im allgemeinen ohne Stérungen. Kleinere
Hemmungen bestanden nur noch in der Richtung Ham-
burg, aber auch hier traten fihlbare Erleichterungen
ein. Der Zulauf an leeren offenen Wagen zur Ruhr
steigerte sich ganz erheblich, nachdem die Folgen der
am 1. April eingetretenen Tariferhohung Uberwunden
waren. Wahrend in den ersten zehn Tagen des April
noch rd. 28 500 O-Wagen fehlten, konnten die Wagen
fir die uUbrige Zeit des Monats, abgesehen von unerheb-
lichen Ausféllen, vollstdndig gestellt werden. Die Eisen-
bahnverwaltung verfiigte wahrend des Berichtsmonats
die Aufhebung der Verkehrssperren. Die Wagengestel-
lung fur Kohlen, Koks und Briketts gestaltete sich wie
folgt:

angefordert gestellt es fehlten
1. bis 7. April 165 542 138 254 27 288
8. , 15. . 155 167 152 959 2 208
16. ,, 23. . 127 595 127 595 —
24. ,, 30. . 145 664 145 664 —

Die Gestellung von Sonderwagen war ausreichend; den
Anforderungen an G-Wagen konnte dagegen nicht voll
entsprochen werden.

Infolge des guten Wasserstandes herrschte auf dem
Rhein anhaltend sehr reger Verkehr. Sehleppgut
wurde reichlich angeboten. Kahnraum war, da er voll
ausgenutzt werden konnte, ausreichend vorhanden, des-
gleichen Schleppkraft. Nach Holland und Belgien
wurde wenig Schleppgut augeboten, so daR hier ein
Ueberangebot an Kahnraum und Schleppkraft vorhanden
war. Der Verkehr auf den Kané&len war ebenfalls
sehr rege.

Ueber die Arbeitsverhéltnisse bei den Arbeitern
und Angestellten ist zu berichten, daR sich die
Lohnforderungen der Gewerkschaften fir April zwischen
2 und 5 Jf bewegten. Auch diesmal gelang es, trotz
anfanglichen Widerstandes der christlichen Gewerk-
schaften, zu einer bezirklichen Regelung zu kommen.
In einer am 8. April mit den Gewerkschaften ge-
troffenen Vereinbarung wurde eine Lohnerhéhung von
3 M je Stunde fiir den ganzen Bezirk festgesetzt. Dieses
Lohnabkommen wurde vom Deutschen Metallarbeiter-
verband bereits zum 30. April wieder gekiindigt.

Den Angestellten brachte der April eine Erhdhung
der Tarif-Ledigen-Gehélter um 3500 und eine Erhéhung
des Kindergeldes auf 350 M. Im {brigen blieben die
Arbeitsverhéltnisse der Angestellten unveréndert.

Die Lage des Kohlenmarktes zeigte im April
insofern ein anderes Bild, als die in unserem jingsten
Bericht erwdhnten MaBnahmen der Eisenbahnverwal-
tung den notwendigen und erwarteten Erfolg hatten,
so daB die Notlage der Kohlenverbraucher im Vergleich
mit den vorhergegangenen Monaten immerhin gemildert
erschien, wennschon eine véllige Deckung des Brenn-
stoffbedarfes natirlich auch unter diesen glnstigeren
Umstdnden nicht mdoglich war. Der Wagenzulauf
besserte sich so, daB nicht nur die Forderung abge-
fahren, sondern auch zu umfangreichen Rickladungen
aus den Zechenlagern geschritten werden konnte. Der
neue Vertrag des Kohlensyndikates, der zunéchst nicht
die Zustimmung de3 Reichskohlenrates fand, ist spater
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nach Vornahme einiger Aenderungen genehmigt worden.
Er tritt am 1. Mai in Kraft und lauft bis Ende Marz
1923, kann aber schon zum 30. September 1922 ge-
kindigt werden. In dem Vertrag erhalten die reinen
Zechen wichtige Vorrechte, wéhrend wesentliche, auf den
Eigenbedarf bezigliche Rechte der Hittenzechen be-
schrankt werdenl).

Die Erzversorgung der Huttenwerke zeigtee
dasselbe ungestdrte Bild wie im Vormonat. Die Versand-
lage war befriedigend. Die Eisenbahnverwaltung hatte
in den neuen Tarifbestimmungen die 10- und 125-t-
Wagen von der Vergunstigung de3 Erzausnahmetarifes
ausgeschlossen. Diese Bestimmung, die Anlal zu
Schwierigkeiten mit den Abnehmern und der Eisenbahn
gab, ist inzwischen wieder aufgehoben worden; infolge
der entsprechenden Ausdehnung des Ausnahmetarifes
steht nunmehr der Benutzung der kleineren O-Wagen
nicht mehr die Gefahr des Erachtverlustes im Wege.
Zur Abwicklung des Erzversandes aus Lahn-, Dill- und
Sieggebiet nach Oberschlesien, der seit Mitte Mérz wie-
der aufgenommen ist, hat die Eisenbahnbehérde auf
Grund des Ausnahmetarifes 7b bis auf weiteres regel-
maRig werktéglich einen Fernzug eingelegt.

Nach inlandischen Eisenerzen herrschte wei-
terhin lebhafte Nachfrage, die sich vielfach derart ver-
starkte, daB die Wiinsche der abnehmenden Werke nur
zum Teil befriedigt werden konnten. In Nassauer
Roteisenstein fanden auch die geringeren Sorten
mit 4000 Eisen und darunter wieder Abnehmer. Auch
im Absatz von manganhaltigemBrauneisen-
stein des Lahngebietes war eine geringe Be-
lebung erkennbar. Besonders gro war die Nachfrage
nach Vogelsbherger Basalteisenstein und
Siegerldander Eisenstein.

Dem starken Erzbedarf steht ein Ausfall in der
Forderung gegenilter. Dieser war im Vogelsberg in-
folge der andauernden nassen W itterung betrdchtlich.
Im Ubrigen entziehen allgemein die einsetzenden Ar-
beiten in der Landwirtschaft, wie gewdhnlich in diesen
Monaten, der Erzgewinnung fihlbare Arbeitskrafte. Im
Siegerland machte sich auBerdem ein Abwandern ton
Arbeitern in das Baugewerbe bemerkbar. Bei der gin-
stigen Wagengestellung konnte ein Teil der Lagervorrate
zum Versand gebracht werden.

In Anlehnung an die Lohnregelung im Kohlenberg-
bau wurde mit den Bergarbeitern des Siegerlandes vom
20. April an eine Lohnerhéhung einschlieRlich sozialer
Zulage von durchschnittlich 37 M je Mann und Schicht
vereinbart. Fur Dill, Lahn und Oberhessen wurden die
bisherigen Bergarbeiterléhne in der Spitze um 23 Jf
vom 1. April an und um weitere 15 M vom 1. Mai an
durch Schiedsspruch erhdht. Diese starke Erhéhung der
Léhne sowie die aulergewdhnliche Steigerung der
Brennstoffpreise seit 20. April und weiterhin die 20-
prozentige Steigerung der Elsenbahnfrachten vom 1. Mai
an verteuern die Gestehungskosten der Gruben erheb-
lich. Infolgedessen muRten die Preise fir die einzelnen
Erzsorten entsprechende Zuschldge erhalten. Diese sind
fir Siegerldander Eisenstein auf April und Mai verteilt
worden, so daB die Bostspatpreise vom 1. April an
nachtraglich von 1356 M um 108,50 .ff auf 1464,50 K
und vom 1. Mai an um weitere 242 .ff auf 1706,50 .ff
erhoht worden sind. Nassauer Roteisenstein auf Grund-
lage 4200 Eisen und ebenso oberhessischer (Vogels-
berger) Brauneisenstein wurden vom 1. Mai an je um
100 Jf die t, und zwar von 650 .ff auf 750 Jf bzw. von
638 Jf auf 738 Ji die t erhoht. Mit den nunmehr
festgelegten Preisen haben die Inlandserze bei einem
Valutastand, wie er gegen Ende der Berichtszeit vor-
herrschte, die Weltmarktpreise erreicht. Bei einer
Besserung der Valuta werden die Gruben alsbald in
grolRe Schwierigkeiten kommen.

Der auslédndische Erzmarkt lag
groBen und ganzen unverdndert. Mit Abschlissen in
Minette fir das dritte Vierteljahr hielten die mei-

*) S. a. S. 725/8 u. 757/9 dieses Heftes.
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Erze wurden zu 18 und 19 S cif Rotterdam auf Basis
& oo Fe angestellt. Abschlisse kamen in méBigem Um-
fange zustande. Wegen der bevorstehenden Einfuhr der
IVabana-Erze ist es fir die nordfranzdsischen
Gruben schwierig, wieder zu regelméRBigen gréReren
Lieferungen zu kommen. Wabana-Erze sind bereits in
Neufundland abgegangen; ihr Eintreffen wird in Kirze
hier erwartet.

Die Stille im laufenden Schwedenerzgeschaft
hielt weiter an; nur geringe Erzkdufe wurden vorge-
nommen. P-arme A-Erze standen auf 22 Kr. fob Narvik.
Die Seefrachten fir nord- und mittelschwedische Erze
sind abgeschwéacht. Jene kamen auf 8 norw. Kr. ab
Narvik, diese, die im Laufe des Monats auf 325 M ge-
stiegen waren, sind gegen Monatsende auf 250 % ab
Oxelésund heruntergegangen.

Im Bilbao-Distrikt istseit 10. April wegen
der Herabsetzung der Lo6hne ein Generalstreik ausge-
brochen, der am Monatsende noch andauerte. Allgemein
genommen finden die spanischen Gruben bei
den heutigen Gewinnungskosten und Marktpreisen kaum
ihre Rechnung. Seit einiger Zeit ist England in ver-
stairktem MaBe als Kdaufer fur erstklassige spanische
und auch nordafrikanische Erze aufgetreten. Wenn
dieser englische Bedarf weiterhin in die Erscheinung
tritt, wird er seinen EinfluBR auf die Preisgestaltung
nicht verfehlen. Die Frachten von Spanien und Mittel-
meer haben sich weiterhin gefestigt, wogegen die cif-
Preise noch unverdndert sind. Die Rheinfrachten sind
wegen der durch den hohen Wasserstand bedingten
hoheren Schleppléhne auf 0,75 bis 0,90 fl gestiegen.

Auf dem Manganerzmarkt ist eine wesent-
liche Aenderung nicht zu verzeichnen. Die Preise fir
indische Erze lagen bei 13 bis 14 d; mit Preis-
erhéhungen muR gerechnet werden.

Der Schrottmarkt gab als erster das Zeichen
der beginnenden ricklaufigen Konjunktur. Die Preise
fielen um beinahe 1000 Ji fur Kernschrott, so daR dieser
fur 4500 M und darunter zu haben war. Mit dem
Fallen der Mark zogen die Preise spéter wieder etwas
an. Zur Erleichterung der Schrottversorgung hat das
Reichswirtschaftsministerium vom 1. Mai an bis auf
weiteres aus Billigkeitsgrinden den Zoll auf Stahl-
schrott aufgehoben. Auch diese MalRnahme wird vor-
aussichtlich ihren EinfluR auf die Preisgestaltung nicht
verfehlen.

Die starke Nachfrage nach Roheisen auf dem
Inlandsmarkte hielt unvermindert an. Obwohl die Er-
zeugung eine geringe Besserung erfuhr, konnte der Be-
darf nicht anndhernd befriedigt werden, so daB .der
Verband weiter darauf angewiesen war, erhebliche
Mengen ausldndischen Roheisens einzufiihren. Die Be-
mihungen, die Inlandserzeugung auf eine dem Bedarf
entsprechende Hohe zu bringen, scheiterten nach wie
vor an der unzureichenden Koksbhelieferung. Der Aus-
landsmarkt war unveréndert.

Die Beschéftigung in Halbzeug war unvermin-
dert gro. Im Ausland durften die deutschen Werke
kaum Abschliisse getdtigt haben, da die belgische und
franzosische Konkurrenz sehr billig anbietet. Die grofte
Nachfrage bestand nach wie vor in Knuppeln fir die
Beschlagteil-Fabriken.

In Eisenbahnoberbaustoffen war groBer
Bedarf sowohl im Inland als auch im Ausland. Die
Winsche des Eisenbahn-Zentralamts konnten im groBen
und ganzen befriedigt werden, wenn auch gelegentlich
Riickstande eintraten, die auf die verminderte Erzeu-
gung wegen Kohlenmangels zuriickzufihren sind. AnAus-
landsgesehaften kamen wenige herein und diese nur zu
sehr schlechten Preisen, da der belgische Wettbhewerb
in der Lage zu sein scheint, besonders billig zu liefern.

Grubenschienen und -schwellen waren
weiter sehr gefragt, insbesondere aus dem Auslande;
dennoch waren die Preise auch hier gedrickt, wenn
auch besser als bei schweren Schienen.

Im laufenden Monat war die Nachfrage nach
Formeisen sehr stark. Die GroRverbraucher und

T7irtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen. 755

die Handlerfirmen versuchten, grofe Mengen unter-
zubringen. Infolge der schon sehr stark angewaehsenen
Auftragsbestdnde sind die Walzwerke jedoch nicht in
der Lage, betréachtliche Mengen fir die ndchsten Mo-
nate hereinzunehmen. Auch aus dem Auslande lag eine
starkere Nachfrage nach Formeisen vor. Nennenswerte
Auftrdge aber konnten von seiten der Walzwerke wegen
der starken Beschaftigung nicht gebucht werden.

Die Beschéftigung in rollendem Eisen-
bahnzeug war zu Anfang des April teilweise mangel-
haft; indessen trat innerhalb weniger Tage eine we-
sentliche Besserung ein, nachdem die Deckung des Be-
darfes der Reichseisenbahnen erfolgt war und die deut-
schen Wagenbauanstalten die fir eine groBere Anzahl
Wagen erforderlichen Radsdatze in Auftrag gegeben
hatten. Unter Berlcksichtigung der weiter eingegan-
genen Bestellungen fiur Radsdtze und deren Einzelteile
fur den Privatbedarf und fur die Ausfuhr konnte die
Beschaftigung im allgemeinen als befriedigend bezeich-
net werden. Die Behandlung des an sich recht leb-
haften Auslandsgeschéaftes gestaltete sich immer schwie-
riger. In den weitaus meisten Féallen mufBten die deut-
schen Werke mit dem ausldndischen Wettbewerb kamp-
fen, bei dessen Forderungen eine anhaltend sinkende
Richtung festzustellen ist. Tritt eine Besserung der
Markwéhrung ein, wie sie z. B. im Laufe des Berichts-
monats wahrgenommen werden konnte, so werden die
Auslandsgeschafte nur mit Verlusten zu erkaufen sein,
nachdem die Gestehungskosten schon jetzt eine Hohe
erreicht haben, die gegenliber den Weltmarktpreisen die
Einrechnung eines Nutzens nicht mehr zuléagt.

Die Nachfrage nach Stabeisen war im Be-
richtsmonat recht rege, und die Werke hatten die grofite
Mihe, den an sie gestellten Anforderungen wegen der
Auslieferung alter Rickstdnde gerecht zu werden. Aus
diesem Grunde mufBten sich auch, wie im Mérz, die
Lieferwerke hinsichtlich der Hereinnahme von neuen
Auftragen groRe Zurickhaltung auferlegen.

Die Marktlage in Feinblechen blieb im groBen
und ganzen unverdndert. Die Nachfrage war fortgesetzt
rege, doch kaufte die Kundschaft nur das &uBerst Not-
wendige und war nicht geneigt, langfristige Geschafte
abzuschlieBen. Auch vom Auslande war rege Nachfrage
zu verzeichnen, aber Geschaftsmoglichkeiten lagen nicht
vor, da die deutschen Inlandspreise bereits an die Welt-
marktpreise heranreichen, wozu denn noch eine vier-
prozentige Ausfuhrabgabe tritt.

In Grobblechen war die Lage auch im April
noch nicht einheitlich. Dinne und mittlere Grobbleche
wurden unveréndert stark begehrt, dagegen bestand bei
dem Daniederliegen des Schiffbaus erhdhtes Arbeits-
bediurfnis in dicken Blechen, das nur durch Preiszuge-
standnisse zu befriedigen war.

Auf dem Markte fir schmiedeiserne R&6hren
hat sich gleichfalls wenig gedndert. Die Nachfrage war
recht rege, so daB namhafte Abschliisse, vor allen Dingen
fur den Inlandsbedarf, zustande kamen. Die Beschafti-
gung der Werke war daher sehr angespannt, und die
Lieferfristen muRten stark ausgedehnt werden. Die
Rohrenpreise wurden entsprechend dem fortgesetzten
Steigen der Gestehungskosten weiter heraufgesetzt.

Zu den Verhéltnissen auf dem GuRrohrmarkt
ist zu bemerken, daB Nachfrage und Auftragshestand
weiter lebhaft blieben. In der Lieferméglichkeit der
Werke hat sich gegeniber unserem Vorbericht nichts
gedndert.

Det Beschaftigungsgrad der Stahlformgie-
BRereien war anhaltend gut, wenngleich ein Nach-
lassen des Auftragseinganges, namentlich vom Auslande,

nicht zu verkennen sein dirfte, nachdem die Inlands-
preise den Weltmarktpreisen erheblich nahegertckt
sind. Die gewaltige Steigerung sédmtlicher Gestehungs-

kosten veranlaBte den Verein Deutscher Stahlformgie-
Bereien, die Preise fir StahlformguR am 1. April eben-
falls zu erhéhen.

Der Drahtmarkt hat merkliche Verdnderungen
gegen die Vormonate nicht erfahren. Wenn auch der
Eingang an Auftrdgen aus dem Auslande eine Ab-
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Schwéachung aufwies, und die einzelnen Geschéfte auf
dem Auslandsmarkte scharf umstritten waren, so blieb
edoch die Beschéftigung der Werke auf Grund der Ab-
rufe aus &lteren Abschlissen und des neuen Einganges
von Auftragen aus dem Inlande sehr gut.

Bei den Maschinenfabriken hielten sich
Nachfrage und Auftragseingang auf der gleichen Hdohe
wie im Vormonate. Bedenklich fur die Maschinen-
industrie war das Fallen der Mark infolge der Kon-
ferenz von Genua, wozu noch erhdhte Selbstkosten durch
Steigerung der Werkstoffpreise und Ldhne traten. Die
Gefahr, daR Auftrdge, die im Sommer des Vorjahres zu
Festpreisen hereingenommen waren, zu Verlusten fiithren
wirden, hat sich damit vergréfert. Teilweise sind der-
artige Verluste bereits eingetreten. Die weitere Ge-
fahr der augenblicklichen Lage besteht darin, daB auch
die Auslandsauftrage Uberwiegend in fremder Valuta,
aber naturgem&B zu festen Preisen abgeschlossen sind.
Auch sie konnen jetzt Verluste bedingen, weil sich die
Selbstkosten unvorhergesehen vermehrt haben, wéhrend
anderseits jede Besserung der Mark eine Verringerung
mdes Rechnungsbetrages herbeifiihrt. Der Rohstoffein-
gang war nach wie vor stockend. Die Beschaftigung
mder Maschinenfabriken war infolge des Auftragseingangs
-ausreichend und ist auch fur die ndchste Zeit gesichert.
Arbeitseinstellungen groReren Umfanges waren nicht zu
verzeichnen.

Der Auftragszugang der Fabriken, die grofRe
und mittlere Werkzeugmaschinen fur
Metall- und Blechbearbeitung sowie
fir Adjustage- und Werftzwecke bauen,
lieB im April zwar nach, konnte aber in Anbetracht des
gegenwadrtigen Beschédftigungsgrades noch gentigen. Die
Auslandsangebote brachten nur wenig Bestellungen, ab-
gesehen von Reparationsauftrdgen, die zahlreicher ein-
mgingen.
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und ganzen beseitigt zu sein. Fir die Kohlenversor-
gung der Werke ergaben sieh infolge der unregelmaRi-
gen Wagengestellung auch im laufenden Monat noch
Schwierigkeiten, es kam verschiedentlich zu vorlber-
gehenden Betriebseinstellungen.

Die Kohlensteuer ist fiir das Kerngebiet mit Wir-
kung vom 1. April d. J. von 20do auf 3600 erhdht
worden. Um Mitte April setzten neue Lohnverhand-
lungen mit der Arbeiterschaft ein, bei denen die mit
Wirkung vom 1. Marz an neu festgesetzten Bergarbeiter-
16hne vom 20. April an um durchschnittlich 28o/o erhéht
wurden. Das Hausstandsgeld wurde von 4,50 dl auf
5 dl fur die méannlichen Arbeiter, das Kindergeld von
5,50 dl auf 6,50 dI festgesetzt. Infolge dieser Erhohun-
gen wurden die Kohlenpreise am 20. April abermals
erhoht und betragen jetzt je t ab Werk 203 dl fur
Forderkohle und 737 dI fir Briketts einschlieRlich aller
Steuern. Gegeniiber den Brikettpreisen im Jahre
1913/14 betragen die heutigen Preise fir Niederlausitzer
Briketts etwa das 70fache ohne wund ungefdhr das
I00fache mit Kohlensteuer.

Die Beschaffung von Roh- und Betriebs-
stoffen bereitete auch im laufenden Monat immer
noch groBe Schwierigkeiten. Die Roheisenbelie-
ferung war in jeder Hinsicht unzuldnglich und hat
sogar gegeniiber dem Vormonat nachgelassen. Nur
durch dauerndes, scharfstes Drdangen gelang es den Wer-
ken, gerade die Mengen heranzubekommen, die nétig
waren, um ohne wesentliche Betriebseinschrankungen
durchzukommen. Von der Madglichkeit, auslédndisches
Roheisen zu verarbeiten, konnten die Werke in Anbe-
tracht der hohen Preise nur ausnahms- und aushilfs-
weise Gebrauch machen.

In Ferromangan und Ferrosilizium
war der Bedarf durch vorhandene Vorrdte sichergestellt.
Die Beschaffung weiterer Mengen bereitete, abgesehen
von hochprozentigem Ferrosilizium, das nur in sparlichen

1. MITTELDEUTSCHLAND. — Die Rohkohlegrengen geliefert werden konnte, im allgemeinen keine

forderung im Gebiete des mitteldeutschen Braunkohlen-
bergbaues betrug im Maéarz 1922 8371 043 t gegeniber
6915393 t im Februar und die Briketterzeugung
1891 444 t gegen 1489917 t im Vormonat. Das Lei-
stungsergebnis im Madrz ist daher wesentlich ginstiger
als das Februar-Ergebnis; selbst unter Bericksichti-
gung des Umstandes, daB der Februar vier Arbeitstage
weniger als der Maéarz aufweist, ergibt sich, auf die
arbeitstagliche Leistung bezogen, eine Steigerung der
Rohkohlenférderung um 7,600, der Briketterzeugung um
12,80/0. Im laufenden Monat dirfte das Ergebnis
zum mindesten das des Vormonats erreichen, da
die Witterung fur den Abraumbetrieb glinstig war

und nennenswerte Arbeitsniederlegungen nicht vor-
gekommen sind. Die rege Nachfrage, die sich nach
dem Eisenbahnerstreik nach sadmtlichen Braun-
kohlenbrennstoffen bemerkbar machte, hielt auch

im April an und war inshesondere nach Braunkohlen-
briketts derartig, dal es bei weitem nicht gelang, allen
Ansprichen gerecht zu werden. Infolge der nafkalten
W itterung seit Mitte des Monats stiegen die Anforde-
rungen des Hausbrandes unerwartet so stark, daf die
urspringlich fur die Industrie freigegebene Brikett-
menge von den Verkaufssyndikaten wieder erheblich
gekurzt werden mufite. Die Erfullung aller Anforde-
rungen wurde weiter dadurch erschwert, da der Reichs-
kohlenkommissar neuerdings auf der Auslieferung der
Zwangsauftrdge fir Siddeutschland bestand. Auch in
Zukunft durften sich die Verhdaltnisse nicht viel glnsti-
ger gestalten, da leider damit zu rechnen ist, da auch
die Verbandslieferungen wieder aufgenommen werden
missen.

Die Wagengestellung besserte sich im
April erfreulicherweise etwas, wenn sie auch immer
noch nicht befriedigend war. Einzelne Verkehrssperren
wurden auch im laufenden Monat noch verhéngt; so
sind mehrere Strecken bis zu acht Tagen, allerdings
Uber den ganzen Monat verteilt, gesperrt worden. Erst
in den letzten Tagen wurden die Verhaltnisse ginstiger;
:auch die Verstopfung der Bahnhdfe scheint im grofen

Schwierigkeiten.

Auf dem Schrott markt brachten die ersten
Apriltage wieder Hé&chstpreise, und zwar stellten sich
diese je t frei Werk etwa auf 5500 bis 5600 M fir
Kernschrott und etwa 6500 dl fir GuRbruch. Spater
war dann eine Abschwdachung der Preise zu verzeichnen,
die noch heute anhélt. Gegenwaértig steht der Preis
fir Kernschrott auf rd. 4000 dl bzw. fiir GuBbruch
auf etwa 5500 dl- Infolge der weichenden Preise waren
die Handler weniger zurickhaltend beziglich der An-
lieferung, doch reichten die Lieferungen immerhin noch
nicht aus, um wieder Vorrdate hinlegen zu kénnen. Le-
diglieh in GuBbruch waren die Héndler infolge der
immerhin sehr glnstigen Preise mit Angeboten sehr
zahlreich auf dem Markte. Die Lieferungen von
feuerfesten Baustoffen waren im Berichts-
monat etwas reichlicher als bisher, litten jedoch immer
noch unter den unzureichenden Kohlenbelieferungen der
Steinfabriken. Die Preise sind gegeniber den Marz-
preisen zum Teil erheblich in die Hdhe gegangen.

Fir die sonstigen Betriebsstoffe, z B.
Oel, Fett und Leder, sind die Preise weiter gestiegen,
besondere Schwierigkeiten in der Beschaffung waren
nicht zu verzeichnen.

Fir Metalle sind die Preise gegen Monatsende
gegeniber denen der ersten Apriltage zum Teil ganz
erheblich zurickgegangen.

Die Beschaffung von Baustoffen blieb durch-
weg schwierig. Wenn die Abnehmer sich auch zumeist
durch groBe Abschlisse gesichert haben, so litt die Ver-
sorgung doch unter den auBerordentlich langen Liefer-
fristen, da die Ncubrdandc infolge des langanhaltenden
Winters noch nicht herausgekommen sind. Die Zement-
beschaffung war zudem noch besonders durch einen in-
zwischen ausgebroehenen Streik bei den Zementfabriken
erschwert worden. Der Zementpreis stellt sieh jetzt
auf etwa 140 dl fur 100 kg frei Werk.

Die Preise fir Walzwerkserzeugnisse
sind mit Wirkung vom 1. April wieder erh6ht worden,
und zwar durchschnittlich um etwa 4500 gegenilber den
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Mérzpreisen. Die Nachfrage nach Walzwerkserzeug-
nissen war nach wie vor rege und hat sich fir die
meisten Erzeugnisse sogar noch weiter verstarkt. Ledig-
lich Grobbleche wurden in geringerem MaBe ge-
fragt als bisher. Die Werke sind durchweg mit Auf-
tragen auf Monate hinaus besetzt; die Lieferfristen sind
daher immer noch sehr lang.

Der Beschéftigungsstand der GielRereien war
unverdndert gut. Die Nachfrage nach allen Arten von
HandelsguRerzeugnissen war auferordentlich rege und
der Bedarf nicht anndhernd zu befriedigen. Erst die
letzten Tage des Berichtsmonats haben infolge der durch
die Genuaer Konferenz geschaffenen Lage eine gewisse
Unsicherheit und Zurickhaltung mit sich gebracht, die
aber wohl als voribergehend angesehen werden kann
und die Werke auch in Anbetracht ihres auBerordent-
lich hohen Auftragsbestandes nicht trifft. Mit neuen,
wenn auch nicht bedeutenden Preiserhéhungen durfte
fir einige Arten von HandelsguRerzeugnissen zu rech-
nen sein. Im Auslandsgesché&ft ist die Span-
nung zwischen Inlands- und Auslandspreisen infolge der
Markbesserung geringer geworden. Zwischen dem neu
geschaffenen GuRgeschirrverband und dem Bund der
Eisenwarengrofhéndler Deutschlands ist ein Vertrag zu-
stande gekommen, der beide Teile verpflichtet und den
dem Bunde angeschlossenen Grofhandlern bei Beziligen
von Werken eine Jahresvergitung je nach dem Umsatz
gewahrt.

Auf dem Gebieteder Eisenkonstruktionen
schien der Beschéaftigungsstand im Berichtsmonat nicht
einheitlich zu sein. Wadéhrend fur einzelne Erzeugnisse,

insbesondere Masten fur Hochspannungsleitungen,
auBerordentlich starke Nachfrage zu guten Preisen
herrschte, waren fir sonstige Eisenkonstruktionen

mehrfach Angebote mit teilweise recht kurzen Liefer-
fristen auf dem Markt. Die Knappheit besonders an
Profilen hielt weiter an. Erst in der letzten Monats-
héalfte erfolgten angesichts der Entwicklung am De-
visenmarkt und der dadurch glinstiger gewordenen Ein-
deckungsmdoglichkeiten mit ausldndischen Werkstoffen
bessere Lieferungszusagen. Die Preise fur Eisenkonstruk-
tionen schwankten zwischen 20 000 und 23 000 J1 je t.

Hl. NORDDEUTSCHLAND UND DIE KUSTEN-
WERKE. — Der Eisenmarkt Norddeutschlands war
auch im Berichtsmonat auf allen Gebieten recht rege.
Trotz der gewaltigen Preiserhéhungen war die Nach-
frage sowohl in Roheisen als auch in Walzeisen aufBer-
ordentlich stark; die Lieferwerke konnten infolge der
immmer noch bestehenden Brennstoffknappheit den ge-
stellten Anforderungen bei weitem nicht entsprechen.
Durch die auBerordentliche Preissteigerung fur Fertig-
erzeugnisse wurde teilweise der Weltmarktpreis erreicht,
Bleche sollen bereits unter dem Inlandspreis aus dem
Auslande eingefiihrt worden sein. Eine groBe Reederei
Norddeutschlands soll auch bereits die bendtigten Werk-
stoffe fir zwei vollstandige Schiffsneubauten in Amerika
bestellt haben.

In Roheisen war der Mangel so stark, daf
neben Luxemburger auch englisches Eisen (Ostkisten-
Hé&matit) vom Roheisenverbande eingefiihrt werden
mufBte. Es ist dies darauf zuriuckzufiithren, daf den
Hochofenwerken nicht gentgend Koks zur Verfigung
steht. Zur Behebung dieser Knappheit ist man auf den
Gedanken gekommen, englische Kohlen zu kaufen und
diese den Koks verbrauchenden Betrieben zum Austausch
gegen Hochofenkoks zur Verfligung zu stellen. Ein
Hochofenwerk der Ostseekiiste hat schon seit langerem
mit Erfolg Verhandlungen mit, der Reichseisenbahn ge-
fuhrt und einen groReren Posten englischer Lokomo-
tivkohlen gegen Ruhrkoks, den die Eisenbahn bisher
mangels Kohlen in grofen Mengen fir Lokomotiv-
heizung verwendete, trotz groBer Geldopfer getauscht.
Dadurch wird dieses Werk in die Lage versetzt, sowohl
in seinem Hauptbetrieb als auch bei der Zweignieder-
lassung je einen weiteren Hochofen in Betrieb zu
nehmen, um hierdurch den Roheisenverband zur Be-
hebung des auBerordentlichen Roheisenmangels in etwa
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zu unterstitzen. Zwischenzeitlich sind auch andere Fir-
men dazu Ubergegangen, dhnliche Abkommen mit der
Eisenbahn zu treffen, was zum Wohle der gesamten
W irtschaft, insbesondere der Reichseisenbahn, nur zu
begriBen ist.

Der Bedarf in ausldndischen Erzen konnte hin-
reichend gedeckt werden; Schiffsraum war bei zurick-
gehenden Seefrachten reichlich zu haben. Die See-
frachten fur Erzladungen sind seit dem letzten Bericht
tber 4000 zurickgegangen.

Erhéhung der Brennstoffverkaufspreise. .— Durch
Bekanntmachung des Reichskohlenverbandesl) sind die
Brikettpreise fiur den Bezirk des Rheinisch-
Westfdlischen Kohlensyndikats mit Wir-
kung vom 20. April an wie folgt festgesetzt worden:

Briketts 1. Klasse 1355,70 M,
" 1. » 1354,40 11,
. LI ” 1352,20 M.

Gleichzeitig werden die Brikettverkaufspreise fiir einige
andere Bezirke bekanntgemacht.

Aufhebung des Zolles fiir Bruch- und Alteisen. — Auf
Grund von § 108 Abs. 2 der Reichsabgabenordnung ist
mit Zustimmung des Reichsrates verordnet worden, daf
mit Wirkung vom 1. Mai d. J. an bis auf weiteres aus
Billigkeitsgriinden aUgemein von der Erhebung des Zolles
fur Bruch- und Alteisen (Schrott) aus schmiedbarem
Eisen abzusehen ist. Den Zeitpunkt des AuBerkraft-
tretens dieser Zollerleichterung bestimmt der Reichs-
finanzminister. Eine Zollerstattung mit rickwirkender
Kraft ist nicht vorgesehen.

Derneue Syndikatsvertrag des Rheinisch-Westfélischen
Kohlen-Syndikates. — Aus dem mit Wirkung vom 1. Mai
1922 an geltenden neuen Syndikatsvertrag geben wir
nachstehend das fir unsere Leser Wichtigste wieder, nach-
dem wir schon kurz auf die hauptsdchlichsten Aenderun-
gen im Vertrage selbst hingewiesen hatten2). Die Zahl
der Ausschisse ist zur Festsetzung der Verbrauchsbeteili-
gungen um den SelbstverbrauchsausschuB vermehrt
worden.

Ausgeschlossen von dem Vertrieb durch das
Syndikat sind nach §6

I. 1. die lediglich zur Aufrechterhaltung de3 Gruben-
betriebes erforderlichen Kohlen, Koks und Briketts

— der Zechenselbstverbrauch —;

2. der Werksselbstverbrauch.

Dem Eigentum "werden im Sinne dieser Be-
stimmung folgende Rechtsverhéltnisse gleich-
geachtet:

a) die Beteiligung von mindestens 81 % an dem
Gesamtunternehmen des angegliederten bzw.
anzugliedernden Verbrauchers. In besonderen
Fallen kann eine Beteiligung von weniger als
81 %, aber mindestens 50 %, als geniigend er-
klart werden, wenn dies der Selbstverbrauchs-
ausschuf mit Dreiviertelmehrheit beschlieRt
und der Geschaftsfuhrer des Reichskohlenrats
nicht innerhalb zwei Wochen, nachdem ihm
der BeschluB mitgeteilt ist, widerspricht. Bei
ausldndischen Verbrauchern geniigt allgemein
eine Beteiligung von mindestens 50 % ;
Interessen- und Betriebsgemeinschaftsvertrage
oder Pachtvertrage, die nach Inhalt und Dauer
einer endgultigen Verschmelzung oder Eigen-
tumsibertragung im wirtschaftlichen Sinne
gleichzuerachten sind;
die Beteiligung von mindestens 81 % an dem
Gesamtuntemehmen des Mitglieds in der Hand
eines Verbrauchers oder von mehreren Ver-
brauchern, die sich durch Interessen- und Be-
triebsgemeinschaftsvertrage oder Pachtvertrage
verbinden, die nach Inhalt und Dauer einer
endgultigen Verschmelzung oder Eigentums-

b

-

C

-

x) Reichsanzeiger 1922, Nr. 100, vom 29. April.

2) Vgl. St. u. E. 1922, 4. Mai, S. 719. — Siehe auch

S. 725/8 dieses Heftes.
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Ubertragung im wirtschaftlichen Sinne gleich-

zuerachten sind.

Beim PreuBischen Bergfiskus gilt als Werks-
selbstverbrauch auch der Verbrauch in Reichs-
und Staatsbetrieben und -Verwaltungen.

Lieferung auf bestehende Verbrauchsbeteili-
gungen ist auch gestattet, wenn und solange das
Eigentum des verbrauchenden Werks mehreren
Mitgliedern zusammen zusteht oder wenn und
solange mehrere Mitglieder an dem Gesamtunter-
nehmen eines Verbrauchers mit zusammen min-
destens 81 bzw. 50 % beteiligt sind.

Ueber das Vorliegen der Bedingungen fir den
Selbstverbrauch entscheidet der Selbstverbrauchs-
ausschuRB.

Der Selbstverbrauch ist auf den eigenen Bedarf
der Betriebe beschrdnkt. Die als Selbstverbrauch
entnommenen Mengen missen so verbraucht wer-
den, dafB sie nicht noch einmal als feste Brennstoffe
auf den Markt gebracht werden kénnen. Erzeug-
n sse aus den Nebenbetrieben der Kokereien und
die Erzeugnisse der Teerdestillationen fallen nicht
unter diese Bestimmungen; desgleichen Gaskoks,
welcher von einem Verbraucher erzeugt wird, der
in einem der unter a) bis c) genannten Rechts-
verhdltnisse zu einem Mitglied steht;

1. die zum Betriebe eigener Werke der Mitglieder,
als Kokereien mit und ohne Gewinnung vonNeben-
erzeugnissen, Teerdestillationen, sonstiger Teer-
und Oelgewinnungsanlagen, Generatorgas- und
sonstiger Gasanstalten, Brikettfabriken, Ziege-
leien usw. erforderlichen Kohlen, Koks und Bri-
ketts, jedoch nur dann, wenn diese Werke in un-
mittelbarem Anschlufl an eine demselben Mitglied
gehorige, unter den Vertrag fallende Anlage
errichtet sind;

I, der Landabsatz, soweit nicht durch ihn Werke in
regelmédBiger Weise bedient werden;

V. die zu Hausbrandzwecken fir die Beamten und
Arbeiter der Mitglieder bestimmten und die fir
wohltatige Zwecke zu verschenkenden Kohlen,
Koks und Briketts.

Fir die Beteiligung der Mitglieder am Ge-
samtabsatz in Kohlen, Koks und Briketts gelten nach
8§13 die Vereinbarungen, welche bei Ablauf des Vertrages
vom 26. September 1919 in Geltung sind. Jedoch sollen
diejenigen Mitglieder, welche in drei aufeinander folgenden
Monaten in der Zeit vom 1. April 1921 bis 30. April 1922
arbeitstaglich im Durchschnitt mehr als 80 % ihrer Ver-
kaufsbeteiligung abgesetzt bzw., sofern sie eine Verbrauchs-
beteiligung hatten, mehr als 80 % der zusammengefalten
Verkaufs- und Verbrauchsbeteiligung abgesetzt und ent-
nommen haben, das Dreihundertfache dieser Ueberschrei-
tung als Beteiligungszuwachs erhalten.

Zuwachs zu der Koks- oder Brikettbeteiligung tritt
unter sinngeméafBer Anwendung der vorstehenden Bestim-
mungen dann ein, wenn der Absatz in den gleichen drei
Monaten mehr als 80 % der Koks- bzw. Brikettbeteili-
gung betrug.

Ein Mitglied, das durch eine neue Schachtanlage
seine Forderung wesentlich erhdht, hat Anspruch auf eine
angemessene Erhdhung der Beteiligung. Ueber den
Anspruch entscheidet der KohlenausschuR. Wenn eine
Doppelschachtanlage in einem selbstdndigen Felde nieder-
gebracht wird, soll bei geniigendem Kohlenreichtum des
Feldes die zusatzliche Beteiligung mit der Zunahme der
Férderung bis auf 1 Mill. t steigen. In die Beteiligung am
Gesamtabsatz in Kohlen werden die Beteiligungen am
Gesamtabsatz in Koks unter Beriicksichtigung eines Aus-
bringens von 78 %, die Beteiligungen am Gesamtabsatz
in Briketts unter Anrechnung von 8 % fir Bindemittel
eingerechnet.

Jedes Mitglied hat Anspruch auf eine Verbrauchs-
beteiligung in Hohe des sich aus diesen Rechtsverhalt-
nissen ergebenden Bedarfs. Die als Verbrauchsbeteiligung
gewéhrten Mengen scheiden aus der Verkaufsbeteiligung
endgultig aus; bei der Verteilung der abzuziehenden
Mengen auf die Kohlen-, Koks- und Brikettbeteiligung
ist nicht nur auf die Art des Selbstverbrauchs, sondern
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auch darauf Ricksicht zu nehmen, daf nicht einer un-
wirtschaftlichen Verkokung oder Brikettierung Vorschub
geleistet wird. Ueber die Feststellung der Verbrauchs-
beteiligung und die Verteilung der entsprechenden Herab-
setzung der Verkaufsbeteiligung auf Kohlen-, Koks- und
Brikettbeteiligung entscheidet der Selbstverbrauchsaus-
schuB. Verbrauchsbeteiligungen, die die Hohe von 25%
der Gesamthbeteiligung eines Mitgliedes Uberschreiten, be-
dirfen der Zustimmung einer Dreiviertelmehrheit der Mit-
glieder. Diese Genehmigung muR erteilt werden, wenn das
Mitglied nachweist, dal es mit dem Verbraucher vor Ab-
schluB des Vertrages bereits im Sinne des 8§61,2 ver-
bunden war, und zwar insoweit, als der Verbrauch beim
AbschlulR des Vertrages nachweislich bereits bestand Der
Anspruch auf eine Verbrauchsbeteiligung ist mit einer
Frist von drei Monaten zum 1. Oktober oder 1. April an-
zumelden. Erstmalig kann der Anspruch fristlos zum
1. Mai 1922 angemeldet werden. Mitglieder, die nach dem
Syndikatsvertrage vom 26. September 1919 und unter
Beriucksichtigung eines etwaigen Zuwachses eine Ver-
brauchsbeteiligung von mehr als 25 % der Gesamtbeteili-
gung haben, behalten diese. Mitglieder, deren Verbrauchs-
beteiligung weniger als 25 % der Gesamtbeteiligung be-
tragt, kénnen unter Verkirzung der Verkaufsbeteiligung
eine Ergénzung ihrer Verbrauchsbeteiligung auf 25 %
ihrer zusammengefaBten Verbrauchs- und Verkaufs-
beteiligung beanspruchen.

Wenn die Lage des Marktes gestattet, alle Mengen ab-
zusetzen, welche von den Mitgliedern zur Verfigung ge-
stellt werden, so muf das Syndikat der Mitgliederversamm-
lung hiervon Kenntnis geben (§ 16). Auf Antrag eines
oder mehrerer Mitglieder mit einer Beteiligung von min-
destens 1 % der Gesamtverkaufsbeteiligung ist die Ent-
scheidung dartber, ob dieser Zustand besteht, von den
vereinigten Absatz-, Geschéafts- und Selbstverbrauchsaus-
schissen zu treffen. Gegen ihre Entscheidung ist Berufung
an die Mitgliederversammlung zulédssig. In diesem Falle
hat jedes Mitglied, das wéahrend sechs aufeinanderfolgender
Monate aus frischer Férderung mehr als seine Verkaufs-
beteiligung abgesetzt hat, Anspruch auf deren Er-
héhung, auch tber die anteiligen Mengen hinaus. Diese
Erhohung betrdgt das Dreihundertfache des Mehrabsatzes,
den das Mitglied durchschnittlich fir den Arbeitstag aus
frischer Férderung gehabt hat. Wenn nach Ablauf von
sechs Monaten unter Berlcksichtig ,ng der zuerkannten
Erhdhungen der Verkaufsbeteiligungen die vorgenannten
Voraussetzungen fortdauern, so treten von Monat zu
Monat weitere Erhdhungen der Verkaufsbeteiligungen
ein auf gleicher Grundlage und nach MaRgabe der Absatz-
ziffern in den jeweilig letzten sechs Monaten.

Im Gegensatz zu einer friheren Bestimmung, daR
Verkaufsvereine zwischen Zechenbesitzern, die
nur Gber eine Verkaufsbeteiligung verfiigen, und Zechen-
besitzern, die auch tUber eine Verbrauchsbeteiligung ver-
figen, unzuldssig sind, bestimmt der § 18 des neuen Ver-
trages, daB Mitglieder fir ihre im Bezirk des nieder-
rheinisch-westfalischen Steinkohlenbergbaues belegenen
Anlagen einen Verkaufsverein bilden kdnnen und dann
als ein Ganzes betrachtet werden. Durch die Bildung eines
Verkaufsvereins zwischen einem oder mehreren Mitgliedern
mit einer Verbrauchsbeteiligung und einem oder mehreren
Mitgliedern ohne Verbrauchsbeteiligung tritt eine Er-
héhung der Verbrauchsbeteiligung nicht ein.

Nach § 20 des neuen Vertrages ist das Syndikat ver-
pflichtet, alle Mitglieder im Verhéltnis ihrer Verkaufs-
beteiligungen gleichméRBig zu beschaftigen.

Abweichend von dieser Vorschrift ist das Syndikat
verpflichtet, ein Mitglied, wenn und solange es keine
Verbrauchsbeteiligung hat oder sich verpflichtet, seine
Verbrauchsbeteiligung nicht in Koks in Anspruch zu
nehmen, und dafir haftet, daR die auf Verbrauchsbe'.eili-
gung entnommenen Kohlen nicht verkokt werden, mit
mindestens 50 % seiner Koksverkaufsbeteili-
gung zu beschéaftigen. Die Verpflichtung, seine Ver-
brauchsbeteiligung nicht in Koks in Anspruch zu nehmen,
ist von dem Mitglied bis zum 30. September fir das
ndchste Geschéaftsjahr zu erklédren.

Das in der Beschaftigung bevorrechtigte Mitglied muf
auf Wunsch des Syndikates diejenigen Koksmengen
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lagern, zu deren Sonderabnahme das Syndikat verpflich-
tet ist. Jedes Mitglied, welches eine Verbrauchsbeteili-
gung hat und nicht auf ihre Beanspruchung in Koks ver-
zichtet hat, haftet fir die Durchfihrung der vom Syndikat
tUbernommenen Verpflichtung im Verhéltnis der letzt-
jahrigen Koksentnahme auf Verbrauchsbeteiligung zur
gesamten letztjahrigen Koksentnahme aller verpflichteten
Mitglieder auf Verbrauchsbheteiligung. Die Durchfiithrung
der Verpflichtung erfolgt dadurch, daB die Abnahme auf
Koksverkaufsbeteiligung um diejenige Menge vermindert
wird, die auf das betreffende Mitglied entféllt, und, wenn
dadurch die Verpflichtung nicht voll erfullt wird oder
wenn das verpflichtete Mitglied es beantragt, dadurch,
daB es die auf es entfallende Koksmenge ganz oder teil-
weise nach Anweisung des Syndikats zu den Verrech-
nungspreisen Ubernimmt. Wenn ein verpflichtetes Mit-
glied zur Durchfiihrung seiner Verpflichtung auf seine
ganze Koksverkaufsbeteiligung verzichtet hat, kann es
verlangen, daR das Syndikat fir die dariuber hinaus ab-
zunehmenden Koksmengen die Lagerpflicht der bevor-
rechtigten Zechen in Anspruch nimmt. Die Uebernahme
gilt, wenn die'e Lagerpflicht in Anspruch genommen wird,
mit dem Zeitpunkt der Anweisung durch das Syndikat als
erfolgt. Der Gbernommene Koks darf nur im Selbstver-
brauch verbraucht werden. Austausch der zu ibernehmen-
den Koksmengen unter den Verpflichteten ist gestattet.

Zur Deckung aller Geschéaftskosten und zur Ver-
meidung einer sonst etwa entstehenden Unterbilanz wird,
soweit die erforderlichen Mittel nicht durch die laufenden
Einnahmen des Syndikats durch den Vertrieb von Kohle,
Koks und Briketts aufgebracht werden, von allen Mit-
gliedern eine Abgabe erhoben in Gestalt einer gleichmaRi-
gen Tonnenumlage auf den ganzen auf Verkaufs- und Ver-
brauchsbeteiligung in Anrechung kommenden Absatz
aller Mitglieder.

Die Dauer des Vertrages ist nach b 37 bis 31. Mérz
1923 festgesetzt, jedoch steht jedem Mitglied das Recht
zu, den Syndikatsvertrag spétestens am 1. September
1922 zum 30. September 1922 zu kiindigen.

Zur gegenwartigen Tarif- und Verkehrslage. — In-
folge der weiteren Verteuerung aller Preise und
der Erhdhung der Beziige der Beamten und Ar-
beiter weist der Llaushaltsentwurf der Reichsbahn fiur
1922 eine Mehrausgabe von 15 Milliarden M> nach, die
durch eine weitere Erhdhung der Giter- und Tier-
tarife gedeckt werden soll. Diese Tarife will der
Reichsverkehrsminister vom 1. Mai an um 20% Zu-
schlag zu den seit dem 1. April geltenden Frachten

steigern. Diese schlieBen die 40% vom 1. April und
20do vom 1. Méarz zusammengefalt mit rd. 700/0 Zu-
schlag zum Tarif vom 1. Februar 1922 ein. Durch die

neuen 20% werden die Friedensfrachten um weitere
83500 auf 50100db gesteigert, womit die Inlandsentwer-
tung der deutschen Mark nun erst recht Gberholt ist.
Von den vielen und groRen Frachtverteuerungen, die
durch Auftarifierungen und Aufhebung von Ausnahme-
tarifen entstanden sind, ist hierbei abgesehen.

Die Personentarife sollen auch diesmal nicht erhdoht
werden.

Nach den Verdffentlichungen haben die Einnahmen
der Reichsbahn aus dem Giterverkehr im Februar nicht
so zugenommen, wie das nach den 33!/3% Zuschlag
vom 1. Februar hétte der Fall sein missen. Der Verkehr
nahm also ab. Man wird abwarten missen, ob die Er-
gebnisse aus den folgenden Monaten das bestdtigen und
mithin mehr und mehr die Grenze (Uberschritten ist,
bis zu welcher der Verkehr die Frachterhéhungen allen-
falls tragen konnte.

Die mancherlei Ungerechtigkeiten und wirtschaft-
lichen Unrichtigkeiten des bestehenden Tarifs: Mindest-
fracht fur 10 km, Verteuerung des Nahverkehrs, lber-
triebene Staffelung auf weite Entfernungen, letzteres
namentlich bei dem Kohlen-Ausnahmetarif, treten mit
jedem prozentualen Zuschlag natirlich, und leider ver-
stdrkt, in Erscheinung.

Die Eisenbahn hat das Gbertrieben hohe, seit Okto-
ber 1921 erhobene auRerordentliche Wagenstandgeld
(100, 150 und 250 Ji) nun endlich am 1. April 1922
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aufgehoben, hat damit also so lange gewartet, bis das
tarifméaBige infolge der Zuschldge ungefahr die gleiche
Hohe erreichte (85, 135 und 220 Ji]. Durch die wei-
teren 2000 vom 1. Mai kommt das Standgeld nun tarif-
méaRig noch Uber die aufgehobenen auRerordentlichen
Satze. Es ist eine ungeheure Harte und Belastung, be-
sonders fir Inhaber groRer Bahnanschlisse, daB auch
das Wagenstandsgeld fur die Eisenbahn eine Einnahme-
quelle sein und zur Deckung des Fehlbetrages beitragen
soll, namentlich in Anbetracht < :sen, daB es in den
weitaus meisten Fallen durch Verschulden der Eisen-
bahn, namlich durch stoBweises Zustellen und Unregel-
maRigkeiten im Betriebe, entsteht, und nicht, wie be-
hauptet wird, den Wagenumlauf beschleunigt.

Die Eisenbahn hat, dem langen Dréngen endlich
Folg'e gebend, zum 1. Mai wieder feste Lieferfristen
eingefuhrt. Gegen die Zeit .or dem Kriege und gegen
die Eisenbahnverkehrsordnung sind sie durch die Be-
stimmung Uber den Beginn der Lieferfrist etwas ver-
langert. Gewill ist diese Wiedereinfihrung als erster
Schritt der Ruckkehr zu Zucht und Ordnung freudig zu
begriBen, aber ob sie praktisch eine Folgewirkung hat,
bleibt abzuwarten. Da ist zundchst zu beachten, daR es
reichlich lang bemessene H 6 chst fristen sind, bis zu
100 km zwei Tage, fur weitere je angefangene 100 km
ein  Tag, neben zwei Tagen (!?) Abfertigungsfrist.
Wenn im Ruhrgebiet z. B. die Sendungen von den
Zechen zu den selbst nur méaRig entfernten Hitten,
oder wenn Kalkstein und Kalk bis zu diesen etwa vier
volle Tage unterwegs sind, dann bleiben wir nach wie
vor verraten und verkauft. Es muf notwendig wieder
dahin kommen, daR die Lieferfristen fir die Eisenbahn
wie fir die Verkehrstreibenden nur Schutz fristen fir
auBerordentliche Falle sind, also nicht entfernt voll be-
ansprucht werden, wie das bisher immer noch viel-
fach geschah, daR die Sendungen in de n geschlossenen
Tagesmengen befdérdert und demEmpfédnger
zugefihrt werden, in denen sie rechtzeitig
auf- und abladen konnen. Das setzt aber
voraus:

daB der Zugdienst besser geordnet wird,

geschlossene Brenn- und Rohstoffzige vermehrt bis
zu gewissen Empfangsstationen durchgefuhrt werden,

die Wagen nicht endlos in den groRen Sammel- und
Verschiebebahnhdfen oder auf den Strecken stehen
bleiben,

der Lokomotivpark endlich wieder flott wird,

die Ueberlastung der Eisenbahn durch die weit tber-
triebenen und daher auf andere Grundlagen zu
stellenden Staffeltarife aufhort,

der schematische Achtstundentag fallt,

und nicht zuletzt, sondern vor allen Dingen die
Eisenbahnbeamten wieder Pflicht- und Verantwort-
lichkeitsgefiihl haben.

Erst dann wird das Ende der bisher an der Tages-
ordnung gewesenen ungeheuer langen Befdrde-
rungszeiten, der Sperren, der immer sich wie-
derholenden Verstopfung gewisser Bahnhofe, der

ganzen Verkehrsnot, wohl auch der uner-
hérten Hamburger Zustdande kommen. Dann
wird auch der groBe Wagen mangel in Mem MaRe

nicht wiederkehren, dann brauchen die Zechen nicht

mehr mit Riesen kosten Kohlen und Koks
zu lagern, namentlich dann nicht, wenn die Eisen-
bahn endlich GroRraumwagen beschafftt Dann

braucht diese auch nicht mehr ungerechtfertigt it ber -
méafRig hohe Wagenstandsgelder einseitig zu
verfigen in der irrigen Meinung, durch solche be-
schleunige sie den Wagenumlauf! Letzteres geschieht
weder so noch durch Hochst-Lieferfristen, sondern
nur auf die geschilderte Weise; nur so kommen wir
aus dem ganzen Verkehrsjammer heraus, der einen ganz
uniibersehbaren, ungeheuren Schaden angerichtet hat.
Dann wird der Betrieb auch wieder wirtschaftlich, und
die jetzt allmonatlich gewohnten Frachtzuschldage wer-
den, wenn nicht anderes dazwischen kommt, aufhéren
kénnen. — Es ist dringend zu wiinschen, daf nicht auch
diese Zeilen fromme W iinsche bleiben, nutzlos geschrie-

*
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ben sind und der Schrei nach Abhilfe nicht wieder
verhallt. Es ist die allerhdchste Zeit, denn abgesehen
von allem anderen kommt es bereits vor, daf das
Ausland ,der deutschen unsicheren Transportverhélt-
nisse wegen“ nicht von hier, sondern aus England
bezieht.

Wenn sich in den allerletzten Wochen die Ver-
haltnisse etwas gebessert haben, so ist das kein Verdienst,
sondern nur die selbsttatige Folge gunstigerer W itte-
rung und anderer Umstdnde. Es muR rechtzeitig vor-
gesorgt werden, daB sich die eben uberstandene Ver-
kehrsnot nicht im nachsten Herbst und Winter wieder-
holt.

Die Lage des luxemburgischen Eisenmarktes im ersten
Vierteljahr 1922. — Die Kokskrise, die gegen Ende vorigen
Jahres die luxemburgischen Eisenwerke so sehr hemmte,
ha+ sich im Laufe des vergangenen Vierteljahres nach und
nach gelegt. Hand in Hand damit ging eine Besserung
des Absatzes, insbesondere nach Deutschland, welches
Land von jeher zu den groBten Abnehmern zéhlte. Man
wurde dadurch in die Lage versetzt, weitere Hoch fen an-
zublasen, und Ende Marz hatten die Werke den verhélt-
nisméaRig gunstigen Stand von vor etwa sechs Monaten
wieder erreicht.

Der auslandische Wettbewerb, besonders von Belgien
und Frankreich, machte sich jedoch sehr lebhaft fihlbar,
so daB an eine nennenswerte Preisaufbesserung nicht ge-
dacht werden konnte; Preisnachldasse waren keine Selten-
heit. Besonders bemerkt wurde, dal bei allen gréReren
Schienenvergebungen, die im Auslande, so in Holland,
Bulgarien, Finnland, Brasilien, Argentinien usw. statt-
fanden, die Luxemburger stets bedeutend hohere Preise
abgaben als die Belgier und Franzosen. Auf der ganzen
Linie wurden die Angebote der luxemburgischen sowie der
deutschen Werke, deren Verhéltnisse eine gewisse Aehn-
lichkeit aufweisen, ausgeschaltet. Da der von diesen
Werken vorgesehene Gewinn auf keinen Fall die Hdéhe
dieses Preisunterschiedes erreichen kann, so kénnte man
annehmen, daB der Wettbewerb mit bedeutend billigeren
Selbstkosten arbeitet, was allerdings fraglich ist. Wahr-
scheinlicher ist, daB wir es hier mit einem ,dumping“ der
Belgier und Franzosen zu tun haben, die diese bedeuten-
den Mengen zu unter Selbstkosten liegenden Preisen ab-
setzen, um so eine Steigerung ihrer Erzeugung zu erzielen.

Die Belebung der Bautatigkeit hat zur Festigung
des Trdger- und Stabeisenmarktes beigetragen. Die Preise
haben eher nachgelassen, und zwar eben wegen des W ett-
bewerbs der Nachbarldander sowie der Englander und
Amerikaner, die unter groRen Opfern versuchen, die
Markte, auf denen sie in der letzten Zeit ausgeschaltet
waren, wiederzugewinnen. Diese Verhaltnisse brachten
es mit sich, daB trotz vermehrter Erzeugung die grofReren
luxemburgischen Werke nicht mit Gewinn arbeiten. Aus
den vor kurzem veréffentlichten Bilanzen geht hervor,
dal im letzten Geschaftsjahr die Société des Terres Rouges
gerade die beiden Enden zusammenbringen konnte, und
daR die Hadir, Nachfolgerin von Deutsch-Luxemburg,
einen sehr bedeutenden Verlust von beinahe einem Viertel
ihres Aktienkapitals erlitt.

Nachfolgende Aufteilung zeigt den Stand der sich
am 31. Méarz in Betrieb befindlichen Hochodfen:

Zahl der In Betrieb befindliche Oefen
Gesellschaft am am
Hochofen 3i.Dez. 192x 31. Marz 1922*
Arbed:
Werk Dommeldingen 3 0 0
, Diudelngen 6 2 4
" Esch/Alzette 6 4 6
Terres Rouges:
Werk Bslval 6 4 6
” Esoh/Alzette 5 0 0
Hadir:
Werk Differdingen 10 3 5
, Rumelingen 3 0 0
Ougrée-Marihaye:
Werk Rédingen 5 2 4
Athus-Grivegnée:
Werk Steinfort 3 2 3
Zusammen 47 17 28
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Das Werk Rimelingen der Hadirgesellschaft und das
Werk Esch der Société des Terres Rouges sowie auch alle
Hochdfen der Arbed in Dommeldingen liegen noch immer
still. Werk Dommeldingen hat jedoch seine Martin- und
Elektrostahlanlagen in Betrieb und stellt Sonderstéhle
und GieRereierzeugnisse, u. a. Radiatoren, her. Auch
die Kesselfabriken arbeiten, die wie auch andere ahnliche
Betriebe des Landes nach Inkrafttreten des Wirtschafts-
abkommens mit Belgien neue Absatzmdglichkeiten er-
warten.

Die Preise zu Anfang und zu Ende der Berichtszeit
stellen sich wie folgt:

Grundpreis ab Werk
am 31. Dez. 1921
in luxbg. Franken

Grundpreis ab Werk
am 31. Marz 1922
in luxbg. Franken

GieRereiroheisen . 220 230
Thomasroheisen . . . 225 230
Vorblocke....nn. 320 310
Knippel und Platinen 340 325
Tréger 425 400
Stabeisen 440 435
Bandeisen.. .. 475 475
Universaleisen . . . . 425 425
Grobbleche....oens 425 425

Die Arbeiterschaft ist ruhig. Wahrend in den
Nachbarlandern die beschlossenen LohnerméaRigungen
Gesamt- oder Teilstreiks befiirchten lassen, deren Aus-

sichten auf Erfolg jedoch Null sind, ist in Luxemburg
zurzeit kaum ein Streit zwischen Industrie und Arbeiter-
schaft zu gewartigen.

Herabsetzung des franzdésischen H&matitpreises. —
Das Comptoir des Fontes Hématites hat den seit 1. Sep-

tember 1921 gilltigen Grundpreis fir Héamatit von
400 Fr. mit Wirkung vom 1. Mai an auf 360 Fr. er-
mé&Rigt. Der Preis versteht sich frei Bestimmungsort

mit Zu- bzw. Abschlédgen fir Abweichungen der Quali-
tdt. Die zuletzt getadtigten Abschlisse bewegten sich
zwischen 340 und 350 Fr.

Aus deritalienischen Eisenindustrie. — Der italienische
Eisenmarkt hat sich im Monat A pril gegeniiber dem Vor-
monat wenig oder gar nicht gedndert, auch die zuletzt
hier verdoffentlichten Preise sind unverdndert geblieben.

In Aosta ist der erste Elektrohochofen in Betrieb ge-
setzt worden. Allerdings lassen Erzzufuhr (die schon
friher hier erwdhnte Eisenbahnverbindung mit Cogne
ist noch nicht ganz fertiggestellt) und vor allem Strom-
belieferung zu wiinschen Gbrig. Man kann also noch nicht
von einem geregelten Betriebe sprechen, auch noch keine
endgultigen Ergebnisse erwarten. Die bisherigen Ergeb-
nisse sollen allerdings auBergewdhnlich gut sein und die
Erfullung aller auf die Anlagen gesetzten Hoffnungen er-
warten lassen.

Auf dem Kohlenmarkt haben infolge der Ver-
billigung der aus England eingefiihrten Brennstoffe die
von der Staatsbahn abgegebenen Kohlen wieder eine er-
hebliche Ermé&Rigung im Preise erfahren Die vom 19. April
an gultigen Preise stellen sich wie folgt:

in Lire je 1000 kg

Preis ab  bDherlger
Deutsche Schiffs- und Gas- 19. April Preis
kohle (westf. u. schles.) freiGrenze 150 165
Desgl. , Hafen 165 180
W estfdlischer Huttenkoks  freiGrenze 230 285
Desgl. » Hafen 240 295
Schlesischer Huttenkoks ,, Grenze 220 260

Fir aus England eingefiihrte Kohle wurde frei Eisen-

bahnwagen Genua gezahlt
in Lire je 1000 kg

bisheriger
Preis

Cardiff, erste Sorte . .185 bis 190 195 bis 200
Cardiff, zweite Sorte . .180 , 185 190 ,, 195
Newport, erste Sorte .178 > 182 190

Gaskohle, erste Sorte .180 ,, 185 195 ,, 200
Gaskohle, zweite Sorte .170 ,, 175 185 ,, 190
W atson Splint 180 , 185 195

Best Hamilton Splint .170 , 175 185 ,, 190
Englis 7 — nnK ,,n
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Der AbschluB der Acciaierie e Ferriere
Lombarde,Mailand, schlieRt miteinem Reingewinnvon
3769 747,02 L ah, aus dem 8 % Gewinn verteilt werden.

Der Berichtfiithrt aus, dal wahrend der ersten Monate
des Jahres 1921 der ausldndische Wettbewerb stark auf
die Preise drickte, sie bis unter den Selbstkostenpreis
brachte und einen Riickgang der Auftrage und damit die
Erhéhung der Beschéftigungslosigkeit zur Folge hatte.
Erst die zweite Jahreshalfte brachte hier etwas Besserung.

Aus der spanischen Bergwerksindustrie. — Die Lage
des spanischen Kohlen- und Eisenerzbergbaues im
ersten Viertel dieses Jahres hat sich gegenuber dem
letzten Vierteljahr 1921 kaum verdndert. Die Ab-
satzschwierigkeiten  infolge der hohen Selbstkosten
und Valuta sind dberaus groR geworden, und die
Unternehmer versuchen mit allen Mitteln, durch ge-
ringere Arbeitslohne und Verminderung der Frachtsatze
fir Kohle und Erz eine Besserung zu schaffen. Die
Bergarbeiter haben den Versuch, die Lo6hne herab-
zusetzen, mit Streiks beantwortet, die sich nun schon
seit Monaten hinziehen und nicht zum Abschluf kommen
kénnen. Gegenwartig sind Verhandlungen durch Ver-
mittlung  der Regierung im Gange.

Die ausgefuhrten Mengen an Kohle und Erz sind
im groBen und ganzen bisher dieselben geblieben wie in
den Monaten des Vorjahres, wenn auch eine leichte
Besserung durch die Herabsetzung der Preise nicht zu
verkennen ist. Immerhin wird der spanische Bergbau,
will er sein Hauptabsatzgebiet — England — nicht noch
mehr verlieren, seine Preise noch weiter herabsetzen
missen, da die nordafrikan'schen Gruben &ufBerst billige
Angebote machen und auf dem englischen und auch
festlandischen Markt immer mehr FuB fassen.

Die Kohlenfdérderung Spaniensl) be-
trug im abgelaufenen Jahre 5420113 (1920: 5973129) t;
darunter 292 591(491 715) t Anthrazit, 4 718 838
(4928989) t Steinkohle und 408684 (552 425)t Braun-
kohle. Eingefiuhrt wurden 969393 t Steinkohle
und 110 645 t Koks.

Der Wiederaufbau der russischen Eisenbahnen. —
Professor Lomonossow, der Vertreter der Sowjetregie-
rung fir ausldndische Ankaufe von Eisenbahnzeug, ver-
offentlicht in der Zeitschrift ,Der Weg zum Ostenl einige
bemerkenswerte Ausfiihrungen Uber den Wiederaufbau
des russischen Eisenbahnwesens, denen wir folgendes ent-
nehmen:

In RuBland hat man die Eisenbahnen in drei Gruppen
eingeteilt: erstens in solche, d'e unbedingt in Betrieb ge-
setzt werden missen, zweitens in solche, die nach Md&g-
lichkeit in Betrieb gesetzt werden sollen, drittens in
solche, die dem Verfall anheimgegeben sind.

Das Jahr 1921 hat den Wiederaufbau des russischen
Eisenbahnwesens eingeleitet. Ueber den Umfang der Be-
stellungen gibt,folgende Zusammenstellung Auskunft:

Bestellungen in

England

Oesterreich Sehwed. Kr.

Dénemark 28 500 000

Kanada

Tschechoslowake i

Deutschland 246 000 000

SCAWEAEN o 240 000 000
514 500 000

Bei dieser Aufstellung sind folgende Umrechnungs-
kurse gewdhlt: 1 $ = 5 schwed. Kr., 17=17 schwed. Kr.,
1 deutsche Mark = 1/10 schwed. Kr., 100 dsterr. Kr. =
3,30 deutsche Mark, 1 tschechische Krone = 3 deutsche
Mark.

In Deutschland wurden bestellt: 700 Lokomotiven
im Wert von 191 Mill. schwed. Kr. Von ihnensindbis zum
1 Januar 1922 nach RufBland verschickt worden und an-
gekommen 47 Lokomotiven, ahgenommen wurden etwa
100. Bestellt wurden ferner 1000 Eisenbahnwagen im
Betrage von 12 750 000 schwed. Kr., von denen bis zum
1. Januar 1922 noch keine zur Lieferung gelangt waren
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Réader usw. fiir 18 777 500 schwed. Kr., die voll geliefert
wurden, und fiur 22 701 254 schwed. Kr. anderes M aterial,
das zum gréBten Teil noch geliefert wird.

In Schweden wurden bestellt: 1000 Lokomotiven fir
230 Mill. Kr., von denen 18 bis zum 1 Januar 1922 ab-
gesandt wurden; der ganze Rest der Bestellungen bis auf
Lokomotivzubehér kommt noch zur Ablieferung

Kodnnen Bestellungen im Umfange wie im Jahre 1921
auch in Zukunft vorgenommen werden, so wirden Ende
1923 die Hauptbahnen, also die Bahnen der ersten Gruppe,
instand gesetzt sein. Besonders dringlich ist der Bedarf
an Schwellen. An rollendem Eisenbahnzeug besitzt Ruf-
land 19 000 Lokomotiven; von diesen sind 9000 einiger-
maRen betriebsfahig, 10000 sind beschadigt, darunter
sind 3000 unbrauchbar. Die Ausbesserung der verbleiben-
den 7000 kann RuBland aus eigenen Kréaften nicht leisten.
Schon vor dem Kriege konnten die russischen W erkstatten
nur 75% des russischen Reparaturbedarfs bewerkstelligen ,
und dafir mufBte in drei Schichten gearbeitet werden.
Heute sind die Werkstatten zum Teil unbrauchbar, die
W erkstatten in Omsk sind abgebrannt, andere an die Rand-
staaten gefallen.

Die dringendste Frage ist, ob die Instandsetzungs-
arbeiten durch ausldndisches Kapital in RuRland oder in
den Randstaaten besorgt werden sollen. In Reval hat
deutsches und englisches Kapital die Aufgabe in d e Hand
genommen. Zurzeit wird mit deutschem Kapital Gber den
Ausbau~der* W erkstéatten in Dinaburg verhandelt.

Es war fraglich, ob es sich lohne, die Maschinen samt-
lich auszubessern, oder ob es zweckmdfRig sei, neue zu
kaufen. Eine neue Maschine kostet etwa so viel, wie die
Reparatur von drei alten, aber eine neue — so die beste
deutsche Lokomotive — ersetzt an Zugkraft zwei alte,
und der Brennstoffverbrauch einer neuen Maschine ist
pro Gewichtseinheit nur ein Drittel der alten. Beide
Punkte fallen schwer ins Gewicht, und so hat man sich
zur Bestellung von 2000 neuen Maschinen entschlossen
und will nur diejenigen wieder herrichten, deren Reparatur
sich wirklich lohnt.

Zurzeit beschéaftigt man sich lebhaft mit dem Bau
neuer Lokomotivfabriken in Moskau und Samara. Nach
den Pldnen wiirden sie die groBten Werke der Weltwerden.
Man denkt daran, den Bau und die ganze Ausristung aus-
landischem Kapital zu Ubertragen, den Betrieb aber in
rein russische Hande zu legen. Den Kapitalbedarf ver-
anschlagt man mit 50 Mill. Goldrubel.

Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Actien-Gesellschaft,
Berlin. — Der Beginn de3 Geschaftsjahres 1921 stand
fur das Gasfach im Zeichen einer fihlbaren Konjunktur-
abschwachung. Hand in Hand mit der ungiinstigen
W irtschaftslage im Auslande machte sich auch bei den
deutschen Abnehmern eine starke Zuriickhaltung bemerk-
bar. Der mit einer erneuten Entwertung der Reichs-
mark einsetzende Umschwung trieb die Rohstoffpreise
immer weiter in die Hohe, eine Entwicklung, die auch
im neuen Jahre noch nicht ihr Ende gefunden hat. Mit
der Erkenntnis, daB ein weiteres Abwarten nur erneute
Preissteigerung  bedeutete, trat bei den Kaufern
an die Stelle der Zuriickhaltung eine ungemein gestei-
gerte Kauflust, die in den letzten Monaten des Berichts-
jahres einen immer stdrker anschwellenden Auftrags-
eingang brachte. Die Abwicklung dieser Auftrage be-
gegnete unvorhergesehenen Erschwernissen durch die
sich immer schwieriger gestaltende Herbeischaffung des
Roh- und AValzmaterials. Im Gasfach erstreckten sich
die eingehenden Auftrdge in erster Linie auf die Er-
neuerung von Ofenanlagen. Sehr rege war ferner die
Nachfrage nach Einrichtungen, die einer mdoglichst weit-
gehenden Ausnutzung des Brennstoffes dienen, wie Ben-
zolanlagen, Wassergasanlagen, Ammoniakanlagen, Teer-
destillationen und Abhitzeanlagen. Weniger gut war
die Geschaftslage in bezug auf die Erstellung von Gas-
apparaten. Eine befriedigende Entwicklung nahm die
Abteilung fir Wasserversorgungs- und Wasserreini-
gungsanlagen, die infolge reichlicher vorliegender
Auftrage auch fur die Zukunft gute Ergebnisse
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erhoffen 14Bt. Ganz besonders stark beschaftigt waren
auch die Dessauer Werkstatten, die sich neben anderen
Sonderheiten in erster Linie mit der Herstellung von
Triebwerken befassen. Auch im Auslande war die Nach-
frage nach allen Erzeugnissen des Unternehmens rege;
der Anteil der Auslandsauftrage am Umsatz steigt. Die
im letzten Jahre beschlossene Erhdhung des Aktien-
kapitals ist im Berichtsjahre zur Durchfihrung ge-
langt. Das im Zusammenhang hiermit der Gesellschaft
zuflieBende Aufgeld hat die gesetzliche Riicklage auf
11 663 324,05 M erhéht. Mit Ricksicht auf erneuten be-
vorstehenden Geldbedarf im Zusammenhang mit Ausbau-
und Erweiterungsplanen der Gesellschaft wird das
Stammaktienkapital um 30 Mill. Mj auf 60 Mill. M,
das Vorzugsaktienkapital um 10 Mill. M> auf
20 Mill. Mo erhéht. — Der AbschluB ergibt
einschlieBlich 300 732,57 M Vortrag aus dem Vorjahre
einen BetriebsiberschuB von 16 241 730,75 Mo. Nach
Abzug von 5664670,69 M> allgemeinen Unkosten,
2 459 404,58 M Abschreibungen und 540 000 M Zinsen
fur Teilschuldverschreibungen verbleibtein Reingewinn
von 7 577 655,48 M. Hiervon werden 336 675,95 M> der
gesetzlichen Ricklage, 1500 000 M der Ricklage Il und
200 000 .Mj der Riicklage fur Zinsschein- und Grund-
erwerbssteuer zugefiihrt, 267 567,60 M Gewinnanteile
an den Aufsichtsrat gezahlt, 150 000 M> — 6°/0 Gewinn
auf 2,5 Mill. Mo eingezahlte Vorzugsaktien und 4,5 Mill.M>
= 1500 Gewinn auf die Stammaktien ausgeteilt sowie
623 411,93 J1 auf neue Rechnung vorgetragen.

Eisenwerk Kraft, Aktien-Gesellschaft, Berlin. — Das
er-te und letzte Viertel des Geschéftsjahres 1921 brachte
dem Unternehmen befriedigende Ergebnisse, wahrend
das zweite und das dritte Viertel infolge der schlechten
Geschéftslage weniger zufriedenstellend blieben. Durch
Streiks sowie zu geringe Zufuhr an Brennstoffen wurden
die Erzeugungszahlen unginstig beeinfluBt. Die weitere
Entwertung der Mark steigerte die Léhne, Gehélter und
Selbstkosten und somit auch die Verkaufspreise auf eine
nicht vorauszusehende H&he. Die Ertragsrechnung ist
aus nachstehender Zusammenstellung ersichtlich:

n M 1918 1919 1920 1921
Aktienkapital 22500000 22500000 22500000 22500000
Anleihen 11500 000 11 000 000 10500 000 ‘10 000 000
Vortrag-.....ccoeeeeens 330 468 398 580 65 697 290 701
Betriebsgewinn . 7336203 10661472 32708 345 32332300
Rohgewinn ein-

schl. Vortrag . 7666671 11060052 32774042 32623 001
Allgem. Unkosten 2135656 3450306 11 814368 12253 981
ZiNnSeN . 593 750 1952555 4558358 518 750
Abschreibungen auf

Kursverluste usw. 566 286 1116428
Aufgeld fur ausge-

loste Schuldver-

schreibungen — — 10 000 10 000
Reingewinn .. 4040511 4152183 16325719 19 549 569
Reingewinn ein-

schl. Vortrag 4370979 454076 > 16391 315 19 840 270
Abschreibungen . 2203715 2938224 4086141 4540 620
Sonderrticklage . — — 2250000 5000 000
Gewinnanteile 68 684 11 842 414 474 414 474
Zinsscheinsteuer-

ricklage . . . . 150 000 125 000 150 000 250 000
Rickl. z. Verfg. des

Vorstand, f. Wohl-

tatigkeitszwecke . 200 000 50000 200 000 300 000
Gewinnanteil 1350000 1350000 3375000 4500000

% o o 6 6 15 20

Austeil-Ausgleich — — 5625000 4500 000
Vortrag....o.. 398 580 65 697 290 701 335 175

Maschinenfabrik Buckau, Actiengesellschaft zu Magde-
burg. — Der Auftragseingang war wahrend des Geschéafts-
jahres 1921 sehr lebhaft und gab gute Beschéftigung.
Zeitweise muBte, um den Lieferungsverpflichtungen nach-
zukommen, eine zweite Arbeitsschicht eingelegt werden.
Im laufenden Jahre hat sich der Auftragseingang in ver-
stdrktem MaRe fortgesetzt, so dal die W erkstatten fir
langere Zeit voll beschaftigt sind. Im September 1921
erlitten die Betriebe eine Unterbrechung von 10 Tagen
infolge eines Streikes der Arbeiter in der Magdeburger
Metallindustrie. Sonstige Betriebsstérungen kamen nicht
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vor. Um das Aktienkapital in ein entsprechendes
Verhéltnis zu den vorliegenden und noch in Aussicht
stehenden Auftrdgen zu bringen, wird eine Erhdhung
um 11 Mill. JI (9 Mill. Ji Stamm- und 2 Mill. A Vorzugs-
aktien) auf 20 Mill. JI vorgeschlagen. — Von dem nach
Abzug der Unkosten und nach Vornahme von 563 969 M
Abschreibungen verbleibenden Reingewinn von
9 310 144,56 JI sollen 1000 000 JI fur Unterstitzungen
der Beamten und Arbeiter und 2000000 Ji fir Klein-
wohnungsbau zuriickgestellt, 441 829,79 M satzungs-
maRige Vergiutungen gezahlt, 2 700 000 JI Gewinn (30 %
wie i. Vorj.) sowie 2 700000 JI als besondere Vergltung
an die Aktiondre ausgeteilt und 468 314,77 JI auf neue
Rechnung vorgetragen werden.

Schwedenerz-Gesellsehaft m. b. H., Berlin. — Die
Trafikaktielolaget Gréangesberg - Oxelésund hat zum
Zwecke einer einheitlichen Abwicklung ihrer Erzliefe-
rungen gemeinsam mit ihren Verkaufsvertretern, den
Firmen: Nordisches Erzkontor, G. m. b. H., Lubeck,
ffm. 1l. Miller & Co., Haag, und Nawack & Grinfeld,
Aktiengesellschaft, Charlottenburg, die Schwedenerz-
Gesellschaft mit beschrankter Haftung mit dem Sitz
in Berlin gegriindet. Die neue Gesellschaft hat ihre
Tétigkeit am 1. Mai d. J. aufgenommen. |Ihr liegt die
gesamte Abwicklung der Erzabschlisse mit der Trafik-
aktiebolaget Grangesberg-Oxeldsund ob.

Vulcan - Werke Actiengesellschaft, Hamburg und
Stettin. — Die Betriebe des Unternehmens waren im Ge-
schéaftsjahre 1921 sowohl in Hamburg als auch in Stettin
voll beschaftigt, der schlechte Stand der Mark bot wieder-
holt Gelegenheit zu Auslandsgeschéaften. Der Beamten-
Ruhegeld-, Witwen- und Waisenkasse der Stettiner Ma-
schinenbau-Actiengesellschaft Vulcan wurden auch im
Berichtsjahre 150000 JI zugefuhrt. — Die Ertragsrech-
nung ergibt einen Reingewinn von 3467 237,16 JI.
Hiervon werden 266 666,66 Ji Gewinnanteile gezahlt,
5000 JI der Kirche in Bredow zugewiesen, 120 570,50 1t
dem Schenkungsbestande zugefihrt und 3075000.1t Ge-
winn (20 % auf 15 Mill. M Stammaktien = 3 Mill. M
und 6 % auf die Vorzugsaktien = 75000 Jt) ausgeteilt.

Bucherschau-
M etalltechnischer Kalender, hrsg. von
Professor Dr. W. Guertler, Dozent an der
Technischen Hochschule Berlin. Berlin (W 35,

SchonebergerUfer 12a): Gebriider Borntrager.
8° (16°).

Jg. 1, 1922. (108 S. Kalendarium u. 134 S)

Geb. 45 JI.

Der Kalender stellt einen sehr beachtenswerten
Versuch dar, eine wirklich handliche Sammlung der fur
die Metalltechnik wichtigsten Grundregeln und Zahlen-
sammlungen zu schaffen. Eur ein solches Taschenbuch
liegt auch sicher ein Bedurfnis vor, denn in den be-
kannten Handbichern der ,Hitte* sind solche Angaben
nur sehr verstreut und teilweise Uberhaupt nicht vor-
handen. Gerade die Zusammenfassung wichtiger Zahlen-
werte in Ubersichtliche Tafeln und die Verwendung
zahlreicher Schaubilder sind ein besonderer Vorzug des
Werkchens. Es soll eine Entlastung des Gedachtnisses
bilden von zahllosen Konstanten, d e immer und immer
wieder gebraucht w'erden, und nie gewartig sind. An
Einzelheiten muB natirlich noch manches nachgeprift
und ergédnzt werden. Einzelne Tafeln, wie die (ber
Aetzmittel, missen zeitgemdBR verdndert w'erden. Viel-
leicht empfiehlt sich fur weitere Auflagen das Aufgehen
der Kalenderform und die Ergdnzung durch Prifungs-
bestimmungen, Begriffserklarungen u. dgl. Aus dem In-
halt seien besonders etwa 20 Zustandsdiagramme, vorzig-
liche Tafeln U'er die chemischen und technisch-physikali-
schen Eigenschaften verschiedener Legierungen und uber
moderne Aluminiumlegierungen sowie die von Pirani
und L ax bearbeiteten Abschnitte Uber Laboratoriums-
6fen und Temperaturmessung hervorgehoben. Habest se-
quentes! K- "o
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Herberg, Georg, Strang., Stuttgart, Vorstands-
mitglied der Ingenieurgesellscliaft fur Warme-

wirtschaft, A.-G.: Handbuch der Feue-
rungstechnik und des Dampfkessel-
betriebes mit einem Anhange Uber allge-

meine W a&rmetechnik. 3., verb. Aufl
Mit 12 Textabb., 91 Zahlentaf. sowie 48 Rech-
nungsbeispielen. Berlin: Julius Springer 1922.
(XVIl, 332 s.) 8° Geb. 90 fi.

Diese dritte Auflage unterscheidet sich von der
fruher besprochenen zweitenl) durch einige zeitgemafRe
Erganzungen (insbesondere Uber abgasbeheizte Kessel)
und durch Neubearbeitung und Umaé&nderung einiger Ab-
schnitte. Die vorgenommenen Aenderungen kann man
durchaus billigen. Zu begrufen ist auch das noch deut-
licher hervortretende Bestreben des Verfassers, den
Leser, namentlich den Schiler, immer wieder auf die
Zusammenhdnge der wirtschaftlichen Tatsachen auf-
merksam zu machen. Vorreden zu den einzelnen Haupt-
abschnitten, und vor allem ein neuer Einfiihrungsab-
schnitt zu dem ganzen Buche, dienen diesem Bestreben.
Der Verfasser versucht, einen méglichst umfassenden und
weitgehenden Standpunkt einzunehmen und hierbei auch
nicht bei den Grenzen der Warmewirtschaft Halt zu
machen. Es ist ja auch heute wirklich unméglich, Tech-
nik ohne W irtschaft zu lehren, ,Wirtschaft“ hier auch
wieder im weitesten Sinne verstanden.

Das Buch kann nach wie vor empfohlen werden.

K. Rummel.

Handausgabe der Reichsverfassung vom
11 August 1919. [Hrsg.] von Dr. FritzP oet zsch

Geh. Legationsrat, sdchs. stellv. Mitglied des
Reichsrats, 2., neubearb. u. stark verm. Aufl.
Berlin: Otto Lieomann 1921. (226 S.) 8°.
Geb. 20 M.

Der vorliegenden Handausgabe der Verfassung des
Deutschen Reiches gibt, wie an dieser Stelle schon bei
der Besprechung der ersten Auflage angedeutet worden
war2), in erster Linie die Einleitung, in der die Ge-
schichte des neuen Reichsgrundgesetzes ausfihrlich be-
handelt und in der Neuauflage fortgefuhrt wird, ihr
besonderes Geprdge; daneben machen die zusammen-
fassenden Darstellungen, mit denen der Verfasser den
Benutzer in Inhalt und Geist der verschiedenen Ver-
fassungsabschnitte einzufithren versucht, einen Hauptteil
des Buches aus. An jene Einfiihrungsabsehnitte schlie-
Ben sich dann die besonderen Erlduterungen zu den ein-
zelnen Artikeln der Verfassung an. Hier ist in der
neuen Auflage manches hinzugekommen, was einmal
durch die neuere Gesetzgebung bedingt war, und zum
anderen aus der inzwischen erschienenen sonstigen Li-
teratur zur Reichsverfassung berlcksichtigt zu werden
verdiente. Durch alle diese Ergdnzungen ist der Um-
fang des Buches um etwa die Halfte gewachsen. Wir
sind Uberzeugt, dal sich der Poetzsehische Kommentar
auch in seiner erweiterten Gestalt wieder fir groBe
Kreise unseres Volkes als zuverldssiger Fuhrer durch
die Reichsverfassung bewdhren wird.

Die Schriflleilung.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Beyschlag, F., Prof. Dr., Geh. Oderbergrat, Prési-
dent der Geolog. Landesanstalt, Berlin, Prof. Dr. P.
Krusch, Abteilungsdirektor an der Geolog. Landes-
anstalt, Berlin, und Prof. Dr. J. Il. L. Vogt, friher
an der Universitdt Kristiania, jetzt an der Techn.
Hochschule zu Trondhjem: Die Lagerstéatten
der nutzbaren Mineralien und Gesteine nacn
Form, Inhalt und Entstehung. In 3 Bdn. (2., neu
bearb. Aufl.) Stuttgart: Ferdinand Enke. 8°.

D Vgl. St u. E.
2) St. u. E.

1920, 13. Mai, S. 671.
1920, 20. Mai, S. 703.
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Bd. 2. Erzlagerstdtten.
Silbererzganggruppe.

[T.] 2. Junge Gold-
Alte Golderzganggruppe. Meta-
somatische Goldlagerstatten. Alte Blei-Silber-Zink-
erzganggruppe. Radiumerzgénge. Metasomatische
Zink-Blei-Silbererzgruppe. Kupfererzganggruppe. Me-
tasomatische Kupfererzgruppe. Epigenetische Kupfer-
erz - Imprégnationslagerstatten. Gediegen Kupfer-
gruppe. Antimonerzganggruppe. Schwefel- und Arsen-
kiesganggruppe. Metasomatische Arsenkies- und
Schwefelkies- oder Markasitlagerstatten. Niekel-Ko-
balt-Arsenerzganggruppe. Eisenerzganggruppe. Me-
tasomatische Eisenerzgruppe. Manganerzgruppe. Nik-
kelsilikatganggruppe. Riuckblick auf die Genesis der

Erzgénge. — Erzlager. Allgemeines. Eisenerzlager.
Manganerzlager. Kupferschiefergruppe. Fahlband-
gruppe. Schwefel- und Kupferkieslager. Vanadin-
und Uranerzlager. Witwatersandgruppe. Zinnstein-,
Gold-, Platin- und Monazitseifen. 2., neubearb.
Aufl. Mit 200 Abb. 1922. (XXXI, 916 S.) 240 Jb.
Braun, Kurt, Dr. jur.: Die Konzentration der

Berufsvereine der deutschen Arbeitgeber
und Arbeitnehmer und ihre rechtliche Bedeu-

tung. Berlin: Julius Springer 1922. (VIII, 118 S.)
8°. 30 Jb.

Chemie - Bichlein. Ein Jahrbuch der
Chemie. Mit Beitrdgen von Dr. H. Bauer, Prof.
Dr. H. Kauffmann, Sr.sgng. Emil Kohlweiler, Prof.
Dr. A. Koenig, $r.»3ng. Viktor Reuss. Hrsg. von
Professor Dr. Il. Bauer. Stuttgart: Franckh’sche
Verlagshandlung 1922. (88 S.) 8°. 9,60 Jb.

Dalberg, [Rudolf], Dr.: Banko-Mark im
AuBenhandel? Die Entwicklung einer neuen
stabilen Geldeinheit aus der Erkenntnis von Trieb-
kraften und Auswirkungen des Wahrungsverfalls. Mit
4 graphischen Darstetiungen. Berlin: Reimar Hobbing
1922. (78 S.) 8°. 24 Jb.

(Handbiucher der Industrie- und Handels-Zeitung,
Bd. 3.

Drury, Horace Bookwalter, Ph. D.: Wissenschaftliche
Betriebsfuhrung [Scientific Management,
A History and Criticism, deutsch]. Berechtigte Ueber-
tragung von I. M. Witte. Mit 1 Abb. im Text.

Minchen und Berlin: R. Oldenbourg 1922. (VII,
159 S.) 8°. 26 Jb, geb. 36 M.

Eberstadt, Rud. Prof. Dr., Berlin: Das Woh -
nungswesen. Mit 11 Abb. im Text. Leipzig und
Berlin: B. G. Teubner 1922. (108 S.) 8° (16°).

10 Jb, geb. 12 Jb.
(Aus Natur und Geisteswelt. Bd. 709.)

Egerer, G. W., ®rx»(itg.: Kohle und Kohle n-
Ersatz. Leipzig und Berlin: B. G. Teubner 1922
(2 BI, 73 S.) 80. 12 Jb.

Einkommensteuerges etz in der vom 1. Ja-
nuar 1922 ab geltenden Fassung nebst SteuertabeUen
fir Lohnempfdanger und Nichtlohnempfénger und aus-
fuhrlichem Sachverzeichnis. 2. Aufl. Berlin (W 9,
Linkstrale 16): Franz Vahlen 1922. (46 S.) 8°
(160). 5 jE£.

E rler, Friedrich, Dr., Oberregierungsrat beim Landes-
finanzamt Rudolstadt: Der Geschaftsgewinn
nach dem Einkommensteuergesetze. Nach
dem neuesten Stande der Gesetzgebung gemeinver-
standlich dargestellt. Berlin (C 2): Industrieverlag,
Spaeth & Linde, Fachbuchhandlung fir Steuerlitera-
tur, 1922. (79 S.) 8°. 11,80 Jb.

Fahr, Otto, ®r.«3ng, Sipi.=3ng., Stuttgart-Cann3tatt:
Die Einflihrung von Zeitstudien in einem
Betrieb fur Reihen- und Massenfertigung der Metall-

industrie. (Ein Beitrag zur Methodik.) Mit 13 Abb.
und einem Anhang. Miinchen und Berlin: R. Olden-
bourg 1922. (4 BIl, 149 S., 9 BIl. Anhang.) 8°.

Geh. 38 Jb, geb. 48 Jb.

Farber, Eduard, Dr.: Die geschichtliche Entwick-
lung der Chemie. Mit 4 Taf. Berlin: Julius
Springer 1921. (X1, 312 S.) 40. 78 Jb, geb. 90 Jb.

Forner, Georg, Tr.*Jug., Beratender Ingenieur: Der
EinflufB der rickgewinnbaren Verlust wadrme
des Hochdruckteils auf den Dampfverbrauch
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10 Textabb. und
(2 BI,

der Dampfturbinen. M it
8 Zahlentaf. Berlin: Julius Springer 1922.
36 S.) 8°. 15JL
Forster, A. Stpi«Sng.: Das Fachwissen des
Metallarbeiters. Beipzig: Dr. Max Jénecke.
(8 Bde.) 8°. Jeder Band 6,20 Jh.
(Bibliothek der gesamten Technik Bd. 276 283.)

Bd. 1. Eisenhittenkunde. Mit 10 Abb. im Text
und auf einer Tafel. 1921. (47 S-) 5 Jb.

Bd. 2. EisengiefRerei. Mit 24 Abb. im Text.
1921. (25 S.) 51JL

Bd. 3. Werkzeugkunde. Mit 58 Abb. im Text.
1921. (38 S.) 51.

Bd. 4. Kraftmaschinen. Mit 17 Abb. im Text
und auf 2 Taf. 1921. (31 S.) 5 Jb.

Bd. 5. Elektrizitat. Mit 26 Abb. im Text. 1921.

(31 S.) 5Jb.
Griunwald, Julius, ®r*(sng., gew. Fabrikdirektor,
berat. Ingenieur fir die Eisenemailindustrie: Chemi-

sche Technologie der Emailrohmateria-
lien. Fir den Fabrikanten, Emailchemiker, Email-
techniker usw. 2., verb. u. erw. Aufl. Mit 25 Text-
abb. Berlin: Julius Springer 1922. (VIIl, 276 S.)
8°. Geb. 76 JL

Guldner’s Kalender und Handbuch fir Be-
triebsleitung und praktischen Maschinen-
bau 1922. 30. Jg. Hand- und Hilfsbuch fir Be-
sitzer und Leiter maschineller Anlagen, Betriebs-
beamte, Techniker, Monteure und solche, die es wer-
den wollen. Begrindet von Hugo Gildner, Ma-
schineningenieur und Fabrikdirektor. Unter Mitwir-

kung erfahrener Betriebsleiter hrsg. von Ingenieur
Prof. Alfred Freund, Leipzig. In 2 Tin. Mit
ca. 500 Textfig. Leipzig: H. A. Ludwig Degener
[1922]. 8° (16°). 30 JL
TI. 1. (XVI, 700 S.) Geh. — T. 2. (2 BI,
56 S. u. Kalendarium.) Geb.
Gumbel, Professor Sr.»0ng., Charlottenburg: Die

maschinellen Anlagen an Bord von Han -
delsschiffen vom Gesichtspunkt der Wéarme -
wirtschaft. Ein Beitrag zur Frage des Wieder-
aufbaues unserer Handelsflotte. [Berlin:] Zeitschrift
,Schiffobau“ o. J. (40 S.) 8°. 6 Jb.

Aus: ,Schiffbau“. Jg. 21 [1920], Nr. 19—21.

Handbuch des neuen Arbeitsrechts. Die
neuen Gesetze und Verordnungen auf dem Gebiete des
Arbeitsrechts der gewerblichen Arbeiter und Ange-
stellten unter besonderer Berlcksichtigung des Berg-
arbeitsrechts in PreuBen. Mit Erlauterungen und
W orterverzeichnis hrsg. von Dr. jur. Wilhelm Schli-

ter, Oberbergrat, Abteilungsleiter am Oberbergamt
in Dortmund. 6., neu bearb. Aufl. [Nebst] Anh. 1
bis 3: 1. Arbeitsordnung fiir den Bergbau des rhei-

nisch-westfalischen Steinkohlenreviers. 2. Richtlinien
zum Betriebsrategesetz. 3. Gemeinsamer Erlall der
Beichsregierung und der PreuRischen Staatsregierung
iber die Einsetzung eines Beichs- und Staatskommis-
sars fur die Provinz Westfalen und den unbesetzten

M itgliederverzeichnis
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Disseldorf. Dortmund:
(VI, 243 S.) 8°. 25 Jb.
deutschen Ausf uhrabgaben-

Kontrolle in neun Einzelbdnden. Gemeinver-

standlich und fur den praktischen Gebrauch dar-

gestellt unter Mitarbeit sachverstdndiger Zolltech-

niker. Wittenberg (Bez. Halle): A. Ziemsen. 40.

Bd. 1: Metallindustrie. 1922. (4 BIl., 164 S))

50 JL
Handbuch der angewandten physikali-

schen Chemie in Einzeldarstellungen. Unter Mit-

wirkung von Priv.-Dozent Dr. Wilhelm Bachmann-

Hannover [u. a.] hrsg. von Dr. Georg Bredig,

0. Professor an der Technischen Hochschule zu Karls-

Teil des Regierungsbezirkes
Hermann Bellmann 1921.
Handbuch der

ruhe. (2., umgearb. Aufl.)) Leipzig: Johann Am-
brosius Barth. 8°.
Bd. 3. I hering, Albrecht von, Geheimer Re-

gierungsrat a. D. in Berlin-Zehlendorf: Maschinen-
kunde fir Chemiker. Ein Lehr- und Handbuch
fur Studierende und Praktiker. 2., umgearb. Aufl.

Mit 305 Abb. und 6 Taf. 1922. (VIII, 360 S.)
105 M, geb. 130 JL
Handbuch der Starkstromtechnik. (3. Aufl)
Leipzig: Hachmeister & Thal. 4°.
Bd. 1. Weigel, Robert, Ingenieur: Kon-

struktion und Berechnung elektrischer M a-
schinen und Apparate. Erl. durch Beispiele.
3. Aufl.,, vollst, umgearb. und erw. von SipLgitg.
Hugo L oewe. Mit 597 Abb. im Text und 16 Kon-
struktionstaf. 1921. (X, 519 S.) 120 Jb, geb. 144 Jb.

Handels-AdreBbuch, Danziger. Danzig:
Verlag ,,Der Osten®, Verlagsgesellschaft m. b. H. 8°.
Jg. 2. 1922. (308 S))

Hassdenteufel, Albert: Die Einkaufsor-
ganisation, Materialienbuchfihrung
und Materialienverwaltung fur Fabrik-
und GrofBbetriebe mit Berlcksichtigung der Rech-
nungskontrolle und der Frachtenbuchfihrung. Mit
1 Materialienverzeichnis und 29 ausgefiihrten Muster-
formularen. 2., verb, Aufl. Stuttgart: Muthsche Ver-
lagsbuchhandlung 1922. (47 S.) 8°. 20 Jb.

(Moderne Handelsbroschiiren.)

Horster, Dr. jur., Dr. phil, Handelskammersyn-
dikus, Schopfheim: Die volkswirtschaftliche Be-
deutung der chemischen Industrie am
Oberrhein, besonders als elektrolytische, elek-
trothermische und metallurgische Industrie. Ein Bei-
trag zur Industrialisierung durch Wasserkréfte.
Schopfheim: Gg. Uehlin 1922. (86 S.) 8°. 25 Jb.

Jaeger, Wilhelm, Berlin - Friedenau: Elektrische
MeRBtechnik. Theorie und Praxis der elektri-
schen und magnetischen Messungen. 2., verm. Aufl.
Mit 581 Abb. im Text und 1 Fluchttaf. Leipzig:
Johann Ambrosius Barth 1922. (XXII, 528 S.) 8°.
Geh. 138 Jb, geb. 165 Jb.

Jahrbuch der Gleisfahrzeugtechnik.
Disseldorf: Ernst Stauf, Verlag. 8°.

(Jg.) 1922. Mit 310 Abb. (447 S.) Geb. 60 Jb.

1922.

Infolge technischer Schwierigkeiten kann das neue Mitgliederverzeichnis des Vereins

erst Ende Mai 1922 erscheinen.
Postfach 658,

Bestellung den Kostenbeitrag in Hohe von Mk. 10.—

Dusseldorf, Postscheckkonto Kéln 4110,

Zu einer Reihe vorliegender Bestellungen

unterblieben.

in beschranktem Umfange noch entgegen.

Die Besteller werden gebeten,

Bestellungen nimmt der Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf,

Es wird gebeten, zugleich mit der
an den Verlag Stahleisen m. b. H.,

zu Uberweisen.

ist die Zahlung des Kostenbeitrages bisher

die Zahlung sofort vorzunehmen, um die

wesentlichen Mehrkosten, die die Zusendung unter Nachnahme mit sich bringt, zu vermeiden.

Die Geschaftsfuhrung.



