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1. INTRODUCTICN 

Les chambres a vide decrites clans ce descriptif equiperont les 

aimants de deflexion Mr qui seront installes clans les zones experimentales 

Guest et Nord du synchrotron de 300 ·GeV (SPS) du CERN. 

Les pieces polaires de l'aimant, qui constituent les parois 

superieure et inferieure de chambres a vide seront assemblees et soudees 

sur les chambres par le CERN. 

2. OB.JET DE LA SOOMISSION 

Le constructeur est invite a soumettre une offre pour la fabrica

tion, le controle et la livraison au CERN des chambres a vide et des membranes 

suivant les plans ci-joints. 

Avant de corrnnencer la production de serie, le constructeur devra 

fournir un prototype qui sera monte clans un aimant au CERN et soumis a des 

essais de tenue au vide. 

Apres examen des resultats obtenus le CERN donnera au constructeur 

son accord pour corrnnencer la production de serie. 

3. DESCRIPTION TECHNIQUE 

3 .1. MA.TIERE 

Les chambres a vide seront entierement construites en acier 

inoxydable austenitique du type 304 L (norme AISI), soit 1.4306 (norme DIN) 

soit Z2CN 18-10 (norme AFNOR). 

3. 2. ETATS DE SURFACES 

Les surfaces internes des chambres a l'exception des cordons de 

soudure, devront etre emerisees et polies pour le vide (rugosite N6). 

Le CERN se reserve toutefois de renoncer au polissage si la surface 

des toles brutes est compatible avec un degazage faible. 

Le constructeur devra done clans son offre indiquer separement 

le cout du polissage. 
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3. 3. SOUDURE 

Les soudures seront realisees suivant le procede de soudage a 
l'arc sous protection d'argon (soudage ARGONARC). 

Les soudures interieures des chambres, assurant l'etancheite se 

feront San5 metal d I apport. 

Les soudures exterieures assurant la rigidite mecanique de 

!'ensemble se feront avec metal d'apport; les cordons exterieurs seront 

interrompus de fa~on a pennettre une detection de fuite aisee. 

3.4. PROCEDE DE FABRICATION 

Le procede de fabrication decrit sur les dessins ne constitue 

qu'une proposition. Le constructeur devra etablir son procede qui sera 

sotmri.s a !'approbation du CERN. 

Les membranes en fonne de C pourront etre pliees et soudees bard 

a bard, sans metal d'apport. Elles peuvent etre realisees a partir de 

bande en acier inoxydable austenitique de type 304 L lamine a froid et 

recuit. 

Les membranes seront livrees separement des chambres a vide, 

leur assemblage etant fait par le CERN. 

3. 5. MARQUAGE 

Chaque chambre sera marquee d'un ntnnero compose de l'annee de 

fabrication et d'un ntnnero d'ordre. 

3. 6. NETTOYAGE 

Les chambres a vide et les membranes seront degraissees avant 

le controle d'etancheite par la methode proposee ci-dessous ou par un 

procede similaire. 

Degraissage par trichlorethylene par jet OU innnersion a 
temperature ambiante. 

Nettoyage dans un detergent alcalin chaud. 

Rin~age a l'eau demineralisee. 

Sechage a l'air chaud (1S0°C). 
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3. 7. CONTROLE 

Les dimensions et tolerances geometriques des chambres a vide 

seront controlees par illle methode adequate qui sera etablie par le construc

teur et soumise a l'accord du CERN. 

Pour le controle d'etancheite les ouvertures superieure et inferieure 

de la chambre soumise a l'essai seront fermees par des couvercles portant 

des joints elastomeres. Apres evacuation de la chambre a vide le controle 

d'etancheite se fera au moyen d'illl detecteur de fuite a helium ayant illle 

sensibilite de 2xl0- 10 Torr t/s. Aucun indice de fuite doit etre detectable. 

Si le constructeur n'est pas equipe pour ce controle, le CERN est pret a lui 

fournir l'assistance voulue. 

La reparation de fuites eventuelles ne pourra se faire que par 

soudage TlG a l'exclusion de toute autre methode. 

3 • 8. EMBALLAGE 

Pour le transport les chambres a vide devront etre fermees et les 

portees de joint sur les brides protegees de maniere a eviter toute deterio

ration des etats de surface et de la proprete. 

* 

3.9. LISTE DES DESSINS * 

MT magnet cross-section (pour information) EA 8084-0520-0 

Ensemble poles et chambre a vide EA 8084-0596-0 

Ensemble chambre a vide EA 8084-0597-0 

Membrane EA 8084-0598-2 

Fausse bride EA 8084-0599-2 

Nervure EA 8084-0600-3 

Embout EA 8084-0601-1 

Piece frontale EA 8084-0602-1 

Longeron EA 8084-0603-1 

Bride EA 8084-0604-2 

Pole piece MIN (pour information) EA 8084-0549-1.A 

Montage pour le test a vide EA 8084-0605-1 

Couvercle bride 8084-0606-2 
Couvercle chambre EA 8084-0607-1 

Couvercle avec raccord EA 8084-0608-2 

Les symboles et abreviations utilises sur les dessins correspondent aux 
nonnes CERN, un exemplaire desquelles peut etre obtenu sur demande. 


