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PROCEDURE DE MONTAGE ET D’'ALIGNEMENT DES “VANES"

RFQ2

(DESSIN NO. PS/228-010 LM1)

P. Bourquin

1. DETERMINATION DES REFERENCES SUR LE TANK
1.1 Axe longitudinal du tapk (2)

L'axe du tank & vide (dessin No. PS/228-116 IMO) est défini par 2
points A et B. Chacun d'eux représente le centre du cercle moyen mesuré
au moins sur 5 diamétres.
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1.2 Axes transversaux (x et y)

Reference

Cfavgffgé_fgi,/”

La cote C est connue, elle peut étre mesurée en partant du centre
du tank (axe z) défini plus haut. La face de référence verticale est
ainsi trouvée. L'axe x est défini par rapport aux deux clavettes
latérales, il est perpendiculaire a 1l'axe y.

Remargue : une retouche des clavettes peut étre faite dans le cas d'un
défaut de perpendicularité.

2.1 Fixation des "vanes" (dessin No. PS/228-025 LM1).

Les 4 "vanes" sont fixées dans le tank sur les entretoises (dessin
No. PS/228-117 IM4) & la cote nominale. Dans le cas du montage pour les
mesures RF préliminaires, les "vanes" (dessin No. PS/228-100 IM1) sont
introduites avec leur rail de contact (dessin No. PS/228-166 IM2A).

2.2 Mesures

La position des 4 vanes (distance et parallélisme) est mesurée par
rapport aux références du tank.

2.3 Décisions

2.3.1 La "vane" la mieux placée (tolérances générales de position
+ 0,2 max.) est choisie comme nouveau systéme de références.



2.3.2 Les entretoises des 3 autres "vanes" sont retouchées pour
obtenir une précision de position de + 0,1 mm par rapport a&
la "vane" de référence.
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Remarqgue:

Dans le cas ou l'alignement des "vanes" ne peut étre obtenu
par simples retouches des cales, une correction de 1l'axe de

rotation (clavette + goupille dessin No. PS/228-115 IM4) doit
étre faite.
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