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COMPTE RENDU DE LA VISITE DU 17 AU 19 AVRIL 1985 

CHEZ NEI PEEBLES A BIRMINGHAM 

CONTRATS 590 279 ET 590 285 PS/LEP

Objet : test de réception sur :

- 18 bobines Dipôle
- 4 culasses de Dipôles Type I
- 5 Dipôles du Type II
- 4 Quad.

1. Matériel accepté :

- 17 bobines dipôles.
No : 8, 9, 60, 81, 82, 83, 84, 85, 86, 88, 89, 90, 91, 92, 94, 104 et 105.

- 4 culasses dipôles type I : N*. 8, 9, 11 et 17.

- 5 dipôles type II : N*. 7, 9, 10, 11 et 13.

- 3 Quad, acceptés sous réserve (Réproductibilité des diamètres du cercle 
inscrit, dans les toléranes de la spécification, après les manoeuvres de 
séparation en deux selon l'axe vertical).

2. Matériel refusé :

- La bobine Dipôle N*. 55 qui n'avait que 15 MQ d'isolation après immersion.

- Le Quad N*. 5 pour débit trop faible (1,3 1/mm au lieu de 2,3). La bobine 
du Quadrant B (N*. 10) est complètement bouchée. Après remplacement ou 
réparation de cette bobine, NEI doit représenter l'aimant aux contrôles 
électriques et hydrauliques.

3. Remarques

3.1. Montage des Quad.

Les bobines ne sont pas suffisamment calées, elles peuvent bouger dans les 
deux sens. Certaines sont en contact avec l'angle du pôle.

Le polyuréthane de calage ne déborde pas des tôles (trop court).

Il a été très difficile d'obtenir une bonne étancheité sur les raccords 
mégalocks aux tests de pression (25 et 50 bar).
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3.2. Contrôle des bobines Jungers pour Quad.

J'ai rappelé à NEI qu'ils devaient inspecter les bobines Quad, en relever 
les dimensions principales et faire les tests de pression à 50 bars. Pour 
ce dernier test, NEI préfère tester les bobines à 50 bars sur le Quad, 
terminé.

J'ai contrôlé la cote d'épaisseur de toutes les bobines, elle ne dépasse 
pas 85 mm.

M. Bole-Feysot

Annexes sur demande :
- 2 feuilles de contrôle des bobines
- 5 feuilles de contrôle des dipôles
- 4 feuilles de contrôle des Quad.
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