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1 INTRODUCTION

11 But du travail

A la demande de P. Coet et de P. Riboni, nous avons entrepris 
une revue aussi complete que possible des joints métalliques 
statiques existants à l’heure actuelle, pour constituer une 
documentation de base au service de la section Vide du groupe 
Mécanique du MPS. Parallèlement à une étude à caractère 
technico-commercial qui comprend un répertoire de fabricants 
et des catalogues, il nous a semblé intéressant, voire utile, 
de constituer un fichier bibliographique sur ce sujet. L’ingé
nieur ou le technicien pourra ainsi consulter sans délai la 
quasi-totalité de la littérature technique relative à la 
solution qui l’intéresse. Nous espérons que cette espèce de 
’’culture” facilitera sa consultation des documents commerciaux 
et ses relations avec les fabricants.

L’auteur a, par ailleurs, entrepris une étude théorique des 
déformations élastiques de joints de types "V”, ”0” et ”C” 
(à paraître en rapport séparé).

12 Avertissements

Ce travail résulte d’une rapide consultation de la documentation 
bibliographique et commerciale existante. Les citations d’ou
vrages, de marques, ainsi que les illustrations, sont insérées 
sans autorisation officielle. On comprendra aisément que le 
présent travail doit par conséquent demeurer un document d’usage 
strictement interne.

Le lecteur trouvera sans doute fastidieux les chapitres consa
crés à des joints dont l’usage est déjà répandu depuis plusieurs 
décennies ou dont l’application au vide n’offre aucun intérêt; 
il nous a pourtant paru indispensable de présenter ce travail 
de façon systématique, laissant au lecteur toute liberté d’ap
profondir la ou les solutions qui l’intéressent à l’aide des 
ouvrages et catalogues cités en référence.

13 Problème

Les matériaux d’étanchéité courants comprennent principalement 
des matières organiques comme le caoutchouc, des matières 
plastiques, des résines synthétiques, des élastomères, des 
composés fluorocarbonés et silicarbonés.

Dans des conditions d’emploi ’’limite”, ces produits présentent 
de nombreux inconvénients.

SIS/K 1 028
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131 Températures élevées
Lorsque des systèmes étanches doivent supporter des 
températures élevées, soit en raison même de leur 
fonctionnement, soit par suite de la nécessité d’étuver 
les parois de l’enceinte pour prévenir un dégazage ulté
rieur nuisible /”d, g, t 7> les matériaux d’étanchéité 
courants ont tendance à degazer abondamment et de manière 
permanente; selon le produit considéré, l’altération des 
caractéristiques peut aller jusqu’à la complète décompo
sition.

132 Vide poussé
Dans le domaine du vide poussé, les problèmes de dégazage 
prennent une telle importance que bon nombre de matériaux 
d’étanchéité courants sont exclus en raison de leur impor
tant taux de dégazage à la température ambiante /"t 7 ©t 
d’une certaine perméabilité.

133 Radiations
Les radiations provoquent dans les matériaux d’étanchéité 
courants des modifications de structure chimique qui 
entraînent, à plus ou moins longue échéance, une altéra
tion des qualités propres du produit, allant de pair avec 
un dégazage indésirable /~c, g, i, j, t 7«

14 Les métaux comme solution
Les trois inconvénients évoqués ci-dessus sont liés à la 
structure chimique complexe des matériaux d’étanchéité 
courants : stabilité thermique faible, pression de vapeur 
importante, liaisons chimiques peu stables.
A condition que leurs propriétés physiques soient compatibles 
avec la technique de l’étanchéité, des corps chimiquement 
simples devraient contourner de tels obstacles.
L’expérience montre que de nombreux métaux et alliages répon
dent aux exigences de l’étanchéité par joints statiques 
démontables /~e, f, k, s 7.

13 Principe général de fonctionnement du joint d’étanchéité 
statique démontable

Le principe général de fonctionnement d’un joint d’étanchéité 
statique démontable est d’assurer par déformation un contact 
continu entre deux éléments de récipients à raccorder (généra
lement les faces de contact de deux brides) / m, n, p, q, r, 
s, u, v, w, x_7.
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151 La déformation plastique permet la meilleure conformation 
possible aux surfaces de contact; elle est généralement 
importante par rapport aux dimensions du joint.

152 La déformation élastique entretient une force permanente 
qui assure le contact avec les surfaces à étancher et 
peut permettre de faibles déplacements relatifs; elle est 
généralement faible par rapport aux dimensions du joint.

153 Une combinaison de ces deux types de déformation peut 
évidemment être envisagée dans la conception d’un joint.
Certains métaux répondent aux conditions fixées plus haut. 
/”a, b, h 7• Pour les déformations élastiques, la forme 
et les dimensions du joint seront déterminées par le module 
d’élasticité, qui interviendra comme critère de sélection. 
Pour les déformations plastiques, les dimensions devront 
tenir compte de la limite élastique; le métal devra par 
ailleurs présenter un domaine plastique suffisant : seules 
sont intéressantes les déformations plastiques relativement 
importantes.

154 Les critères supplémentaires peuvent intervenir :
- affinité chimique avec le milieu ambiant ou le matériau 

des éléments à étancher (oxydation, corrosion, collage);
- facilité de mise en oeuvre (usinabilité, forgeabilité);
- résistance électrique, magnétisme;
- pression de vapeur, adsorption gazeuse;
- modification de la maille cristalline, point de fusion.

155 En raison des avantages spécifiques d’un métal particulier, 
on pourra accepter des configurations ou des dispositifs 
spéciaux pour réaliser l’étanchéité (pièces intermédiaires 
par exemple).

156 II est pratique de pouvoir placer un joint élastomère au 
lieu d’un joint métallique pour des essais d’assemblage 
ou de détection de fuite préliminaire, compte tenu du mon
tage plus délicat, des efforts généralement plus élevés, 
et du nombre nul ou limité de réutilisation des joints 
métalliques.

157 Certains joints métalliques ont une configuration qui leur 
permet de prendre place dans des gorges prévues initialement 
pour des joints élastomètres, et ceci sans modification.
Cet aspect peut présenter un avantage économique considé
rable.
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16 Remarques sur la présentation de l’étude

161 Le joint est généralement une pièce de section constante, 
quelle que soit la forme de l’ouverture qu’il étanchéifie. 
cette section est caractéristique de son fonctionnement. 
C’est en outre un critère de classification visuel simple 
que nous nous proposons d’adopter pour notre exposé; notons 
cependant que, lorsque la forme des brides joue le rôle 
prédominant, c’est cette dernière qui prévaut dans la 
classification.

162 Les références numériques se rapportent aux textes 
spécialisés (Annexe l).

163 Les références alphabétiques se rapportent aux textes 
d’intérêt général (Annexe II).

164 Les noms commerciaux sont cités explicitement et renvoient 
~ à la liste d’adresses des firmes ou de leur plus proche 

représentant (Annexe III), aux fiches d’analyse technique 
du produit considéré (Annexe IV), ainsi qu’à la liste 
alphabétique des marques déposées (Annexe V) (les noms 
commerciaux repérés d’une + indiquent que le produit 
n’est plus disponible).

165 L’auteur tient à la disposition de toute personne 
intéressée, pour consultation s
- un fichier alphabétique des auteurs cités,
- un fichier par type de joint des auteurs et des firmes 

cités,
- un exemplaire de chaque texte cité.

166 Dans le domaine technico-commercial s
- un fichier alphabétique des firmes et de leurs 
représentants,

- un dossier complet des catalogues relatifs aux produits 
cités,

- la correspondance technico-commerciale avec les firmes.

167 La terminologie des joints est assez imprécise et de plus 
très incomplète. Cette étude tente, en plus de son rôle 
technique, soit de rappeler les appellations consacrées 
pour tel type de joint, soit - en cas de lacune - de 
trouver un nom aussi explicite que possible.
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2 JOINTS A DEFORMATIONS PLASTIQUES PREDOMINANTES
==== = sssss=== ===== = = = == = = = ====== ===== = = =========== ==

Le joint subit une déformation plastique importante dès le premier 
serrage qui en modifie sensiblement la forme* Il n’est de ce fait 
pas toujours réutilisable.

21 Joint à fil

Section initiale circulaire pleine.
Wire gasket - O-ring - joint torique plein - Rundschnurring.

211 à plat
les portées de brides sont planes dans une région qui 
excède largement les dimensions du fil.
(1, 3, 4, 5, 6, 10, 23, 27, 30, 34, 35, 38, 43, 44, 53, 
55, 58, 59, 60, 64, 65, 66, 67, 74, 95, 101, 106, 112, 
114, 115, 116, 120. 122, 123, 125, 129, 132, 139, 141, 
142, 144, 150, 153)
rBALZERS, CVC, EDWARDS, VACUUM GENERATORS, WILLS 7

f 211-1
(VACUUM GENERATORS) Fil d’or de diamètre 0,5 mm 
soudé bout à bout. Brides de diamètres nominaux 

de 25 à 300.
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f 211-2
(COMSA,3θ). Fil d’aluminium ’’collé” sur des brides 
en acier. 1 - fil d’Al écrasé. 2 - brides. 
3 - trou pour vis de décollement. 4 - conduite.

f 211-3
(DIELS 35). Remplacement d’un joint de caoutchouc 
par un joint d’Al de mêmes dimensions.
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f 211-4
(YARWOOD, 144-EDWARDS). Joint à fil d’or entre 
brides d’acier inoxydable.

f 211-5

(EDWARDS). A gauche: joint à fil d’indium; les 
extrémités sont simplement croisées. A droite : 
joint à fil d’or; les extrémités sont soudées à 
la flamme.
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f 211-6
(ARMAND, 10. CEA, 27). Fil d’alliage or-argent de 
coefficient de dilatation adapté aux matériaux des 
brides et des boulons.

f 211-7
(LEYBOTjD). Raccord à brides universelles pour ultra- 
vide, utilisant un fil d’or de diamètre 1,5 mm.
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f 211-8
(POWER, 101). Joint réalisé à partir de quatre 
morceaux de fil d’Al recouverts d’indium, les 
extrémités étant simplement croisées avant le 
serrage.

f 211-9
(POWER, 101). Joint réalisé en comprimant du fil 
d’Al recouvert d'indium. Une liaison énergique 
est obtenue sur toute la largeur du joint, de 
sorte que des fragments adhèrent au démontage 
sur chaque portée de bride.
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f 211-10
(TANG, 125). Joint dièdre réalisé à partir de fil 
d’aluminium de 1,6 mm de diamètre, soudé bout à 
bout par résistance et raccordé par fusion.
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212 guidé
le fil est maintenu en position par rapport aux brides
par une bride intermédiaire ou une configuration spéciale 
des brides (rainure, épaulement).
(18, 19, 21, 26, 28, 31, 34, 35, 38, 44, 45, 50, 53, 59,
64, 73, 83, 91, 98, 102, 109, 111, 114, 121, 130, 137, 150)
/“EDWARDS, PFEIFFER, VACUUM GENERATORS 7

f 212- 1
(KLOPFER, 73). Joint à fil d’or 
positionné dans deux logements 
de brides symétriques.

f 212-2
(SOUCHET, 121). Joint à fil d’or 
positionné dans deux logements de 
brides symétriques.

f 212-3
(DIELS, 35. ESPE, 44). Joint à 
fil d’or ou d’argent guidé dans 
une rainure ménagée dans une 
bride normalisée.
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f 212-4
(TURNBULL, l?θ). Joint à fil d'indium. 
A gauche, le fil est simplement croisé, 
la soudure se fait au serrage. A droite, 
le fil est guidé sur l'emboîtement des 
brides. AB = A^B_ ” les C et D 
ne viennent pas en contact.

f 212-5
(ROBERTS, 110). Joint 
à fil d'or guidé sur 
un emboîtement de brides 
mâle et femelle.

f 212-6
(GROVE, 50). Joint à fil d’or guidé sur un 

emboîtement de brides mâle-femelle.
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f 212-7
(VACUUM GENERATORS). Fil d’or 
0 0,5 mm positionné sur un anneau 
de centrage logé dans les deux 
brides.

f 212-8
(EDWARDS). Bride de diamètre nominal 
10 mm pour fil d’or 0 0,5 mm ou d’indium 
0 0,8 mm avec bague de centrage.



- 14 -

f 212-9
(BROUET, 22). Joint double à fil d’indium 
utilisant les brides et l’anneau de cen
trage standard Leybold.

f 212-10
(MOORE, 91). Vue éclatée d’un joint à 
deux fils d’indium avec une plaque- 
guide en aluminium entre deux brides.
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f 212-11
(ESPE, 44). Dispositif permettant le 
montage et le serrage d’un joint à 
fil d’or entre deux faces de brides 
verticales. On notera la rondelle 
d’espacement sur les boulons de serrage.

f 212-12
(DELPOSSE, 34). Fil d’or de dia
mètre 1,2 mm sur surface courbe 
guidé par des chevilles de nylon.
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f 212-1?
(ESPE, 44). Fil d’aluminium fixé sur une 
plaque de centrage (HERAEUS)

f 212-14
(PFEIFFER). Fil d’aluminium fixé sur une 
plaque de centrage de même métal, ou fil 
d’or sur plaque d’acier inoxydable 
(conception HERAEUS).

f 212-15
(PETERS, 98). Joint à fil double en fil de 
fer de grande pureté, avec plaques de 
centrage en cuivre brasées.



- 17 -

213 en coin
le fil est pris entre les angles saillants et rentrants 
de deux épaulements conjugués des deux brides.
corner - wire - gasket
(11, 22, 35, 36, 44, 53, 58, 59, 85, 86, 88, 92, 95, 100, 
105, 106, 112, 121, 124, 129, 130, 134, 137, 13e») 
/’AEI 7

f 213-1
(DREYER, 36. RCA, 105). Schéma agrandi 
de la configuration du joint avant et 
après serrage.

f 213-2
(ROTH, 112). Schéma agrandi de la 
configuration du joint avant et 
après serrage. H/d o* 0,5 à 0,4 
d/20 < T < d/6

f 213-3 
(POLTERMANN, 100). Fil de plomb en 
coin. En bas, détail du coin femelle.

f 213-4
(MARTON, 86). Utilisation d’un fil 
en coin sur des brides à emboîte
ment conique (BRYMNER, 23).
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21£_ sur cône
a) les faces de contact des portées de brides sont des 

cônes mâle et femelle de même angle au sommet (27, 48), 
ce qui assure,pour un même serrage de brides, un effort 
de compression du joint supérieur à celui enduré par un 
fil à plat. Ce système est employé dans certains raccords 
de la chambre à vide du synchrotron à protons du CERN, et 
son emploi est généralisé dans celui de Serpoukhov.

b) les faces de contact des portées de brides sont des cônes 
mâle et femelle d’angles au sommet opposés (121, 134, 139) 
/"ULTEK, VARIAN 7

a) f 214-1
(COET., 28). Fil d’aluminium 0 1 mm sur brides à 
emboîtement. Le passage peut être non circulaire (MANN).

f 214-2
(WHEELER, 139. VARIAN ASS., 134, VARIAN). 
Fil de cuivre OFHC serré dans un logement 
en queue d’aronde. Le diamètre nominal 
des brides peut atteindre 600.

f 214-3
(SOUCHET, 121). Fil d’or entre 
brides et anneau de centrage. Le 
passage peut être non circulaire.
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215 encastré
le joint pénètre au serrage dans une rainure ménagée sur 
une ou les deux faces de brides; l’excès de métal peut se 
répartir à l’extérieur de la rainure.
(7, 8, 18, 47, 61, 75)

f 215-1
(ARDENNE, 8). Fil de cuivre ou d’argent 
0 0,5 mm soudé ou brasé.

f 215-2
(AREF'EV, 9). Fil d’indium avant et après 
serrage, d = 0,6 à 1mm; m = 0,4 à 0,7 mm; 
n = 0,3 à 0,4 mm.

f 215-3
(FRANKEL, 47). Fil d’indium 0 3 mm. 
A gauche, encastrement simple.
A droite, encastrement double.
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216 prisonnier
le joint est logé dans une rainure profonde sur l’une des 
brides; la face de l’autre bride est conçue pour s'appli
quer entièrement sur la face du joint restant libre.
captured - wire - gasket
(2, 32, 33, 44, 50, 61, 75, 80, 99, 107, 112)

f 216-1
(ESPE, 47). Fil d’indium prisonnier et 
son logement.

f 216-2
(REYNOLDS, 107). Fil 
d’indium prisonnier de 
0 1,2 mm.

f 216-3
(HEYWOOD, 61). Schéma de 
principe des joints à fil 
prisonnier précédents.

f 216-4
(‘FASMAN, 126). Joint à fil d’or de
0 0,5 à 1 mm étuvable à 45O°C et réutili
sable. On notera la configuration particu
lière de la gorge.
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f 216-5
(GROVE, 50). Fil d’or de 0 0,5 mm. Le 
logement résulte de la configuration 
de la bride folle.

|—I 4 t

f 216-6
(CRAIG, 32). Fil d’indium prisonnier 
de 0 1,6 mm dans un joint pour basses 
températures.

f 216-7
(KRONBERGER, 75). Fil de nickel prisonnier 
carré de 3,2 x 3,2 mm utilisé pour les hautes 
températures et fortes pressions. Pour les 
basses températures, on utilise un fil d’indium.
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f 216-8
(ROTH, 122). Trois variantes de joints à fil 
prisonnier utilisant des pièces intermédiaires. 
Le fil est généralement en indium.

f 216-9
(ADAM, 3. PIRANI 99)» Raccord à vide normalisé 
où le joint de caoutchouc est remplacé par un 
fil d’indium prisonnier.

f 216-10
(DAUDE, 35). En haut: fil d’indium prisonnier dans 
une couronne d’aluminium, en contact avec une fenêtre 
circulaire. En bas: perfectionnement du joint précé
dent, la couronne est en métal dur quelconque (tôle 
emboutie par ex.), le métal prisonnier n’est pas 
spécifié. Ces joints sont étuvables à des températures 
dépassant le point de fusion du métal prisonnier.
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f 216-11
(LUCAS, 80). Fil d’indium prisonnier 
utilise dans un joint cryogénique 
gonflable (cf § 323)
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22 Joint à feuille

Section initiale rectangulaire pleine. Epaisseur petite par 
rapport à la largeur. Rapport proposé < 1/20.
foil-gasket - thin gasket.

221 à plat
les portées de brides sont planes, la pression s’exerce 
sur la presque totalité du joint.
(1, 46, 74, 113)

f 221 - 1
(FOOTE, 46)

Joint en feuille d’aluminium 
à 2/ de silicium. Diamètres 
84 et 93 mm, épaisseur 0,5 mm. 
On notera les trous de posi
tionnement.

Raccord ’’Speedline” 
utilisant le joint 
précédent.
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f 221-2
(RUTHBERG, 113). Joint 
en feuille d’aluminium 
de 0,025mm d’épaisseur 
entre brides de Monel. 
La couronne d’appui de 
la bride inférieure a

f 221-3

(ACKERMANN, 1). Joint à squelette utilisé dans 
des séparateurs électrostatiques. L’armature 
est formée d’une feuille d’inox, de laiton ou 
d’anticorodal de 1 mm d’épaisseur. La feuille 
d’indium est sertie manuellement sur l’armature 
(squelette), ses extrémités sont simplement 
rapprochées (non soudées).
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f 221-4
(EDGECUMBE, 40). Fenêtre réalisée au moyen d’une 
feuille d’aluminium ® serrée entre deux joints 
GONFLAT © et ® . Epaisseur de la feuille j 
0,05 et 0,13 mm. Diamètre de passage : 38 mm et 
100 mm.

222 pincée
les brides exercent leur pression sur la feuille sur une 
surface restreinte.
pinched foil - gasket 
(11, 13, 14, 40, 58, 81, 115) 
/"NRC, WHITTAKER J7

f 222-1 f 222-2
(BATZER, 13, 14) (NRC) 
Schéma de principe et détails 
dimensionnels du joint NRC.
La feuille d’aluminium a 
0,04 mm d’épaisseur.
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223 emboutie
La feuille est déformée entre deux profils conjugués des 
brides (cf matrice et poinçon).
groove and ridge seal - knife edge and groove seal - 
ridge and score seal.
(7, 11, 19, 23, 59, 60, 62, 72, 81, 88, 95, 100, 112, 117,
126, 133, 138, 152)
Ccsp_7

f 223-1 
(HINTERBERGER, 62). De haut 
en bas: dispositif de fabri
cation des joints en feuille 
emboutie. Profil initial - 
profil simple - profil 
multiple.

f 223-2
(HINTERBERGER, 62). Brides et joint à 
feuille emboutie. Les angles des profils 
mâle et femelle sont égaux à 60°. La 
largeur du joint est de 10 mm, son 
épaisseur varie avec le matériau : Al, 
0,2 à 0,4 mm; Ou 0,2 à 0,3 mm.
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f 223-4
(WARMOLTZ, 138). Brides et joint à 
feuille emboutie. Le joint est en 
cuivre de 0,3 mm d’épaisseur. On 
notera l’importance relative de 
l’arrondi.

f 223-3
(ROTH, 112). Brides et joint à feuille emboutie. En haut: type à 60°, 
en bas: type à 90° avec centrage. Le profil mâle excède la profondeur 
du profil femelle d’environ 30^. La feuille est en aluminium, en 
cuivre ou en argent, de 0,2 à 0,5 mm d’épaisseur.

f 223-6
(JAECKEL, 72). Perfectionnement 
du joint à feuille emboutie.
L’angle du ’’poinçon” est inférieur 
à celui de la ’’matrice”. L’arrondi 
est très important. La feuille est 
en argent.

f 223-5
(ARDENNE, 7). Perfectionnement du joint à 
feuille emboutie. L’angle du ’’poinçon” est 
inférieur à celui de la ’’matrice”. Epais
seur de la feuille selon le matériau: 
Ag et Ou 0,1 mm; Al 0,2 mm, largeur 6 mm. 
Diamètre de passage maximal 100 mm.
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f 223-7
(ATTA, 11). Joint à feuille d1 aluminium emboutie. 
Brevet CSF. Fouille de 0,3 mm d’épaisseur, à 99,95/® 
de pureté.

f 223-8
(LYUBIMOV, 81). Brides normales 
utilisant un joint à feuille 
emboutie.
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f 223-9
(LYUBIMOV, 81). Perfectionnement du 
dispositif précédent : un deuxième 
joint permet unedétection de fuite 
ou un pompage intermédiaire.

f 223-10 
(LYUBIMOV, 81). Raccord 
normalisé utilisant un 
joint à feuille emboutie.
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224 sur cône
variante du cas précédent. Les profils conjugués des brides 
sont des cônes mâle et femelle de même angle au sommet.
shear gasket - surface friction seal - joint conique.
(9, 23, 24, 44, 58, 81, 86, 98, 99, 112, 123, 137) 
/“EDWARDS /. ---

f 224-1
..(ARMAND, 9). Schéma de principe du joint à 
feuille sur cône. La feuille est en cuivre 
de 1,2 mm d’épaisseur environ. F étant la 
force axiale due au serrage, la résultante B 
normale au cône exerce un effort supérieur 
à F. L’angle oc = 10°, ce qui n’excède pas 
l’angle de frottement du cuivre sur l’acier 
inox et permet d’obtenir un coincement.

f 224-2
(BRYMNER 23. ESPE 44. PAPIROV 95, 
PIRANI 99. ROTH 112.
STECKELMACHER 123). Application 
du principe précédent. La 
feuille est mise en forme au 
serrage; elle est en cuivre, 
acier doux, nickel, aluminium 
ou en acier inox, d’épaisseur 
de 0,125 à 0,25 mm.

f 224-3
(EDWARDS). Le joint est en feuille de 
cuivre de 0,17 mm d’épaisseur. Un soin 
particulier doit être apporté au serrage 
des brides pour ne pas déchirer le joint.

f 224-4
(LYUBIMOV, 81). Application 
particulière à un conduit de 
section rectangulaire (pyramidal 
seal)•
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23 Joint à rondelle

Section initiale rectangulaire pleine. Epaisseur importante par 
rapport à la largeur. Rapport proposé 1/20.
washer-gasket - joint plat.

231 à plat
les portées de brides sont planes, la pression s1exerce sur 
la totalité du joint.
Pressdichtung - crush seal - compression seal - 
Quetschdichtung - flat gasket - Flachdichtung - joint 
à compression - Dichtungscheite.
(38, 42, 48, 77, 95, 104, 112, 140, 141)

f 231-2
(GOERZ, 48). Variante du précé
dent pour un passage rectangu
laire (guide d’ondes).

f 231-1
(GOERZ, 48). Joint rondelle 
en cuivre pour brides à 
passage de 25 mm.

f 231-3 ------►
(WHEELER, 140). Joint rondelle 
en cuivre pour un passage dans 
la céramique. La grande sur
face portante de la rondelle 
diminue les contraintes locales 
sur la céramique. L’étanchéité 
est en fait réalisée par le 
joint supérieur (cf § 234).
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232 emboutie
la rondelle est déformée entre deux profils conjugués des 
brides (cf matrice et poinçon).
Groove and ridge seal
(7, 112, 151)

f 232-1
(ROTH, 112). Rondelle de plomb 
de 1 à 1,5 mm d’épaisseur em
boutie entre deux profils 
doubles conjugués.

f 232-2
(SIMMONS, 151). Rondelle d’argent pur 
recuit ou d’aluminium, emboutie entre 
deux profils spiraux. Leur coïncidence 
n’a pas d’importance. Application à 
l’enceinte du réacteur nucléaire du 
projet ”Drago n”•

233 sur cône
variante du cas précédent. Les profils conjugués des brides 
sont des cônes mâle et femelle de même angle au sommet.
(81)
/“Airdrome Parts - VOI-SHANj7

f 233-1
(LYUBIMOV, 81). Raccord normal 
utilisant une rondelle conique.
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f 233-2
(VOI-SHAN). Raccord normal. En haut : détail du joint. 
En bas : vue éclatée de l’assemblage. Les quatre 
méplats sur la partie cylindrique du joint facilitent 
sa mise en place avant le serrage.

f 233-3
(AIRDROME PARTS). Raccord normal. En haut à gauche : 
détail du joint. En bas à gauche : assemblage.
A droite: vue partielle agrandie : l’étanchéité est 
améliorée nnr la déformation plastique du profil 
extérieur sphérique du joint. La partie cylindrique 
facilite la mise en place avant serrage.
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234 à angles écrasés
le joint porte par ses angles sur des surfaces coniques 
ménagées dans les deux brides.
captured seal.
(52, 115, 139)
/“aNDAR - SEDIM+(cf page 4, § 164) 7

f 234-1
(HALL, 52. ANBAR). La rondelle de 
cuivre est coincée entre deux gorges 
symétriques. Les faces coniques sont 
prévues pour exercer une contrainte 
de compression maximale dans le 
joint pour un serrage désiré. L’angle 
théorique est de 35,4°.

f 234-2
a

(WHEELER, 139)» La rondelle de cuivre 
est coincée entre deux faces coniques 
à 20° et une face cylindrique. La

“ portée sur les angles de la rondelle 
a pour but d’exercer une contrainte 
maximale pour un serrage donné. Selon 
l’auteur, il s’agit d’une généralisa
tion du principe du joint GONFLAT 
(of § 251).

f 234-3
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f 234-4 f 234-5

(SELIM). Ces deux variantes du même type de jonction 
utilisent le principe exposé plus haut, avec une valeur 
d’angle plus élevée. Cette fabrication a été abandonnée 
au profit d’un système à pénétration (cf § 253).
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24 Joint à lèvre d’écrasement

Le joint est du type ’’rondelle” mais il comporte, sur une ou 
ses deux faces de contact, une ou plusieurs protubérances cir
culaires (lèvres), qui viendront s’écraser sur la face de la 
bride au moment du serrage.
coined gasket - bead gasket - diamond gasket - lip seal - Lippen

dichtung
241 triangulaire

la lèvre possède une section triangulaire, dont le sommet 
peut posséder un arrondi plus ou moins important.
(9, 20, 23, 41, 44, 64, 75, 82, 95, 99, 100, 112, 115, 126, 
130, 140)

f 241-1
(ESPE, 44). Joint de cuivre à lèvres 
d’évasement triangulaires. En bas à 
gauche: avant, et à droite : après, 
déformation. On notera l’importance 
relative du rayon au sommet du 
triangle (non côté).

f 241-2
(MAO, 82). Ce dispositif est une 
amélioration du joint à pénétration 
ronde (cf § 253); quand celle-ci 
s’exerce sur une seule face du joint, 
l’étanchéité ne peut être rendue 
satisfaisante que par l’existence 
sur la face opposée du joint d’une 
lèvre d’écrasement triangulaire.

f 241-3
(TASMAN, 126). Ce type de 
jonction est une variante du 
cas précédent. La pénétration 
qui s’exerce à l’opposé de la 
lèvre d’écrasement utilise un 
relief demi-circulaire.
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f 241-4
(BRIDGE , 21). De joint en cuivre ci-dessus assure l’étanchéité 
entre une fenêtre de verre et une chambre métallique dans un 
domaine cryogénique. Le serrage est de 30 kgf par mm de lon
gueur de joint.

f 241-5
(HOCH, 64). Dans cette application, les lèvres d’écrasement 
sont obtenues par une section carrée de 3 mm de côté à diagonale 
parallèle à l’axe de la conduite. Une gorge a été ménagée dans 
la bride pour protéger les faces de contact. Un serrage de 50 kgf 
par mm de longueur du joint assure par écrasement une face de 
contact de 1 mm de large environ.

f 241-6
(KRONBERGER, 75). Ce cas est une variante du précédent appliquée 
à l’étanchéité des métaux liquides. Le joint a une section hexa
gonale dont deux sommets opposés forment les lèvres triangulaires; 
il est guidé par un anneau d’acier inoxydable.
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242 trapézoïdale
la lèvre possède une section trapézoïdale.
(11, 44, 48, 109, 128, 137, 140)
La répétition de ce motif peut donner une section en sillons (154).

f 242-1
(GOERZ, 48). Joint à lèvre d’écrasement en cuivre, utilisé 
pour les guides d’onde dans l’accélérateur linéaire à électrons 
de 2 miles de Stanford. En bas à gauche: avant, et à droite : 
après serrage.

f 242-2 f 242-3
(WHEELER, 140). Variantes du joint 
précédent. On notera l’aspect nette
ment moins massif. Le cuivre est de 
qualité ’’OFIIC”.

f 242-4
(TOBIN, 128). Utilisation du 
joint à lèvre d’écrasement 
trapézoïdale pour l’étanchéité 
d’une fenêtre en béryllium 
particulièrement fragile.
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243 rectangulaire
la lèvre possède une section rectangulaire, dont les 
dimensions sont inférieures à celles de l’ensemble de la 
section du joint.
(11, 87, 95, 112, 115)

f 243-1
(MILLERON, 87). Section d’un joint à 
lèvre d’écrasement rectangulaire. 
L’axe du joint est à droite de la 
section.

f 243-2
(MILLERON, 87). Déformation du joint 
précédent. La déformation plastique 
des lèvres est absorbée par la partie 
non en contact du joint, partielle
ment de façon élastique, ce qui assure 
la permanence des forces de serrage.
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244 diabolo
la section complète du joint a la forme d’un ’’diabolo”, 
ce qui assure un contact par deux lèvres sur chaque 
bride et permet, soit un pompage intermédiaire, soit 
une détection de fuite aisée.
(54, 95, 99, 112)
/J ISLER et WALTER 7

f 244
(HEATHCOTE, 54). Ce joint à double 
lèvre d’écrasement est un anneau 
de raccordement normal pour la 
vapeur, fabriqué par HULBURD PAT. 
Ltd.
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25 Joint à pénétration

Le joint est initialement de forme ’’rondelle”. Une ou les deux 
brides, ou une pièce intermédiaire, comportent un relief circu
laire en saillie qui pénètre dans le joint au serrage. Au 
contraire du type à rondelle emboutie, le profil de la bride 
opposée, s’il existe, n’est pas conjugué mais symétrique.

251 à couteau (ou triangulaire)
le relief saillant est de section triangulaire; l’arête du 
sommet n’est pas, ou peu, arrondie. Elle peut aussi comporter 
un méplat (proposons m ou r < h/4). Cutting edge seal - 
knife-edge seal - CONFLAT (Varian) - Messerschneidendichtung 
(3, 4, 5, 7, 10, 11, 12, 19, 23, 25, 29, 35, 37, 39, 40, 44, 
55, 56, 57, 58, 59, 60, 62, 64, 78, 79, 89, 93, 94, 95, 96, 
97, 99, 104, 107, 109, 110, 112, 115, 126, 128, 129, 135, 
137, 139, 140, 143) 
rAEROQUIP, LEYBOLD, VACUUM GENERATORS, VARIAN, 
“ GRANVILLE-PHILLIPS 7

f 251-1
(HEES, 57). Schéma de 
principe du joint à péné 
tration à couteau.

f 251-2
(PATTEE, 96). Joint à couteau initial, 
utilisant les parois du tube comme couteaux. 
On élimine ainsi le problème d’étanchéité 
posé par la soudure de la bride.
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f 251-3 
(CARPENTER, 25). Brides 
à couteaux en stellite 
serrées sur un joint en 
fer doux. L’angle du 
couteau est de 90°.

f 251-4
(TASMAN, 126). Utilisation de la paroi 
du tube comme couteau pour éliminer les 
problèmes d’étanchéité posés par la sou
dure des brides. Le joint en aluminium 
est encastré dans la gorge de la bride 
opposée (d’après Higatsberger, 61).

f 251-5
(TASMAN, 126). Réalisation 
d’un système à couteaux à 
partir de brides normales.

f 251-6
(HENRY, 59). Configuration de brides 
à couteau assurant la protection des 
arêtes vives au démontage.

f 251-7
(BIELS, 35). Variante du cas précédent 
permettant aussi le centrage dos deux 
brides.
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f 251-8
(ROTH, 112). Perfectionnement du 
système à couteau. A gauche : cou
teaux doubles, à droite : couteau 
double avec pompage intermédiaire. 
A noter la forme spéciale des cou
teaux.

f 251-9
(TASMAN, 126. van HEERDEN, 56). 
Dispositif à double couteau sur 
une seule bride permettant un 
pompage intermédiaire ou une 
détection de fuite.

f 251-10
(REYNOLDS, 107). La réalisation de 
ce joint assure le centrage des 
brides. On notera le profil asymé
trique des couteaux et le placage 
d’indium sur les faces utiles du 
joint. f 251-11

(v/HEELER, 139). Raccord rapide à 
effet de serrage radial. Le joint 
est pressé sur deux demi-couteaux 
réalises sur la paroi externe de 
la conduite.

f 251-12
(ROBINSON, HO)
A gauche: un anneau intermédiaire 
et deux joints plats permettent 
l’adaptation de brides plates au 
système à couteaux. A droite : 
l’emploi d’un joint spécial réduit 
do 4 à 2 les surfaces à étancher.

f 251-13
(ROTH, II2). Détail des disposi
tifs précédents (d’après ROBINSON 
169)/
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f 251-14
(MONGODIN, 89). Brides à couteau 
et joints spéciaux utilisés à 
l’usine de séparation isotopique 
de Pierrelatte. L’angle du couteau 
est de 60°. On notera l’emploi 
d’un joint de caoutchouc pour la 
détection de fuite.

f 251-15
(ROTH, 112). Détail du joint et 
des brides à couteau GONFLAT 
(d’après WHEELER, 137).

f 251-16
(VARIAN). Principe de fonctionnement 
du joint GONFLAT. L’étanchéité est 
assurée par les arêtes (conical seal
ing edge). La transmission de l’effort 
de serrage est figurée par les flèches 
C, A, B dans cet ordre. C’est le fond 
de la queue d’aronde qui joue le rôle 
de butée à l’effort B.

f 251-17
(ROTH, 112). Vue d’ensemble du. 
joint et des brides à couteau.
GONFLAT (d’après WHEELER, J 37).

f 251.-18
(WHEELER, 140). Comparaison d’encom
brement entre la jonction à couteaux 
classique et le dispositif GONFLAT.

f 251-19
( WH E h]. i i] R , 140). Bride C ONF L A T, 
Aspect extéri eur démonté et 
assemblé.
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f 251-20
(LEYBOLD). Jonction ”KF” (à petites brides) à joint 
double en feuille d’aluminium. Les brides (1) sont 
planes et les couteaux sont portés par une pièce de 
centrage intermédiaire (2).

f 251-21
(LEYBOLD). Jonction ”LF” (à brides 
légères) à joint double en feuille 
d’aluminium. La pièce intermédiaire 
qui comporte les couteaux forme un 
sous-ensemble avec les ressorts de 
centrage et les deux joints.

f 251-22
(AEROQUIP). Jonction rapide Jll. 
Les couteaux viennent brut de 
tournage sur les brides. Le joint 
est brut d’étampage, en aluminium 
cuivre ou nickel selon la tempéra- 
fiiT'o zAo fnnn + 'i nnnomon+.
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252 trapézoïdale
le relief saillant est de section trapézoïdale, la petite 
base supposée : b^ h/4. En fait, comme ce détail n’est 
pas toujours précisé, il est difficile de délimiter entre 
ce type et le précédent.
Joint Wilson - éperon - buttress 
(57, 84, 93, 94, 95, 98, 112).

f 252-1
(HEES, 57). Section type d’un profil 
de pénétration trapézoïdale.

f 252-2
(MONRO, 93). Joint et brides à 
pénétration trapézoïdale.

f 252-3
(PETERS, 98). Dispositif à profil 
double assurant l’étanchéité entre 
un pôle d’aimant et l’enceinte à 
vide du cyclotron de 88 pouces de 
Berkeley.

f 252-4
(MARKER, 84). Dispositif à profil 
double permettant un pompage 
intermédiaire.
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253 ronde
le relief saillant est de section demi-circulaire.
CURVAC (ULTEK) - half-toroîd - LO-TORR (HUGHES) 
(82, 93, 94, 95, 112, 115, 138)
/“SEAVOM, SEDIM, ULTEK, VOI-SHAN, AEI, HUGHES, ITI-7

f 253-1
(TASMAN, 126). Joint à 
pénétration ronde sur une 
seule face de bride.

f 253-2
(MUNRO, 93, 94). Joint à pénétration 
ronde CURVAC de ULTEK (principe). Le 
joint est en cuivre.

f 253-3
(AEI). Joint de cuivre et 
bride à pénétration AEI. 
Le profil de pénétration 
est protégé par un décro
chement .

f 253-4
(ROTH, 112). A gauche: La pénétration 
ne s’exerce que sur une face du joint 
qui porte sur la face opposée une 
lèvre d’écrasement (d’après lOTN, 81). 
A droite; joint CURVAC de ULTEK. Le 
profil de pénétration est protégé par 
un décrochement.
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f 253-5
(WARMOLTZ, 138). Joint de cuivre (4) 
serré entre deux profils de pénétration 
réalisé par le tube lui-même (1). La 
soudure de la bride (3) ne nécessite 
pas d’étanchéité.

f 253-6
(SEDIM). Ensemble éclaté des 
brides, joints et anneau de 
centrage KEITOL de SEDIM. Le 
joint est en feuille d’aluminium 
brut de découpage et de repoussage.

f 253-7
(VOI-SIïAN). En haut: coupe schématique de montage du joint "SCOTT BOSS SEAL” 
sur un raccord normalisé. En bas: joints "SCOTT BOSS SEAL", en aluminium, 
cuivre, nickel, étain ou acier inoxydable.
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26 Joint à cisaillement

L’effet de cisaillement est produit par l’arête de l’épaulemcnt 
ménagé sur une bride (ou les deux), agissant en porte-à-faux sur 
le joint.
shear-gasket - Scherdichtung - joint à échelon

261 à palier à recouvrement
le joint est cisaillé entre deux épaulements à angle droit 
conjugués des deux brides. Ceux-ci ne sont pas emboîtables 
en raison d’un ’’recouvrement” î 0 épaulement mâle > 0 épau- 
lement femelle.
overlapping step gasket - joint marche - joint escalier - 
step seal - Quetschdichtung - Stufendichtung - stepped seal. 
(3, 4, 5, 11, 19, 23, 35, 44. 58, 59, 60, 64, 76, 92, 95, 
104, 109, 112, 129, 139, 140) 
rTHERMO-ELECTRON J

T 261—1
(ROTH, 112). Détail du joint à 
palier recouvert (d’après ALPERT 
et CARMICHAEL 3,4,5 et LANGE 75)

f 261-2
(TRENDELENBURG, 129). Réalisation d’un 
joint en cuivre à palier recouvert (d’après
LANGE, 75)

f 261-3 f 261-4 
(WHEELER, 139, 140). Deux réali
sations de joint en cuivre à 
palier à recouvrement.

f 261-5
(DIELS, 35). Brides à emboîtement permet
tant une certaine protection des angles 
des paliers.
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262 à palier décale
le joint est cisaillé entre deux épaulements à angle droit 
conjugués des deux brides. Ils sont emboîtables;
0 épaulement mâle < 0 épaulement femelle.
step gasket with clearance - joint marche - joint escalier -
SE AL-V AC (ULTEK) - shear seal
(5, 23, 112)
/"ULTEK 7.

f 262-1
(ROTH, 112). Détail du joint à palier 
décalé (d'après ALPERT ET CARMICHAEL, 
3, 4, 5 - LANGE, 75)

f 262-2
(ROTH, 112). Brides et joint SEAL-VAC 
de ULTEK.
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263 triangulaire
le joint est de forme triangulaire isocèle. La base, 
verticale, sert de face de guidage, par contact sur un 
alésage de l’une des deux brides. Deux cpaulements mâles 
symétriques par rapport au plan de joint pénètrent dans 
les faces obliques du joint.
shear corner seal - triangle seal.
(7, 51, 104, 112)

f 263-1
(ARDENNE, 7). Détail du profil des brides et de la 
position du joint. Le joint est découpé dans un tube 
de cuivre, les brides sont en acier. On a aussi uti
lisé du fil de plomb de section circulaire (d’après 
GUTHRIE, 50) comme joint.

f 263-2
(GUTHRTE, 51). Cette jonction (voir détail f 263-1) 
a été utilisée au ’’Radiation Laboratory” de l’Uni
versité de Californie.
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264 à fil
le fil est cisaille entre deux cpaulcmcnts à angle droit 
conjugués des deux brides.
(7, 104).
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3 JOINTS A DEFORMATIONS ELASTIQUES PREDOMINANTES

Les déformations résultant du serrage restent dans le domaine 
plastique; le joint reprend sa forme initiale au desserrage.

31 Joints profilés courants

La section du métal est faible par rapport à la section totale 
d’encombrement du joint (sections creuses par exemple), pour 
permettre des déformations importantes tout en demeurant dans 
le domaine élastique.

311 Joint ”0”
la section du joint est un anneau circulaire.
”0”-ring - Tube 0-seal - joint toroidal, torique creux» 
(20, 42, 44, 68, 69, 71, 104, 112, 119, 145,147) 
JT ADVANCED, BOZUNG, DSD, KEMPCHEN,/

f 311-1
(GASTINEAU, 145). Principe 
de fonctionnement d’un 
joint ”0” normal et de la 
répartition de la pression. 
La déformation est élastique 
et le joint peut être réuti
lisé avec certaines précau
tions.

f 311-2
(ADVANCED). Hypothèse de déformation 
d’un joint ”0” à parois minces. L’ap
parition d’une courbure négative sur 
les plans de bride révèle la présence 
d’une ’’rotule plastique”, déformation 
plastique localisée, qui empêche le 
réemploi du joint.

f 311-3
(GASTINEAU, 145). Déformation d’un 
joint "0” à parois épaisses au serrage 
dans deux gorges en Vé. La déformation 
plastique est très importante et le 
joint ne peut être réutilisé.
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f 311-5
(.ADV ANC ED ). Des j o in ts ” 0 ” 
peuvent être réalisés sui
vant des contours très 
variés, nui doivent toute
fois respecter un rayon de 
courbure minimal.f 311-4

(BOZUNC). Trois montages types 
de joint ”0” sur brides normales 
pour pressions internes.

f 311-6 
(BRIDGE, 20). Joint"o" 
spécial pour applica
tions cryogéniques. 
Le cuivre est plaqué 
d’indium; le tore est 
r empl i d ’ ami an 1, e.



- 56 -

312 Joint “C”
la section du joint est en principe un anneau circulaire, 
généralement ouvert dans le plan de joint, du côté de la 
pression la plus grande. Le contact s’effectue tangenticl- 
lement aux portées de brides.
C-ring
(28, 38, 68, 69, 71, 108, 136, 149)
/“HASKEL, NAVAN, HIGH-VOLTAGE, PRESSURE SCIENCEjZ

f 312-1
(WADDUP, 136). Vue de dessus et 
section radiale agrandie d’un 
joint ”C”.

f 312-2
(WADDUP, 136). A gauche: application du 
joint ”C” au vide; l’ouverture est 
tournée vers l’extérieur. A droite: on 
notera la présence de gaz prisonnier à 
la pression atmosphérique avec possibi
lité de fuite si une configuration spé
ciale n’est nas orévue pour les gorges.

f 312-3
(PRESSURE SCIENCE). Trois schémas 
de montage de joints ”C”.

f 312-4
(HOOBER, 4). Système de connexion 
rapide pour le synchrotron à gradient 
alterné de Brookhaven (AGS). Le joint 
est de type "C”, monté sur un anneau 
d’espacement.
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- f 312-5
(HASKEL). Joint HASKEL 
type ”C” et son montage. 
Dans cette version, la 
forme n’est plus tubu
laire mais massive, avec 
deux, lèvres de contact.

f 312-6 
(NAVAN). Joints NAFLEX X 
en aluminium (à droite) 
et en acier (à gauche), 
avec placage d’argent 
ou d’indium. Ce type de 
joint se rattache au 
joint ”C” par extrapola
tion du précédent.

f 312-7
(MAYAN). Montages conseillés pour les joints NAFLEX.
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313 Joint ”E”
la section du joint est composée grosso modo de deux 
joints C superposés et dont les lèvres voisines seraient 
soudées. Il est ouvert du côté de la pression la plus 
forte.
E-ring.
/"PRESSURE SCIENCE 7 R»

f 313-1
(PRESSURE SCIENCE). Joint ”E” et montage- 
type pour pression interne.

314__Joint_”V2
la section du joint a la configuration d’un Vé, dont 
l’axe de symétrie est confondu avec le plan de joint.
Il est ouvert du côté de la pression la plus forte.
Les lèvres s’appliquent obliquement sur les portées de 
brides.
V- ring, V-seal
(38, 68, 69, 71, 90, 115, 149)
/"ADVANCED, HASKEL, PARKER, SERVOTRONICS, ASTRO-DYNAMICS, 
KÖPPERS4", E.B. WIGGINS4", DSD, TETRAPLUOR 7
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___ f 514-1
(MONN1ER, 90). Vue de dessus et 
sections radiales de joints ”V” 
réalisés au CERN. La section su
périeure possède un profil d’égale 
résistance. Dans ce cas, on so 
rapproche des conditions de ser
rage des joints en élastomère.

f 314-2
(ADVANCED). Deux versions du joint LO-LOAD. A gauche , pour pression 
interne; à droite, pour pression externe et vide. Le serrage doit 
assurer aux lèvres un contact de surface. Ce joint est réutilisable 
avec certaines précautions. On notera l’importance du rayon de raccor
dement des deux lèvres.
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f 314-3 
(ROYAL-INDUSTRIES). Joint TVRV 
pour application au vide. Le 
serrage doit assurer un contact 
de surface . Une grande variété 
de matériaux et de placages est 
possible.

f 314-4
(HASKEL), Joint HASKEL type ”V”. Le serrage 
doit assurer aux lèvres un contact de 
surface , sur les bossages prevus à cet 
effet. Une grande variété de placages mé
talliques est possible.

f 314-5
(Iî’SKEL). Application au vide 
du joint précédent.

f 314-6
(•S'ERVOTROITICS). Joint APEX (.' ) au repos, 
(b) chargé. On notera le contact linéaire 
au serrage. La section possède un profil 
d’égale résistance. Des placages métal
liques sont possibles.



- 61 -

315 Joints "K”
La section du joint a la configuration globale d’un Ka, ou 
d’un Vé dont le sommet est raccordé à une sorte de talon. 
Le Vé est ouvert du côté de la pression la plus forte. Les 
lèvres portent respectivement sur chacune des brides à 
étancher, le talon sert de limite à l’écrasement du joint. 
K-seal , Skimmer-seal 
(38, 49, 68, 69, 71, 104, 115, 149) 
/“DONALDSON, DOWTY, HARRISSON, HASKEL, NAVAN, SERVOTRONICS, 
BATTELLE 7• ___

■ f 315-1

(NAVAN). Le talon se raccorde 
à une couronne de centrage de 
même épaisseur, qui positionne 
le joint par rapport aux bou
lons des brides. Un placage 
métallique est possible sur les 
faces d’étanchéité. Le joint 
est réutilisable.

f 315-2 — 
(HASKEL). Joint ”K” des séries 
MS et MG. En haut: certains pos
sèdent des oreilles qui les 
positionnent par rapport aux 
boulons des brides. Au milieu: 
la section radiale est très 
faible par rapport aux diamètres 
de passage disponibles. En bas: 
application au vide. Comme pour 
le joint ”C”, on retourne la 
section : une cale de centrage 
est nécessaire dans ce cas.
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f 315-3
(HARRISSON). Joint “K” de la série 22000. A noter l’importance 
du talon par rapport aux lèvres du joint. Il y a possibilité de 
revêtement métallique. Avec certaines précautions, le joint est 
réutilisable jusqu’à 15 fois.

f 315-4
(HARRISSON). Joint ’’MINI-SEAL” de la série 24000. Les lèvres 
sont plus massives que dans le modèle précédent, la déflexion 
totale plus faible. Ce joint est prévu dans des systèmes où 
les déformations sont minimes (0,05 mm).



- 63 -

f 315-6 
(SERVOTRONICS). Joint OMEGA. Le 
profil d’égale résistance de la 
section assure une flexion maxi
male pour une charge désirée. On 
notera le contact linéaire de ce 
type de joint. De nombreux maté
riaux et revêtements métalliques 
sont disponibles.

f 315-5
(GOOBICH, 49. BATTELLE). Joint ’’Bobbin 
Seal’’. Le profil des lèvres a été étu
dié comparativement à celui des rondelles 
à ressort de type Belleville. Le profil 
de la gorge permet, malgré un talon peu 
accusé, un contact progressif sur toute 
la surface (figures de a) à d)).

f 315-7
(SERVOTRONICS). Montage pour pression interne (à gauche) et pression 
externe ou vide (à droite).
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f 315-6 
(DONALDSON). Joint ’’SKIMMER
SEAL” de la série 9OOO. La 
languette intérieure assure 
une rigidité supplémentaire 
pour la manipulation du 
joint. En plein î pour le 
vide. En pointillé : pour 
les pressions internes.

f 315-9 
(HARRISON). Joint ”K” de la 
série 12100. Ce joint est 
utilisé pour les raccords 
d’étanchéité de tuyauterie, 
la lèvre supérieure portant 
à plat sur l’écrou, l’infé
rieure sur le cône d’un 
chanfrein.

f 315-10
(Dowry). Ce joint est utilisé pour les 
raccords d’étanchéité de tuyauterie. 
Les lèvres portent à plat sur les élé
ments de raccord.
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316 Joint elliptique
La section du joint est un anneau ovale ou elliptique.
O-VAL ring (DEL)
(69, 71)
/"DEL 7

f 316
(GASTINEAU, 145). Le joint porte sur quatre faces 
de contact. Les déformations élastiques sont plus 
importantes que dans le cas du joint ”0” normal.

317 Joint carré creux
la section du joint est un carré possédant un évidement do 
même forme. Une diagonale est parallèle à l’axe de la 
conduite.
Diamond 0-ring type
(145)

f 317-1
(GASTINEAU, 145). Le joint porte 
sur ses quatre arêtes. Ce type 
nécessite une déflexion de 10 / 
inférieure à celle d’un joint ”0” 
normal.

f 317-2
( GAST INEAU, 145). Ce joint est 
une variante du précédent. Les 
contacts d’étanchéité sont sur 
les arêtes supérieures et infé
rieures.
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32 Joints profiles spéciaux

Il s’agit plus du mode de fonctionnement que de perfectionnement 
dans la forme du joint.

321 Joint ”0” sous pression
Le joint "O” est rempli de gaz sous pression, ce qui modifie 
son comportement élastique à la manière d’une précontrainte. 
Pressurized 0-ring - Pressure-filled ”0”-ring 
(42, 145) 
/“ADVANCED, WILRAY, WILLS 7

f 321
(GASTINEAU, 145). Schéma de fonctionnement d’un joint 
sous pression. En cas d’élévation de la température, 
l’altération des caractéristiques mécaniques est com
pensée par l’augmentation de pression du gaz contenu 
par le joint.

322 Joint ”0” actif
Sur le demi-tore d’un joint ”0” soumis à la pression la plus 
élevée, on a ménagé un ou plusieurs trous, de façon à ’’faire 
travailler” cette pression dans le même but que pour le 
joint précédent.
Self-energized ring
(127, 145)
/“ADVANCED, UAP, WILRAY, WILLS 7

f 322-1
(GASTINEAU, 145). Principe de fonctionnement du 
joint ”0” actif.
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f 322-2
(UAP). Principes comparés du fonctionnement du joint ”0” 
normal, du joint ”0” sous pression et du joint ”0” actif. 
L’avantage du dernier tient à l’adaptation à la pression 
existante.

f 322-3
(UAP). Exemples de montages de joints ”0” à pression 

active.
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323 Joint pneumatique ou hydraulique
Un joint creux à parois minces est rempli du même fluide 
qu’un dispositif hydraulique ou pneumatique auquel il est 
relié.
On exerce à l’aide de ce dispositif la pression souhaitée 
à l’intérieur du joint, ce qui donne, entre autres, des 
caractéristiques élastiques variables au joint en question.
Joint gonflable - bladder-seal (joint vessie) 
(80, 103, 112, 129) 
/"BALZERS*/

-——------------------------------------------------------------------ 1* v------------------------------------------------------------------------------ - 

f 323-1
(RASOR, 103). Dispositif d’essai pour un joint pneumatique 
à l’azote utilisé pour le système à vide de l’accélérateur 
Mark III(stanford). La pression de fonctionnement est de 
60 à 70 bar.

__ f 323-2
Variantes du joint précédent. 
Un alliage or-cadmium d’excel
lentes propriétés élastiques 
a été mis au point pour ces 
joints.
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t 323-3 — 
(LUCAS, 80). Joint 
pneumatique pour la 
chambre à bulles à 
hydrogène liquide de 
1,80 m de Berkeley. 
La variation de pres
sion (de 3 à 40 bar) 
permet de compenser 
les dilatations dif
férentielles entre 
verre et acier depuis 
la température am
biante jusqu’à 27°K.

— f 323-4
(TRENDELENBURG, 129. BALZERS). 
Dans cette porte à dispositif 
d’ouverture rapide, le tore 
elliptique gonflable n’assure 
pas directement l’étanchéité; 
la force est transmise à un 
joint de conception classique. 
Le tore est rempli d’une huile 
hydraulique résistant à 45O°C. 
La maison BALZERS a abandonné 
cette fabrication en raison 
d’incidents dus à l’écrouissage 
du tore après plusieurs fonc
tionnements.
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33 Joint à membrane

Une feuille de métal découpée en couronne est tenue sur son 
bord externe entre lrtr deux brides. L’étanchéité s’exerce sur 
deux épaulements décalés des brides qui exercent une flexion 
d’ensemble sur le joint.
(28)

f 33
(COET, 2θ). Ce joint à membrane a été mis su point au CERN 
(V/nddup) dans le but de remplacer un joint élastomère dans 
une zone do radiations intenses du PO. Tl a 1’avantage de 
ne nécessiter que de faibles retouches aux jonctions exis
tantes.
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34 Joint arc-bouté

Le joint est une feuille de forme cylindrique ou conique dont 
les deux bases sont prises dans des logements de chaque bride. 
Au serrage, il se déforme de manière élastique en flambant le 
long de la génératrice moyenne. Une pression locale élevée 
s’exerce sur les extrémités en contact, provoquant une déforma
tion plastique assurant l’étanchéité. 7.e fl nmbement (élastique) 
maintient la force de serrage.
MAR MAN C 0N0SEAL (AEROQUT P).
(104, 115, 131, 146)
/"AEROQUTP, DSP, GOETZE-7

f 34-1
(AEROQUIP). Principe de fonction
nement et présentation du Joint 
MARIL*.’’-CONO SE Aï.. Cr joint se prête 
facilement à des .•? nnl lent ions A 
serrage rapide et tél écommond'' • 
T1 ^ndure des variations de tempé
rature extrêmes.

f 34-2
(PCD). Principe de fonctionnement 
du joint S’ERVOFLEX. Ce joint not 
spécial emont adapt?■ au-: tompéra- 
tums élevées: il accroît son 
étanchéité avec la pression (figura 
du ben), Tl possède un eneombrr.‘Xr’ni- 
min i ne.
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f 34-3
(GOETZE). Joint ondulé pour raccords de tuyauterie 
à haute pression. L’effort axial exercé sur l’onde 
du joint se transforme en effort radial exercé sur 
un épaulement du raccord.

35 Joint à coincement

En faisant porter le joint sur les brides par des faces coniques 
d’angle au sommet faible, on obtient une pression de contact 
supérieure à celle qu’on obtiendrait par des faces de brides 
normales à l’axe de la conduite. Le coincement se subsiste au 
desserrage que si le complément de l’angle au sommet du cône 
est supérieur à l’angle de frottement des métaux considérés. 
Ce type de joint sert généralement dans des conditions de 
température et (ou) de pression extrêmes. 
(20, 38, 42, 127, 148) 
/“AEROJET* CHICAGO-WILCOX, DOWTY, GASKET MANUFACTURING CO, GOETZE, 
GRAY, HASKEL, IMPERATOR, ISLER et WALTER, KEMPCHEN, METALLO, NAVAN, 
SCHMITZ et SCHULTE, SEALOL* STEEL IMPROVEMENT, WILRAY , 
JOHNS-MANVILLE 7

—f 35-1
(TEEGARDEN, 127). Joint BRIDGMAN 
(METALLO). Ce joint est spéciale
ment adapté pour les fonds de 
réservoirs à haute pression. Le 
coincement s’accroît avec la pres
sion pi.
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f 35-2
(BRIDGE 21). Raccord de bronze pour conduites de gaz liquéfiés. 
Le coincement s’exerce sur la lèvre delà bride inférieure, 
entre la bride supérieure et le joint cylindrique. Ce disposi
tif est réutilisable.

f 35-3
(GRAY). Perspective éclatée du montage du joint GRAYLOC, Les 
surfaces d’étanchéité (sealing surfaces) sont les cônes symé
triques de petit angle au sommet. Ta partie épaisse sert de 
centrage. On notera la simplicité du système de brides.
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orncniuML nui

f 35-4
(GRAY). Coupes et vues 
orthogonales du même joint.

f 35-5
(dOWTY). Joint pour raccord normal en 
acier cadmié, utilisant le chanfrein 
du raccord femelle comme cône de 
serrage.

f 35-6
(HASKEL). Joint pour raccords nor
maux HS 103 en Inconel X à placage 
d’argent. Le serrage provoque le 
coincement de la lèvre inférieure 
intérieure sur le chanfrein du rac
cord femelle.

f 35-7
(DAYAN). Joints NATORQ. A droite, le 
joint de type UNION se rapproche du 
joint précédent. A gauche, le joint 
de type BULKHEAD utilise un écrou de 
serrage spécial.

- f 35-8
(SEALOL). Le joint SEALOL 1200+ (ou 
AEROJET-AEROCEEL+) utilise d’abord 
le principe de fonctionnement du 
joint ”C” en raison de l’élasticité 
de l’anneau en "U” extérieur; il 
utilise ensuite le fonctionnementL. AUlAk, U J. V/À 1 .XX U

du joint ”0” actif, en raison du rôle de la pression à l’intérieur du même 
anneau; enfin, il utilise l’effet de coincement dans la zone d’étanchéité 
qu’assurent les deux demi-lèvres supérieures et inférieures dans les gorges 
coniques des brides. Sa fabrication est abandonnée.
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f 35-9
(STEEL IMPROVEMENT). Joint 
octogonal de type X et la gorge 
do bride correspondante. Ce 
joint est utilisé dans des con
ditions de températures et/ou 
de pression extrêmes.

f 35-10
(STEEL IMPRO^miT ). Joint ovale 
de type 0. Le profil de gorge est 
identique au profi.1 précédent. Ce 
joint est utilisé dans les mêmes 
condliions.

f 35-1.1
(00ET7.g), Montage d’un joint ovale. On notera la robustesse de 
conception des pièces d’assemblage.
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f 35-12
(WILRAY). Joint octogonal de type BX dans lequel 
une ouverture a été ménagée pour éviter les 
volumes emprisonnés.

f 35-13
(WILRAY). Variante du joint précédent (type RX).

f 35-14
(GOETZE). Joint à coincement 

spécialement conçu pour le vide.
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36 Joint à élasticité induite

Un anneau à faces de contact sur les brides bombées, d’un métal 
de limite élastique basse et de domaine plastique étendu, est 
compris entre deux anneaux d’un métal à haute limite élastique. 
Au serrage, les déformations plastiques du premier anneau sont 
transmises aux deux autres en déformations élastiques induites; 
au desserrage, les deux derniers anneau:: retrouvent leur forme 
et ’’rattrapent” la déformation plastique du premier anneau. 
(15, 16, 17) 
/~SEVA 7

f 36-1
(BERNARD, 16). En haut, principe 
de réalisation du joint : un tore 
circulaire d’aluminium est écrasé 
entre deux rondelles concentriques 
en acier ou en Monel. En bas, trois 
joints de différentes dimensions. 
On remarque que la rondelle exté
rieure sert de dispositif de 
centrage.

f 36-2
(BERNARD, 16). Principe de fonction- 
nem.cnt du joint. En haut, ensemble 
joint et brides assemblés. Au milieu, 
joint comprimé et état de contraintes. 
En bas, joint au repos. Des lignes 
de rappel permettent la comparaison 
des deux états.
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37 Joint spiral

Une bande de profil variable, d’un métal à haute limite élastique, 
en enroulée en spirale entre deux rondelles de positionnement.
On insère dans l’espace libre entre les spires un métal,de limite 
élastique basse et de domaine plastique étendu. Le fonctionnement 
est analogue au précédent. Ce joint sert dans des conditions de 
température et/ou de pression extrêmes.
(38, 42)
/“vMLKER, JOHNS-MANVILLE_7

f 37-1
(v/ALKER). Joint MET/'rLEX à spirales d’acier et remplissage 
d’aluminium. A gauche, montage de l’ensemble joint et brides; 
au milieu, coupe du joint et’ de sa rondelle de centrage; à 
droite, aspect du joint monté sur une bride. La rondelle de 
centrage fait office de jauge de serrage et élimine tout risque 
de détérioration par serrage excessif.

f 37-2
(DUNKLE, 38). Joint spiral élémentnire.
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57-3 f 37-4 f 37-5
(DUNKLE, 3θ). Joints spiraux : 3-à disque do centrage ne gênant pas 
la compression; 4 - à disque de centrage externe pour limitation de 
compression; 5 - à disque de centrage et rondelle interne de protec
tion contre le fluide étanché.

f 37-6
(ELC’NKA, 42). Trois profils 
possibles pour la section 
d’un joint spiral•
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38 Joint à matage

La surface de contact du joint est très faible comparativement 
aux dimensions du joint et des brides (soit une arête, soit un 
rayon). Il se produit une déformation plastique très localisée 
(matage). Le joint est réutilisaUe. Ley types les plus cou
rants sont le joint DELTA et le joint lenticulaire. Ce type de 
joint sert dans des conditions de température et/ou de pression 
extrêmes.
(38, 42, 127)
/^GOETZE, IMPERATOR, ISLER et WALTER, KEMPCHEN, METALLO, SCHMITZ 
et SCHULTE, SOCIETE PYRENEENNE DE MECANIQUE, WILRAY, J0HNS-MANVILLE_7

f 38-1
(TEEGARDEN, 127). Joint 
DELTA. Sa forme facilite le 
montage par un centrage rela- 
+ i "P n rnriörH 0 + rloiiv h-rH dea _

f 38-2
(ELONKA, 42). Principe de 
fonctionnement du joint DELTA 
(METALLO). La pression à 
étancher exerce sur le joint 
une force qui tend à lui 
faire rattraper le jeu des 
brides.

f 38-3
(GOETZE). Joints à matage 
spécialement conçus pour 
des applications au vide.

f 38-4
(TEEG ARDEN, 127). Le joint 
possède deux faces coniques 
sur lesquelles vient porter 
l’arête des deux tubes, ce 
qui élimine le problème posé 
par l’étanchéité des brides.
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f 38-5
(TEEGARDEN, 127). Le joint 
lenticulaire porte sur l’ex
trémité conique des tubes. 
Même avantage que dans le cas 
précédent.

f 38-6
(ELONKA, 42). Principe de fonc
tionnement du joint lenticulaire. 
Les flèches indiquent les lignes 
de contact. Ce joint permet, en 
raison de ses faces sphériques, 
de légers désalignements.

f 38-7
(TEEGARDEN, 127). Ce joint comporte 
deux renflements sphériques ajustés 
dans les extrémités des tubes, ce qui 
permet un certain désalignement. La 
pression a tendance à améliorer l’é
tanchéité en "mandrinant” le joint 
dans les tubes.
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f 38-8
(SCHMITZ & SCHULTE). Joint lenticulaire 
(Linsdichtung) de type HDF 108. On notera 
l’angle caractéristique de 20°.

£ 38-9
(GOETZE). Joint lenticulaire à pression active 
(Balzlins) de type L 520. Le trou foré de la 
face interne du joint à la rainure de sépara
tion des deux demi-lentilles permet la commu
nication de la pression; celle-ci a tendance à 
écarter les deux demi-lentilles et, ce faisant, 
à améliorer l’étanchéité.
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39 Joints pleins de tous profils

Ce sont généralement des joints de section globale rectangulaire,
présentant des rayures, rainures, gorges, etc. sur leurs faces
de contact avec les brides. Etant donné leurs grandes surfaces
de contact et les déformations élastiques s'exerçant dans l’épais
seur, ils nécessitent des efforts de serrage énormes qui les
destinent plutôt aux hautes pressions. Ces joints servent généra
lement dans des conditions de température et/ou de pression
extrêmes.
(38, 42, 127)
/"AUBURN, BROCAL, CHICAGO-WILCOX, DOWTY, FOURNEL-GARNIER, GASKET
Manufacturing co., goetze, Imperator, industricom, isler et Walter,
KEMPCHEN, LAMONS, MEISTER, METALLO, OLIVIER, PITSCHEN, SCHMITZ &
SCHULTE, STEEL IMPROVEMENT, STERLING, VULCAIN, WILRAY, WOOD,
JOHNS-MANVILLE 7

(ELONKA, 42). Ces cinq coupes de joints métalliques
donnent une idée de la variété de formes qu'il est
difficile de faire entrer dans une classification.
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4 REVETEMENTS

On peut revêtir, par dépôt mécanique, soudure ou électrolyse 
d’un métal différent, un joint quelconque.

En choisissant comme métal d’apport un métal très plastique 
(indium, plomb, etc.), on peut améliorer considérablement le 
fonctionnement d’un joint donné. D’une part, on donne à ce métal 
trop "mou” un support consistant; d’autre part, on améliore 
l’aptitude du joint à se conformer aux irrégularités de surface 
éventuelles.

Le revêtement peut aussi avoir un rôle de protection contre la 
corrosion.
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AIRDROME PARTS Co. (9)
- 3251 Airport Way, Long Beach, Calif. 90806, USA

ANACONDA METAL HOSE Division (United Aircraft Products) (65, 66, 67)
- Waterbury, Connecticut, USA
* Angst & Pfister

ANDAR Corp. (10)
- Mountain View, Calif. 94041, USA
* Veeco

ANGST & PFISTER A.G. (65, 66, 67)
- Stampfenbachstrasse 144, Zürich 6, Suisse

AVICA EQUIPMENT Ltd. (11, 12)
- Mark Road, Hemel Hempstead, Hertfords, England

ASBEST UND PACKUNG (41)
- 8152 Glattbrugg, Suisse

B BALZERS A.G. (13)
- FL 9496 Balzers, Liechtenstein

BATTELLE MEMORIAL INSTITUTE (14)
- Columbus Lab., 505 King Avenue, Columbus, Ohio 43201, USA

+ les nombres entre parenthèses renvoient aux fiches techniques 
de 1’Annexe IV
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BENDIX (16, 17)
- Vacuum Div., 1775 Mt Read Bd, Rochester, N.Y., USA
- Stolz A.G.

BOZUNG J.A., Co. (15)
- 9401 Whitmore Street, El Monte, Calif. 91731, USA
* Gummi Maag A.G.

c CHEMICAL & POWER PROD. Inc.
- 11 Broadway, New York, N.Y., USA
* Sealol-Europe

CHEMITEX A.G.
- Neumarkt 28, 8001 Zürich, Suisse

CONSOLIDATED VACUUM Co. (16, 17)
* Bendix
* Stolz A.G.

CSF - Compagnie Générale de Télégraphie sans fil (15.1)
- Rocquencourt, Seine-et-Oise, France
* SRTI

D DONALDSON Co., S.A. (19)
- Hydrodyne Division, 1400 West 94th Street, Minneapolis, 
Minnesota 55431, USA

* Rogier Building, Résidence Hera, 29 Passage International, 
Bruxelles 1, Belgique

DOWTY SEALS Ltd. (20, 21)
- Ashchurch, Tewkesbury, Glos., England

DSD Co. (22, 23, 24)
- Bradley Park, East Granby, Connecticut 06026, USA

DEL Manufacturing Co. (18)
- 5711 Sheila St., Los Angeles, California 90022, USA

E EDWARDS HIGH VACUUM Ltd. (25, 26)
- Vacuum Deposition Research Division, Crowley, Sussex, England

ESCHLER-URANIA Accessories (6, 7, 8)
- Badenerstrasse 288-296, Zürich, Suisse
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F FERRANTI Ltd. (71, 72)
- Gem Mill, Chadderton, Oldham, Lancs, England
* Varian

G GOETZE Friedrich A.G. (27, 28, 29)
- Goetzewerke 5673, Burscheid 1311, Allemagne
* Springer

GRANVILLE-PHILIPS Co. (30)
- Box 1290, Boulder, Colorado, USA

GRAY TOOL Co. (31)
- Box 2291, Houston, Texas 77001, USA

GUMMI MAAG A.G. (15)
- Ueberlandstrasse 241, 8051 Zürich, Suisse

H HAEBERLIN Klaus (75)
- 8610 Uster, Zürich, Suisse

HARRISSON Manuf. Corp. (32, 33, 34)
- 3020 Empire Avenue, Burbank, Calif. 91503, USA
- Shur-Lok International S.A., Centre International, 
Rogier 312, Bruxelles, Belgique

HASKEL Engineering & Supply Co. (35, 36, 37, 38)
- 100 East Graham Place, Burbank, Calif. 91502, USA

HERAEUS HOCHVAKUUM G.m.b.H. (42, 43, 44)
- Werk Hanau, 6450 Hanau, Postfach 169, Allemagne
* Leybold S.A.

HIGH VOLTAGE ENGINEERING Co. (39)
- South Bedford St., Burlington, Mass. 01803, USA
* Amsterdamsweg 61, Amersfoort, Pays-Bas

HUGHES (Aircraft) Co. (40)
- 2020 Oceanside Boulevard, Calif. 92054, USA
* Veeco

I ION TECHNOLOGY Inc. (ITI) (11)
- P.O. Box 11654, Palo Alto , California, USA
* Veeco
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K KEMP CHEN (41)
 - Oberhausen, Allemagne

* Asbest und Packung

KISLING A.G.
- Badenerstrasse 816, Zürich 9, Suisse
* Sealol-Europe

KLUMPP Hans
- Tersteegenstrasse 63, Dusseldorf-Nord, Allemagne

KONTRON TECHNIK Ltd. (68, 69, 70)
- Postfach 193, 8031 Zürich, Suisse
* 7 Avenue de 1’Avant-Poste, 1000 Lausanne, Suisse

L LEYBOLD-HERAEUS S.A. (42, 43, 44)
- Case postale, 1211 Genève 6, Suisse

M MAGNATECH (cf DSD)

N NATIONAL RESEARCH Corp. (45)
- 160 Charlemont St., Newton 61, Mass. 02161, USA
* NRC, 81 route de Cointrin, 1216 Genève, Suisse

NAVAN Inc. (North American Aviation) (46, 47, 48, 49, 50)
- 1320 E. Imperial Highway, El Segundo, Calif. 90245, USA
* Sealol-Europe

P PARKER SEAL Co. (51)
- 10567 Jefferson Bd, Culver City, Calif. 90230, USA
* Schiphol, Pays-Bas

PFEIFFER Arthur, A.G. (52, 53)
- 6330 Wetzlar, Allemagne

PRESSURE SCIENCE Inc. (11, 12)
- 11642 Old Baltimore Pike, Beltsville, Maryland, USA
* Avica

R RUBELI S. & GUIGOZ M. (76, 77)
- Precision Rubber Products Corp., 35 Faubourg-de-1’Hôpital, 

2000 Neuchâtel, Suisse
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S SCHAEFER Klaus (55)
 - Gesellschaft für Verfahrenstechnik m.b.H.

Regensbergstrasse 135, 8050 Zürich, Suisse

SEALOL Inc. (46, 47, 48, 49, 50, 54)
- Box 2158, Providence, Rhode Island 02905, USA
* Sealol-Europe, 79 Bd Galliéni, Issy-les-Moulineaux, France
* Kisling

SEAVOM (55)
- 30, rue Raspail, 95 Argenteuil, France
* Schaefer

SEDIM (56)
- 22, Av. Edouard-Herriot, 92 Le Plessis-Robinson, France

SERVOTRONICS Inc. (57, 58)
- 3901 Union Road, Buffalo, N.Y. 14225, USA

SEVA (59)
- Direct. : 62, Avenue Victor-Hugo, 92 Neuilly, France
- Fabr. : Rue du Pont-de-Fer, Chalon, France

SPRINGER M. (27, 28, 29)
- Gründgasse 19, Zürich 23, Suisse

STOLZ A.G. (16, 17)
- Zeighof, 8967 Widen, Suisse

SRTI - Société de Recherches techniques et industrielles (15.1)
- 17 Bd de la Reine, 92 Boulogne-s/Seine, France

T TETRAFLUOR Inc. Royal Industries (60)
- 343 Hindry Avenue, Inglewood, Calif. 90301, USA

THERMO-ELECTRON Eng. Corp. (61)
- 85 First Avenue, Waltham, Mass. 02154, USA

U ULTEK (62, 63, 64)
- Box 10920, Palo Alto, California, USA
* Ultek G.m.b.H., Adamstrasse 7, München, Allemagne

UNITED AIRCRAFT PRODUCTS Inc. (65, 66, 67)
- Box 1035, Dayton, Ohio, USA
* Angst & Pfister, Suisse
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V VACUUM GENERATORS Ltd. (68, 68, 70 )
- Charlwoods Road, East Grinstead, Sussex, Angleterre
* Kontron, Suisse

VARIAN A.G. (71, 72)
- Baarerstrasse 77, 6300 Zug, Suisse

VEECO (10, 40)
- Instruments Ltd., 21 Aston Road, Waterlooville, Portsmouth, 

Herts, Angleterre
- 64-70 rue des Chantiers, 78 Versailles, France
* M. Philippe Larger, VEECO, 88 Av. de la Plaine, 74 Annecy, France

VOI-SHAN Mfg. Co. (73, 74)
- 8463 Higuera Street, Culver City, Calif. 90230, USA
* Klumpp, Düsseldorf

W WALKER James & Co. Ltd. (75)
- Lion Works, Wolking, Surrey, Angleterre
* Klaus Häberlin

WILLS Pressure Filled Joint Ring Ltd (76, 77)
- Colley Lane, Bridgewater, Somerset, England
* Rübeli & Guigoz, Suisse

WILRAY Etablissements (78, 79)
- Loupoigne (Genappe), Belgique

WHITTAKER Corp.
- 12838 Saticoy Street, North Hollywood, Calif. 91605, USA
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PRODUITS NON SPECIALISES

A ASBEST & PACKUNG A.G.
- 8152 Glattbrugg, Suisse

AUBURN Mfg Co.
- 3OO Stack Street, Middletown, Conn. 06457, USA

B BAENNINGER Max, A.G.
- Postfach 169, Nansenstrasse 1, 8050 Zürich, Suisse

BROCAL E.M. Joint, S.p.r.l.
- Molenbeek, Belgique

c CHICAGO-WILCOX Mfg. Co.
* 16928 State Street, SO. Holland, Illinois 60473, USA

F FOURNEL & GARNIER (Joints)
- 84, place de la Riviere, 42 St-Etienne, France

G GASKET Mfg Co.
- 319 W. 17th Street, Los Angeles, Calif., USA

I_ IMPERATOR (Société)
- 41 Oucques, France

INDUSTRICOM S.A.
- Ixelles, Bruxelles 5, Belgique

ISLER & WALTER
- 67, Faubourg de Colmar, 68 Mulhouse, France

J JOHNS-MANVILLE
- 22 E. 40th Street, New York, N.Y. 10016, USA
* Schneider & Co.
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K KEMPCHEN
- Oberhausen, Allemagne
* Asbest & Packung

L LAMONS Metal Gasket Co.
- 3600 Canal Street, Box 947, Houston 1, Texas, USA

Comptoir LYON ALEMAND LOUYOT & Cie
- 13, rue de Montmorency, 75 Paris 3e, Prance

M MEISTER H. & G., A.G.
- Zürich 21, Suisse

METALLO-GASKET Co.
- 15 Bethany Street, New Brunswick, N.J., USA

0 OLIVIER
- Avenue Ferrandière, 69 Villeurbanne, France

P PUTSCHEN Christian
- Zürich 21, Suisse

S_ SCHMITZ & SCHULTE
- HDF Hochdruck-Dichtungsfabrik, Burscheid, Allemagne

SOCIETE PYRENEENNE de MECANIQUE
- Chemin Larribau, 64 Pau, France

The STEEL IMPROVEMENT & FORCE Co.
- 970 East 64th Street, Cleveland, Ohio 44103, USA

STERLING PACKING & GASKET Co., Inc.
- Box 264, Houston, Texas, USA

SCHNEIDER & Co.
- Zeughausstrasse 70, Winterthur, Zürich 23, Suisse

V JOINT LE VULCAIN (Stc Nouvelle)
- Rue de la Folie-Regnault, Paris lie, France

W WOOD Bros, à Co. (Gasket) Ltd
- Dewsbury Road, Cleckheaton, Yorkshire, Angleterre



Annexe IV

FICHIER ANALYTIQUE DES JOINTS COMMERCIALISES

- Chaque fiche juge sur les mêmes critères tous les joints 
considérés.

- Les joints à caractère général, d’usage non spécialisé 
(étudiés dans les paragraphes 35 en partie, 38 et 39
- joints massifs et pleins de tous profils - du présent 
rapport) se prêtent difficilement à une telle analyse. 
Une idée générale, donnée par la fiche N° 0, ne pourra 
remplacer la consultation du fabricant (cf. Annexe III, 
2ème partie).

- Les dimensions sont données en millimètres.

- Le signe + donne un sens affirmatif au critère analysé.

- Le signe - donne un sens négatif au critère analysé.

- Une case laissée en blanc correspond à l’absence de rensei
gnement .

- La précision porte sur la géométrie de la section, sauf 
indication contraire.

- L’état de surface est coté conformément à la norme VSM 10321.
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Fiche de documentation pour 
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Annexe IV

Repère

Désignation du Joint Illustrations

/

Marque

Représentation Piège social

1r Type de joint
Joint rondelle à plat, joint à 
coincement, à matage.

3- Brides à gorges
Généralement

2- Matériaux
Principalement aciers

IQrBrides spéciales
Brides très largement dimensionnées

Revêtements HrPièces dapport

Lf-Etat de surface

Brides N7-9
12- Diamètres extrêmes

De quelques cm à 1 ou 2 m

5r Précision

0,1 - 0,02

13.- Température s extrême s

Limitées par le choix du matériau

frExécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

Possible d&jomt.en Hq.f/cm. > 5oq

1.- R éutihsobilité

+

15.—Fuite minimale garantie en torrcrrF/s

Donnée généralement inconnue

8r Précautions au montage 16- Pr ix

Selon fabricant

1TR enseignements divers Ces joints s’adaptent couramment aux enceintes sous 
fortes pressions, de conception robuste et massive, mettant en jeu des efforts 
importants, et dans lesquels le serrage n’intervient plus comme facteur limi
tatif.



CERNMPs-ML.v fiche de documentation pour 
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Fichen0, 1
Annexe IV

Repère

Désignation du joint Illustrations

0 - ring

Marque

ADVANCED PROD.

freprésenfaftb» CHEMITEX A.G.
Neumarkt 28 8001 ZÜRICH

5/ëge social advanced products

50 Broadway NORTHAVEN Conn. USA

T Type de joint

Joint profilé ”0”
3.-Brides à gorcjes

+

2- Matériaux
LOX 
nel 
iconel

IQ.-Brides spéciales
In
Mo
In

Revêtements
Ag, Cd, Ni, Cu, Au

11-Pièces dapport
—

H--Etat de surface

Portées de brides N4

12- Diamètres extrêmes

6 - 4250

5rPrécision
+ 0,13
- 0

13.-Temperatur es extrêmes

f (métal)

(^Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm.
25

7- Réutilisabilité

+
15.—Fuite minimale garantie en torr.cnrjs

io“12

8 -Précautions au montage

+
15- Prix

Selon courrier

17-RenséKjnements divers

ns en poucesDimensio
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Annexe IV

Repère

Désignation du Joint

LO-LOAD

Marque

ADVANCED PROD.

Illustrations

Représentation CHEMITEX A.G.
Neumarkt 28 8001 ZÜRICH

-jSlgg^ .’Sgg^. ADVANCED PRODUCTS

59 Broadway NORTHAVEN Conn. USA

1r Type dejoint
Joint profilé V

3- Brides à gorges
+

Z- Matériaux

Inox, Al, 0uprobéryllium, Inconel

IQrBrides spéciales

2>r Revêtements

Ag, Ni, Ou, Au, In

11-Pièces d'apport

'frEtat de surface

Portées de brides N4-7

12- Diamètres extrêmes

6 - 150

5.'Précision

± 0,05 à ± 0,07

13.- Température s extrême s

- 250 + 1200

^Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- dejoin^en Hgf/cm. 2)7 _ 14j3

F.~ Réutiiisabilité

+
15 —Fuite minimale garantie en torr.crrP/s

8,-Précautions au montage

+

16- Prix

Selon courrier

IV-Rens&qnements divers
Dimensions en pouces
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Annexe IV

Repère

Désignation du Joint

WIRE-RING

Marque

ADVANCED PROD.

Illustrations 

Représentation chemitex a.g.
Neumarkt 28 8001 ZÜRICH

5/ëge social advanced products

59 Broadway NORTHAVEN Conn. USA

1- Type de joint

Joint à fil guidé

3r Brides à gorges

+

2- Matériaux

Al, Ag, Au, Cu, Ni, Inox, Monel
1O.-Brides spéciales

Revêtements

+

HrPièces dapport

^-Etat de surface

Portées de brides N7

12- Diamètres extrêmes

20 - 250

5-Précision
+ 0,075
- 0

13.-Températures extrêmes

- 185 + 540

^Exécution de formes non circulaires 1^-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kqf/cm
280 - 1200

7- Réutilisabilité 15—Fuite minimale garantie en torrc/rF/s

10-12

Q-Précautions au montage /fi- Fr/x
cf. courrier

17-Rens&qnements divers
Dimensions en pouces
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 Annexe IV

les joints métalliques Repèr&

Désignation du Joint  F holes, G dia,
Illustrations equally spaced

V 430 à V 436

Bored Blank and bored flanges
assembled with gasket

i /arque

AEI

Représentation AEI - International Ltd 
Zollikerstrasse 6 - ZÜRICH

POSTFACH 8032
ô/ëge sociaL associated electrical

INDUSTRIES LTD
Grosvenor Place - LONDON SW1 - ENGLAND

1.~ Type de joint

Joint à pénétration ronde

3r Brides à gorges

2- Matériaux

Cu OFHC
10,-Brides spéciales

+

Revêtements

+
11-Pièces dapport

^trEtat de surface

Bride-profil N5

12- Diamètres extrêmes

40 - 200

5rPrécision .épaisseur ± 0,01 
0 ± 0,15

13.- Température s extrême s

- 196 + 500

^Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- de jomten Kqf/cm. 270 - 360

T- Réutilisabilité
+

15 —Fuite minimale garantie en torr.crrp/s

10“6

8 Précautions au montage 16- Pnx
tarif

17-Rens&qnements divers
Dimensions en pouces
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Annexe IV

Repère

Désignation du Joint

MS 10 KIT A-
ou

MS10 VACUUM
SEAL

Illustrations

 msiô kit a seal

2
VACUUM MS10 SEAL Marque

AEI

Représentation AEI - International Ltd
Zollikerstrasse 6 - ZURICH

POSTFACH 8032

Siège social associated electrical
INDUSTRIES LTD

Grosvenor Place - LONDON SW1 - ENGLAND

1r Type de joint

Joint à fil en coin

9.-Brides à gorges

2-Matériaux

Au
10,-Brides spéciales

Revêtements 11-Pièces dapport

^t-Etat de surface

N5
12- Diamètres extrêmes

0-76

5-Précision I3r Temperatur es t

- 4 150

extrêmes

(+ 450)

6-Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

— de joint en Kqf/cm.
250-535

1- Réutilisabiliïé 15—Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

Qr Précautions au montage

+
16- Prix

Elément non séparable du 
spectromètre de masse MS10

HrRens&gnements divers Dimensions en pouces
1) modèle courant
2A_modèle nour hautes températures (étuvages répétés à 450°)
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Repère

Désignation du joint Illustrations

CONOSEAL

Marque

ARMANAEROQUIP M

Représentation ESCHLER-URANIA
Badenerstrasse 288-296 - ZÜRICH

5iège social aeroquip corporation

MARMAN DIVISION - Los Angeles,
California USA

1.- Type de joint

Joint arc-bouté
9r Brides à gorges

+

2r Matériaux

L1
1O.-Brides spéciales

Inox, /

Revêtements HrPièces dàpport

Ht-Etat de surface

Portées de bride N4-6
12- Diamètres extrêmes

25 - 300

5r Précision I3r Temperatur es extrêmes

- 250 + 700

6:Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

+ tejojr^e^f/cm.

7- Réutitisabilité 15-Fuite minimale garantie en torr.crrp/s

10-6

8.-Précautions au montage 16- Prix

17-Renséjqnements divers
Dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint Illustrations 

Jll
Jll/FLAT

Marque

AEROQUIP MARMAN

Représentation ESCHLER-URANIA
Badenerstrasse 288-296 - ZURICH

Piège social aeroquip corporation

MARMAN DIVISION - Los Angeles
California USA

1r Type de joint

Joint à pénétration à couteau
9.-Brides à gorges

Zr Matériaux

Al, Cu, Ni

1O.-Brides spéciales

+

3-Revêtements

Ni pour Cu

HrPièces d'apport

^Etat de surface

Bride-couteaux N7-9

12r Di&rtâres extrêmes

25 - 230

5rPrécision

± 0,05
13.~ Températures extrêmes

+ 260

^Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

— dejointten Kq.f/cm. >5,5

T-Réutilisabilité 15 —Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

10"6

8r Précautions au montage 76- Pnx

17-Rensejgnements divers
Dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

CONOMASTER

Marque

AEROQUIP MARMAN

Illustrations 

CROSS-SECTION VIEW OF JOINT 

Représentation ESCHLER-URANIA
Badenerstrasse 288-296 - ZURICH

5iège social aeroquip corporation 
MARMAN DIVISION - Los Angeles 

California USA

1.- Type de joint

Joint arc-bouté

3r Brides à gorges

+

2.- Matériaux

Inox , acier au carbone
IQrBrides spéciales

+

3r Revêtements

Cd/acier au carbone

11-Pièces d'apport

RrEtat de surface

brides N7-9

12- Diamètres extrêmes

25 - 150

5.'Précision

joint brut d'étampage

13.- Température s extrême s
+ 425° acier au carbone
+ 650° acier inox

^Exécution deformes non circulaires 11-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm.

F.-Réutilisabihté

5 à 10

15.—Fuite minimale garantie en torr.cmF/s

8-Précautions ou montage 16 - Prix

cf courrier

W-Rens&qnements divers
Dimensions en pouces
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Annexe IV

Repère

Désignation du Joint

AP50

Note flow of material
Illustrations

Mnt'Hna

’ARTSAIRDROME I

Représentation 5/ëqe social airdrome parts

3251 Airport Way - LONG BEACH
California USA

1r Type de joint

Joint à rondelle sur cône
3.-Brides à gorges

2- Matériaux

Al, Cu, Ni, Inox
IQrBrides spéciales

Raccords normaux

3-Revêtements

Sn/Cu, Ag

1t-Pièces d’apport

Lf-Etat de surface

Raccords normaux sans préparation

12- Diamètres extrêmes

3-76

5-Précision
± 0,75

sauf 0 ± 0,125

13.- Température s extrême s

- 250 + 550

6:Exécution deformes non circulaires #.-force de serrage par unité de longueur de

- de joint, en Kq.f/cm. ai 100-150
Inox 200-350

7.-Réutilisabilité

x 20 (x 30)
15—Fuite minimale garantie en torr. crrF/s

Br Précautions au montage

+
76- Pnx

cf tarif

TfrRens&gnements divers Pour raccords de conduites vissés
Dimensions en pouces
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Repère

Désiçpation du joint Illustrations

Joint HALL

Marque

ANDAR
RADIAL CHANNEL BOLT HOLE

Représentdtion VEEC 0
88, avenue de la Plaine - 74 ANNECY

France

5/ëqe social andar corporation

MOUNTAIN VIEW - California USA

1.- Type de joint

Joint à angles écrasés
3- Brides à gorges

+

2- Matériaux

Inconel
10,-Brides spéciales

Cu, Ni, Inox,

Zr Revêtements

+

HrPièces d'apport

^fi-Etat de surface

Portées de bride N6
12- Diamètres extrêmes

9 - 250

5rPrécision diamètre ± 0,025

épaisseur ± 0,08

13-Températures extrêmes

- 196 + 500

^Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

+ dejointt en Kgf/cm 110

7- Réutilisabilité 15—Fuite minimale garantie en torr.cm5/s 
2.10~8

8~ Précautions au montage 16-Pnx

tarif

17-R enseignements divers
Dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

Joint ITI

Illustrations

BLANK INSERTMarque

ITI

Représentation veeco
88 Avenue de la Plaine
74 Annecy, Prance

5/ëÿe Social Ion Technology Incor-
P.O. Box 11654 PALO ALTO 
California, USA

1.~ Type de joint

Joint à pénétration ronde

9.-Brides à gorges

Zr Matériaux

Cu

10,-Brides spéciales

+

2>r Revêtements 11rPièces dàpport

^Etat de surface

N6

12- Diamètres extrêmes

25 - 200

5.~ Précision

± 0,075

13- Température s extrême s

+ 500

6:Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

— de joint, en Kgf/cm.

Réutilisabilité 15.—Fuite minimale garantie en torr.cnrP/s

8-Précautions au montage 16- Prix

tarif

TFRenseignements divers
Dimensions en pouces
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Désignation du Joint Frustrations
Joint à fil d’or

21-4971 

Marque 

BALZERS 1 1

Représentation Siège social balzers a. g.
F.L. 9496 BALZERS

1r Type de joint Dr Brides à gorgez L_

Joint à fil d’or à plat —

2r Matériaux 1O.-Brides spéciales

Au —

SrRevêtements HrPièces d'apport

-

H-Etat de surface 12- Diamètres extrêmes

bride N 4-6 16 - 1000

^Précision +0,5 13.-Températures extrêmes
_ 0

+ 500
Circonférence ± 2

^Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

de joint en Kg.f/cm. 300

1- Réutitisabilité 15—Fuite minimale garantie en torr.crrp/s

10“9

8.~ Précautions ou montage 16- Prix

+ cf ccourrier

HrRensêgnements divers
Dimensions métriques
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Repère

Désignation du Joint Illustrations 

VIE W BB

BREAK EDGE
.OOSRAD MAX

BOBBIN-SEAL

tlarque

BATTELLE

Représentation _5ægre sgaak battelle memorial inst.
Colombus Laboratories 505 King avenue
COLOMBUS Ohio 43201 USA

1.- Type de joint

Joint profile K

3r Brides à gorges

+

Zr Matériaux IQ.-Brides spéciales

Al, Inox

3-Revêtements

(Hi)

11rPièces d'apport

Lf-Etat de surface

Portées de brides N5

12- Diamètres extrêmes

6 - 200 - (400)

^Précision ± 0>01

± 1°

13.~Températures extrêmes

- 253 + 650

(^Executiondeformes non circulaires 1^-.-force de serrage par unité de longueur de

— dejojr^enKgf/çrr^ 8Q _ 125

7- Réutilisobitité 15 —Fuite minimale garantie en torr. cm*/s

)-45.1C

8r Précautions au montage 16- Prix

Selon fabricant

17.-Rens&gnements divers' Dimensions en pouces
L’Institut Battelle a mis au point ce joint mais ne le fabrique pas.
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Désignation du joint

TUBOSEAL

Illustrations

Marque

BOZUNG

Représentation qummi MAAG
8051 ZURICH - Ueberlandstrasse 241

Siège social j.a. bozung- comp. 
9401 Withmove st. - EL MONTE 

California 91731 USA

1r Type de joint

Joint profilé 0

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Inox, Inconel, Hastelloy

IQrBrides spéciales

Revêtements

Ag, Au, Cu, Ni

HrPièces dapport

^-Etat de surface

Portées de brides N5-6

12- Diamètres extrêmes

6 - 1500

5-Précision + 0>01

- 0

13.-Températures extrêmes

- 220 + 1200

frExécution de formes non circulaires fc-Force de serrage par unité de longueur de

+ dejo_intxen Kgf/çrn 145

7.- Réutilisabilité 15.—Fuite minimale garantie en torrcm^/s

1,5.10-10

8.-Précautions au montage

+
16- Prix

cf courrier

17-Rens&gnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations

Représentation SRTI _ Société de Recher- ...<5/êge Social CSF - Compagnie Générale
ches Techniques et Industrielles de Télégraphie Sans Fil
17, Blvd de la Reine - 92 Boulogne s/ Rocquencourt - S et 0 - France

SaIyip —

1.~ Type de joint 3- Brides à gorges

Joint à feuille emboutie +

2.- Matériaux 1O.-Brides spéciales

Al 9!M5

2r Revêtements HrPièces d'apport

LfrEtat de surface 12- Diamètres extrêmes

Brides N7-9 6 - 1000

5.'Précision 13.- Températures extrêmes

brut de laminage 0 + 0,05 _ 200
- 0 + 400

^Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage Dar unité de longueur de

de joint, en Kq.f/cm.

7.- Réutilisabilité 15.-'Fuite minimale garantie en torr. cmVs
-610 °

8-Précautions ou montage 

+

16.- Prix

17.-Rens&gnements divers (l) brevet CSF - fabrication SRTI (filiale CSF)

dimensions métriques
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Désignation du Joint

Marque
BENDIX

Illustrations

Représentation stolz a.G.
Zelghof - 8967 Widen

Piège Social The Bendix Corporation
Vacuum Division, 1775 Mt Read Blvd
Rochester, 14603 N.J., USA

1r Type de joint
Joint à fil
Joint à pénétration à couteau

9r Brides à gorges

Zr Matériaux

Au, Al, Cu, In

IQrBrides spéciales

pour joint à pénétration

3-Revêtements 11rPièces d'apport

^Etat de surface

brides N5

12- Diamètres extrêmes

50 - 250

5rPrécision 13- Température s extrême s

+ 500 +350 - + 125

6?Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

-
de joint, en Mg.f/cm.

7- Réutilisabilité 15.-Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

8-Précautions ou montage 16- Prix

pas de position commerciale

ITrR&l^gnements divers Pas ^e documentation détaillée. Ces joints
équipent les appareils à vide et ne sont 
pas livrés séparément
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Désignation du Joint

OVAL SEAL

Illustrations 

Marque del

Représentation 5/ëge social del manufacturing co

5711 E. Sheila St LOS ANGELES
California 90022 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé elliptique

3.-Brides à gorges

+

2- Matériaux

Inox
IQrBrides spéciales

Revêtements

Cu

11-Pièces d'apport

H^Etat de surface

Brides N8

12- Diamètres extrêmes

25 - 200

5rPrécision
+ 0,1
- 0

13.- Température s extrême s

- 250 + 980

^Exécution deformes non circulaires 1k—Force de serrage par unité de longueur de

de joint, en Kqf/cm. 53 + 7

1- Réutilisabiiïté 15.-Fuite minimale garantie en torr. cmVs
10-10 '

8r Précautions ou montage 7fi- Prix

17'Rens&qnements divers Réponse non parvenue 15.7.1968
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

SERIES 9101
9111
9113

SKIMMER-SEAL

Illustrations (1)

Marque

DONALDSON

Représentation DONALDSON C® SA
Rogier Building - Résidence Hera
29, Passage International BRUXELLES 1

3ièqe Social DONALDSON Co Inc.
J Hydrodyne Division

12 366 Montero avenue - SAN FERNANDO 
California 91 342 USA

1.~ Type de joint

Joint profile 0

9r Brides à gorges

+

2- Matériaux

Inox, Inconel, Ou

IQrBrides spéciales

2>r Revêtements

Ag, Au, Ou, Sn

HrPièces d'apport

^t-Etat de surface

Brides N4-5

12- Diamètres extrêmes

6-70

5.-Précision
+ 0,01
- 0,08

13.- Température s extrême s

Selon le métal

6:Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

+
de joint en Kq.f/cm.J- 71 ' 35-53

Réutdisabihté

+

15."Fuite minimale garantie en torr.crrP/s

io-6 - îo-11

8.-Précautions au montage

+

16- Prix
cf courrier

Tï-Rens&gnements divers (1) L’anneau intermédiaire entre les deux lèvres 
augmente la rigidité du joint dans sa manipulation 

dimensions en pouces
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Désignation du Joint Frustrations

 DOWTY

GD 2081 ALL METAL SEALS
 HIGH TEMPERATURE GASKETS
 for gas or liquid

Marque dowty

Représentation 5/ëge social dowty seals ltd

Ashchurch, TEWKSBURY, Glos. ENGLAND

1.~ Type de joint

Joint profilé K

3- Brides à gorges

+

Z- Matériaux

Acier H.R., Inox, Inconel
IQ.-Brides spéciales

Zr Revêtements
+

HrPièces dàpport

H-Etat de surface

Brides N5
12- Diamètres extrêmes

15 - 35

5~ Précision
± 0,05

13- Température s extrême s

-65 + 300

^Exécution deformes non circulaires 1^-.-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint en Kq.f/cm. 100 - 160

7- Réutilisabilité
+

15-Fuite minimale garantie en torr.crrF/s

8-Précautions ou montage 16 - Prix

tarif

17-Rens&qnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

GD 3030

Illustrations

CHAMFER ring

Marque

DOWTY

Représentation Piège social dowty seals ltd

Ashchurch, TEWKSBURY, Glos. ENGLAND

1r Type de joint

Joint à coincement
9.-Brides à gorges

Z- Matériaux 10,-Brides spéciales

Raccords normauxAcier H.R.

3-Revêtements

Cd

11rPièces dàpport

HyEtat de surface

Portées de raccords N6

12- Diamètres extrêmes

3-25

5-Précision
± 0,25

13- Températures extrêmes

- 50 + 200

6:Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- d&jojr^enKgf/çrr^ 100 _ 160

7.- Réutilisabilité

+
15."Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

8-Précautions au montage 16- Prix

17"Renseignements divers Pour raccords de conduites vissés 

dimensions en pouces
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Désignation du Joint

TORUSBAL

Marque dsd

Illustrations

Représentation 5/êqe social magnatech, dsd co.
Bradley Park, East Granby, Conn. 06026

USA

1r Type de joint

Joint profilé 0
” ” 0 actif

9r Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Inox, Inconel, Monel

IQrBrides spéciales

3? Revêtements

Ag, Pt

11-Pièces d'apport

tf-Etat de surface

Brides N6

12- Diamètres extrêmes

6 - 1000

5rPrécision
+ 0,01
- 0

13-Températures extrêmes

- 210 + 1500

6:Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de lonaueur de

+ d&jojnt^n Kgf/crn. 50

7.-Réutiïisobiiïté

+
15 —Fuite minimale garantie en torr.cm^/s

6.10-9

8r Précautions ou montage

+

16- Prix

cf courrier

17-Rensétgnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du joint Illustrations

SERVOFLÊX

Marque BSD

Représentation
/

social magnatech, dsd co.
Bradley Park, East Granby, Conn. 06026 

USA
1- Type de joint

Joint arc--bouté
3.-Brides à gorges

+

2- Matériaux 1O.-Brides spéciales

Inox, Inconel —

Revêtements

—

HrPièces dàpport

^-Etat de surface 12- Diamètres extrêmes

Brides N6 25 - 300

5-Précision 13.- Température s extrême s

- 200 + 700

frExécution de formes non circulaires

+

1k—Force de serrage par unité de longueur de 

de joint en Kq.f/cm. 40 _ 120

7- Réutilisabiiïté

+
15 —Fuite minimale garantie en torr.cnrP/s

8~ Précautions ou montage 16 - Prix
cf courrier

17-Rensejgnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations

VEEFLEX

Marque dsd

Représentation
/

5/ëge social magnatech, dsd co.
Bradley Park, East Granby, Conn. 06026

USA

1r Type de joint

Joint profilé V

9r Brides à gorges

+

2- Matériaux 10,-Brides spéciales

Inox, Inconel, Inconel X -

^Revêtements

Ag, Au, In

11rPièces dàpport

Lf-Etat de surface 12- Diamètres extrêmes

Brides N6 12 - 1800

5-Précision 13.- Température s extrême s

Selon métal

6:Exécution de formes non circulaires

+

#.-force de serrage par unité cfe longueur de

de joint en Kq.f/cm. 4 . 270

7- Réutilisabilité

XI à X6 par replacage

15.-Fuite minimale garantie en torr. cm/s

8.-Précautions au montage

+

16.- Prix
cf courrier

17rRenséqnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du joint

SPEEDIVAC
WIRE

tlarque edwards

Illustrations

Représentation Siège social edwards high vacuum ltd

Manor Royal, CRAWLEY, Sussex ENGLAND

1.~ Type dé joint

Joint à fil à plat (ou guidé)
9r Brides à gorges

Zr Matériaux

Al, AS 13, Au, In
IQrBrides spéciales

SrRevêtements 11-Pièces d'apport

Douille de centrage (pour fil guidé)

^Etat de surface

Brides N5

12- Diamètres extrêmes

10 - 160 ou sur demande

5-Précision

Fil brut d’étirage

13.- Température s extrême s

Selon métal 300-450-150

^Exécutiondeformes non circulaires 1±.-Force de serrage par unité de longueur de

— dejoinjen Kg.f/zm. 145.450-145

7- Réutilisabilité 15.-Fuite minimale garantie en torr.cnrp/s

10-7

8.-Précautions au montage

+
16- Prix

tarif

17rRens&gnements divers
dimensions en pouces et métriques
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Désignation du joint Illustrations 
SPEEDIVAC +
COPPER-SHEAR 
GASKET(1)

Marque EDWARDS

Représentation Siège social edwards high vacuum ltd

Manor Royal, CRAWLEY, Sussex ENGLAND

1.~ Type de joint

Joint à feuille sur cône

9.-Brides à gorges

+

2.- Matériaux 1O.-Brides spéciales

+Cu

3-Revêtements HrPièces dapport

-•

^r-Etat de surface

Bride N5
12- Diamètres extrêmes

ande10 - 160 ou sur denn

5rPrécision

Feuille brute de laminage

13.- Températures extrêmes

- 188 + 830

6?Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- de joint, en Kq f/cm.

Réirtilisabilité

+ sauf pour hautes températures

15 "Fuite minimale <garantie en torr. cm*/s

8.-Précautions au montage 16- Prix f K(1)
+

17-Rens&qnements divers (1) Fabrication abandonnée
dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations 

Dll-638-1

Marque goetze

Représentation springer h.
Gründgasse 19 - ZURICH 23

5/ëye social goet zewerke

5673 BRUSCHEID 1311 DEUTSCHLAND

1r Type de joint

Joint à matage
3.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Pe

10,-Brides spéciales

+

3-Revêtements
+

11-Pièces d'apport

Hr Etat de surface

Portées de brides N7

12- Diamètres extrêmes

40 - 860

5rPrécision .0 ± 0,15 à 0,30 
e ± 0,10 à 0,15

13- Température s extrême s

+ 520

^Exécutiondeformes non circulaires 11-Force de serrage par unité de longueur de

+ de Joint en Kqf/cm.

7r Réutilisabilité

+
15.—Fuite minimale garantie en torr. arp/s

8-Précautions au montage 16^ Prix
Sur demande

17~Rens&gnements divers
dimensions métriques
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Désignation du joint

Dll-638-2

Marque goetze

Illustrations

Représentation springer h.
Gründgasse 19 - ZÜRICH 23

Piège social ce
5673 BURSCHEII

)UTZRWERKE
) 1311 DEUTSCHLAND

1r Type de joint

Joint à coincement

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Fe
IQrBrides spéciales

+

3-Rev elements 11-Pièces d'apport
—

^Etat de surface

Portées de brides N7

12- Diamètres extrêmes

40 - 860

S^réç/s/on $ ± Ojl5 à 0>50

e ± 0,10 à 0,15

13.- Températures extrêmes

+ 520

^Exécution deformes non circulaires 1±-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kg.f/cm.

7.- Réutilisabilité

+
15.—Fuite minimale garantie en torr.crrF/s

8~ Précautions ou montage 16-. Prix

Sur demande

17.-Rens&gnements divers
dimensioiis métriques
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Désignation du joint Illustrations

Dll-638-3

Marque GOETZE

Représentation springer h.
Grttndgasse 19 - ZURICH 23

Siège social goetzewerke

5673 BURSCHEID 1311 DEUTSCHLAND

1.~ Type de joint

Joint à matage
9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Pe
IQrBrides spéciales

+

Revêtements
+

11-Pièces d'apport

^Etat de surface

Portées de brides N7
12- Diamètres extrêmes

40 - 860

5rPrécision
0 ± 0,15 à 0,30 
e ± 0,10 à 0,15

13.-Températures extrêmes

+ 520

6:Exécution de formes non circulaires 11-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kg.f/cm.

7.- Réutilisabilité

+
15.-Fuite minimale garantie en torr.czm^/s

8-Précautions au montage 16- Prix

Sur demande

17-Rensejqnements divers
dimensions métriques
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Repère

Désignation du joint

Cu Seal

Marque
GRANVILLE-
PHILLIPS

Illustrations 

FLANGE ASSEMBLY

Représentation Piège social granville-phillips

Box 1290 BOULDER - Colorado USA

1.~ Type deJoint

Joint à pénétration à couteaux

9.-Brides à gorges

2- Matériaux

Cu OFHC

1O.-Brides spéciales

+

Revêtements

Ag, Au, Ni

11-Pièces d'apport

ifrEtat de surface

brides N6

12.- Diamètres extrêmes

6 - 200

5r Précision
+ 0,05

13- Température s extrême s

- 220 + 450

^Exécution deformes non circulaires 1k-.-Force de serrage par unité de longueur de

- dejoir^en Kgf/cm. 36O

T- Réutilisobiiïté 15 —Fuite minimale garantie en torr.crrfl/s

10-10

8r Précautions ou montage 16- Prix

Catalogue

TFRens&gnements divers Copie du GONFLAT de VARIAIT
Brides en Inox élaboré sous vide et forgé à froid 
Dimensions en pouces
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Désignation du joint Illustrations
 

GRAYLOC 

.Marw* mm 

Représentation 5/ëge Social GRAY TOOL Company
Box 2291 HOUSTON - Texas 77001

USA

1r Type de joint

Joint à coincement

9.-Brides à gorges

2- Matériaux

Inox
1O.-Brides spéciales

+

Revêtements HrPièces dàpport

Lf-Etat de surface

Brides N5
12.- Diamètres extrêmes

12 - 750

5.~Précision selon dimensions

± 0,25 à ± 1

13.- Température s extrême s

- 270 + BOO

6-Exécution de formes non circulaires Force de serrage par unité de longueur de

— de joint, en Kq.f/cm. 3000 - 3500 (1)

T- Réufilisabilité

+
15—Fuite minimale garantie en torr.cm/s

10“6

8.-Précautions ou montage 16 - Prix

tarif

17-Rens&gnements divers (1) voir calcul dans courrier
dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations 

FACE - SEAL 

l

HARRIS S ON 
SECTION A-A CAVITY DIMENSIONS

Représentation SIÏUR-LOK INTERNATIONAL S4
Centre International Rogier 312

BRUXELLES Belgique

Siège Social HARRTSSON Manut. Corpor.
3020 Empire Avenue BURBANK California 

91 503 USA
1.~ Type de joint

Joint profilé K

9r Brides à gorges

+

Z- Matériaux

Inox, Inconel
1O.-Brides spéciales

3r Revêtements
Au, Ni/Pb

11.-Pièces d'apport

k-Etat de surface

Brides N5-6

12- Diamètres extrêmes

12 - 400

5.-Précision + Q

-
13.-Températures extrêmes

- 270 + 1000

S-Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

-
dejoir^en Kgf/çm_ 27-36

7- Réutilisabilité

XI5

15."Fuite minimale garantie en torr.cm^/s

]_n-10

8rPrécautions au montage

+

16 - Prix

Selon quantité

17-Rens&qnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations

MINI - SEAL

SECTION A-A CAVITY DIMENSIONS

Marque

HARRISSON

Représentation SHUR-LOK INT ERNATTONAL SA
Centre International Rogier 312

BRUXELLES Belgique

Siège social Harris s on Manut. Corpor.
3020 Empire Avenue BURBANK Californi

91 503 USA

1r Type de joint

Joint profilé K

3- Brides à gorges

+

2.- Matériaux

Inox, Inconel
1O.-Brides spéciales

3-Revêtements
Au, Ni/Pb

1 f-Pièces dàpport

H-Etat de surface

Brides N5-6

12- Diamètres extrêmes

6 — 50

5~ Précision
+ 0
- 0,1

13.- Température s extrême s

- 270 + 1000

frExécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- dejoinj en Kg.f/cm. 27-36

7- Réufilisobiiïté

XI5

15.—Fuite minimale garantie en torrcnr/s

10-10

8-Précautions ou montage

+

15 - Prix

Tl-Rens&gnernents divers
dimensions en pouces



MPs-ML-v Fiche de documentation pour
(es joints métalliques Zè2 "

Désignation du Joint Illustrations 

PORT - SEAL

tlarque

HARRIESON <4—' h-h h

Représentation SHUR-LOK INTERNATIONAL SA
Centre International Rogier 312

BRUXELLES Belgique

Siège social HARRIES ON Manut. Oorpor. 
3020 Empire Avenue BURBANK
California 91 503 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé K

3r Brides à gorges

Zr Matériaux

nel

10,-Brides spéciales

Raccords normauxInox, Inco

3-Revêtements

Au, Ni/Pb
11rPièces dàpport

—

ifrEtat de surface

Brides N5-6

12- Diomètr&s extrêmes

12 - 70

5rPrécision
± 0,1

13.- Température s extrême s

- 270 + 1000

^Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

— de joint, en Kq.f/cm. n 20d < v ■- 4-U-»!

7.-Réutilisabilité

+
15—Fuite minimale garantie (*n torr. cm*/s

io-i°

8-Précautions au montage

+
76 - Pnx

17.~Rens&gnements divers Pour raccords de conduites vissés
dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations

V

Marque

HASKEL

Représentation 5/ëqe social haskel engineering 
J & SUPPLY Comp.

100 East Graham place BURBANK
California 91 502 USA

1r Type de joint

Joint profilé V

9r Brides à gorges

+

2r Matériaux

stelloy

1O.-Brides spéciales

Tnoonel, Has

3-Revêtements

Ag, Au, In, Ni, Pt
11-Pièces d'apport

^t-Etat de surface

Brides N4-6

12- Diamètres extrêmes

10 - 1250

5rPrécision selon dimensions

± 0,08 ± 0,12 ± 0,20

13.- Température s extrême s

- 220 + 900

6:Exécution deformes non circulaires # - Force de serrage par unité de longueur de

- dejoir^en Kgf/an. 14 _ 32

7.- Réutilisabilité

5-6 pour HV2,3 
illimitée pour VT7, VT8, VT 9

15 "Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

io“6

8-Précautions au montage

+

16- Prix

Tf-Rens&qnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint THustrdtions

‘K’

K

Marque

HASKEL

Représentation 5/ëqe social haskel engineering 
7 Æ SUPPLY Comp.

100 East Graham place BURBANK
California 91 502 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé K

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Inconel, Hastelloy
10,-Brides spéciales

3r Revêtements

Ag, Au, In, Mi, Pt

HrPièces dapport

^-Etat de surface

Brides N4-6

12- Diamètres extrêmes

10 - 1250

5.'Précision selon dimensions

± 0,08 ± 0,12 ± 0,20

13- Températures extrêmes

- 220 + 900

6:Exécution deformes non circulaires 1k—Force de serrage par unité de longueur de

- dejointen Kq.f/cm. ?c _ 50

7.- Réutilisabilité
10 à 12 pour HS4, HG55 
illimitée pour HS7, 8, 9, 10

15 —Fuite minimale garantie en torr.cnrp/s

8r Précautions ou montage
+

15 - Prix

17-Renséiqnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

c

Marque

HACKTL

Illustrations

Representation 3ièqe social mSK'-L bhgiuteriug 
J % SUPPLY Comp.

100 Tast Graham place PURE A HIC
California 91 502 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé 0
9- Brides à gorges

+

2- Matériaux

Inconel, Hastelloy
lO.-Brides spéciales

Revêtements

iu, In, Hi, Pt

11-Pièces d'apport

Lf-Etat de surface

Brides N4-6

12- Diamètres extrêmes

6 - 40

5.~Précision Selon dimensions

± 0,08 ± 0,12 ± 0,20

13.-Températures extrêmes

- 220 + 900

frExécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- de joint, en Kq.f/cm.

7.- Réutilisobilité 15.—Fuite minimale garantie en torr. cm/s

8-Précautions ou montage

+
16-Prix

17~Renseignements divers Le fabricant déconseille l’emploi de ce joint en 
ambiance gazeuse.
Dimensions en pouces



CERN 
MPS-ML-V Fiche de documentation pour 

(es joints métalliques
Fichen0. 38
Annexe IV

Repère

Désignation du Joint

HS 103 UNION
BOSS FITTING

Illustrations
HS 103

SECURITY BOSS SEAL

Marque

HA.SK ST,

Représentation 5ièqe social basket, engineering 
J A SUPPLY Comp.

100 Rast Graham place BUREAU!
California 91 502 USA.

1.~ Type de joint

Joint à coincement

9.-Brides à gorges

2r Matériaux

Tnconel X

1Q-Brides spéciales

Raccords normaux

Revêtements

A g

11-Pièces d'apport

HrEtat de surface
Raccords normaux sans préparation

12-, Digmètres exjzêaiÊS

5-Précision 13.-Températures extrêmes

+ 650

6:Exécutiondeformes non circulaires 11-Force de serrage par unité de longueur de

-
de joint en Kq.f/cm.---- 1 -- <---- J—/---- _ 4CQ

7.-Réutilisabihté 15 —Fuite minimale garantie en torr.cm3/s

8r Précautions au montage 16- Prix

17'Renseignements divers Pour raccords de conduites visses.
Dimensions en pouces
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Désignation du Joint

C - SEAL +
DEPENDEZ

Illustrations

tlarque
HIGH VOLTAGE
(PRESSURE SCIENC:

Représentation HIGH VOLTAGE ENGINEERING
Amsterdamseweg 61 - AMERSFOORT HOLLAND

5/ëge social high voltage engineering ce 
South Bedford St - BURLINGTON 
Massachussets 01 803 USA

1r Type de joint

Joint profilé 0

3r Brides à gorges

Z- Matériaux

Inconel X

IQrBrides spéciales

DEPENDEZ

3-Revêtements

In

HrPièces d'apport

+

^t-Etat de surface

Brides N7

12- Diamètres extrêmes

50 et 100 seulement

5rPrécision
± 0,02

13.- Température s extrême s

+ 100

6:Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

+
de joint, en Kg.f/cm. ! 4

7.~ Réutilisabdité

X5

15—Fuite minimale garantie en torr.cnp/s

10-9

8.-Précautions ou montage 16- Prix

Tarif

17-Rens&qnement3 divers II s’agit d’un joint AVICA-PRESSURE SCIENCE spéciale- 
ment conçu pour la jonction DEPENDEZ.

Dimensions en pouces
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Désignation du Joint

LO-TORR

Illustrations 

Q

Marque hughes

Représentation veeco

88, avenue de la Plaine - 74 ANNECY 
France

Piège social hughes aircraft company

2020 Oceanside Bld - OCEANSIDE 
California 92 054 USA

1.~ Type de joint

Joint à pénétration ronde

9r Brides à gorges

Zr Matériaux

Cu OFHC

IQrBrides spéciales

3rRevêtements HrPièces dapport

H--Etat de surface

Brides tour N7-9

12- Diamètres extrêmes

25 - 168

5.'Précision

Tôle brute de laminage
13.- Température s extrême s

- 195 + 500

6:Exécution de formes non circulaires Force de serrage par unité de longueur de

- ^f/an_ 45O_66O

7.- Réutilisabtité 15."Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

Voir M. ANGERTH ISR

8.-Précautions au montage

+

16.- Prix

cf courrier

17-Rens&gnements divers
dimensions en pouces
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Desiccation du Joint

O-ring

Illustrations

Marque

KEMPCHEN

Représentation asbest und Packung a.g.
8152 GLATTBRUGG

Siège social kempchen Dichtungen

GmbH OBERHAUSEN - Deutschland

1r Type de joint

J oint profilé 0

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Inox 18-8
IQrBrides spéciales

Revêtements

Ag, Cu

11-Pièces dapport

**

Hr Etat de surface

Brides N4

12- Diamètres extrêmes

12 - 420

5.-Précision 13.-Températures extrêmes

+ 400

^Execution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

—
de joint, en Kq.f/cm.

7.-Réutihsobilité 15.—Fuite minimale garantie en torrcnr/s

8.-Précautions ou montage

+

16- Prix

cf courrier

17-Renséignements divers
dimensions métriques
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KF

Marque leybold

Représentation LEYB OLD -HERA EUS SA
Case postale 1211 - GENEVE 6

Siège social leybold-heraeus GmbH
5 KÖLN-BAYENTAL - Postfach 195

Deutschland

1.- Type de joint

Joint à pénétration à couteaux

9.- Brides à gorges

2- Matériaux 10,-Brides spéciales

Standard LEYBOLDAl

Revêtements

Ag, In

IfrPièces dapport

Couteaux intermédiaires

'fi-Etat de surface

Brides et couteaux N9

12- Diamètres extrêmes

10 - 50

5~ Précision

Feuille brute de laminage
13- Température s extrême s

+ 200

^Exécutiondeformes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ dejoirt.enKqf/cm. 180 _ 26O

7- Réutilisabilité 15."Fuite minimale garantie en torr.cnrjs
10-6

8-Précautions au montage 76- Prix

Tarif

17-Rensejgnements divers
dimensions métriques
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Desiccation du Joint Illustrations

LF

Mnrma T.EY1ROTI)/ fu/ j-*- 1 J-

Représentation leybold-heraeus sa

Case postale 1211 - GENEVE 6
5/ëqe social leybold-heraeus GmbH

5 KÖLN-BAYENTAL - Postfach 195
Deutschland

1r Type de joint

Joint à pénétration à couteaux
9r Brides à gorges

Z- Matériaux IQrBrides spéciales

Standard LEYBOLDAl

3-Revêtements

Ag, In

11rPièces dapport

Couteaux intermédiaires

Etat de surface

Brides et couteaux N9
12- Diamètres extrêmes

90 - 270

5.-Précision

Feuille brute de laminage

13-Températures extrêmes

+ 200 + 400)

6?Exécution deformes non circulaires 1k—Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Hq.f/cm. 180-200

7- Réutilisobilité 15.—Fuite minimale garantie en torr. cnp/s
.O“61

8.-Précautions ou montage
+

16 - Prix

Tarif

17.-Rens&qnements divers
dimensions métriques
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44

Désignation du joint Illustrations U

HV 

Marque leybold 

Fig. 9 Raccord à brides universelles UHV

Représentation LEYBOLD-HERAEUS SA Piège social LEYBOLD-HERAEUS GmbH
Case postale 1211 - GENEVE 6 5 KÖLN-BAYENTAL - Postfach 195

Deutschland

1.~ Type de joint 9r Brides à gorgez L_
J oint à fil à plat —

2- Matériaux 1O.-Brides spéciales

Au Standard LEYBOLD

3rRevêtements 11-Pièces d'apport
-

EEtatde surface 12- Diamètres extrêmes

Brides N9 33 - 566

5- Précision 13.- Températures extrêmes

Fil brut d’étirage + 400

fxExécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm. 400 - 500

7- Réutilisobilité 15—Fuite minimale garantie en torr. cm/s

8-Précautions au montage 15- Prix

+ Tarif

17.-Renséiqnements divers

dimensions métriques
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Désignation du Joint Illustrations
, I

'U.IL—o '"«A.L

Marque nrc

Représentation nac

81, route de Cointrin - 1216 GENEVE

Siège soacrf baticwm. rrsra'îot corp.
160 Oharlemont St - NEWTON 61 
Massachussets USA.

1.- Type de joint

Joint à feuille pincée

9- Brides à gorges

2- Matériaux

Al
10-Brides spéciales

+

2>-Revêtements 11~Pièces dapport

Lf-Etat de surface

Bride N6

12- Diamètres extrêmes

25 - 460

5-Précision
+ 0,07
- 0

13.- Température s extrême s

- 270 + 400

^Exécution deformes non circulaires 1k—Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm. 360 - 535

7- Réutilisabiiïté 15-Fuite minimale garantie en torr. cnrF/s

110-

8-Précautions au montage cf courrier

17-Renséiqnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

NATORQ

UNION TYPE

Marque navan

Illustrations 

Représentation
c- ~ N Av AN Inc. (North

^9 American Aviation)
1320 East Imperial Highway -
EL SEGUNDO - California 90 245 USA

1- Type de joint

Joint à coincement
3- Brides à gorges

Zr Matériaux

Inox, Al
10-Brides spéciales

Raccords normaux

3? Revêtements

K?., Au, Ni

11-Pièces dapport

^t-Etat de surface

Raccords N7-9
12- Diamètres extrêmes

12 - 60

5rPrécision
1 0,1

13.- Température s extrême s

- 220 + 700

^Exécution de formes non circulaires 1k-.-Force de serrage par unité de longueur de

- de joint, en Rq.f/cm. 25 - ico

7- Réutilisabilité
+

15.—Fuite minimale garantie en torr.cnrjs

10-9

8.-Précautions ou montage 76- Pnx
Sur demande

17rRenséignements divers Pour raccords de conduites vissés 
Dimensions en pouces
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Désignation du Joint

NATOHQ
BULKHEAD TYPE

Illustrations 

BULKHEAD SEAL INSTALLATIOnWy
DRAWING SHOWS INSTALLATION 

PRIOR TO SEAL DISTORTION 

Marque na VAN

Représentation Sièqe social. 1ÎA™ Ino- (,Tortl\
J American Aviation)

1320 East Imperial Highway -
EL SEGUNDO - California 90 245 USA

1.- Type de joint

Joint à coincement
3- Brides à gorges

Zr Matériaux

Inox, Inconel, Al
IQrBrides spéciales

Raccords normaux

3r Revêtements

Ag, Au, Ni

11rPièces dapport

H-Etat de surface

Raccords N7-9

12- Diamètres extrêmes

12 - 60

5rPrécision
± 0,1

13.- Température s extrême s

- 220 + 700

^Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

- d&jo/n^en Kgf/cm. 25_1OO

7.- RéutilisabUité

+
15.—Fuite minimale garantie en torr.cm*/s

10-9

8r Précautions ou montage 16- Prix

Sur demande

17-Rens&qnements divers Pour raccords de conduites vissés 
Dimensions en pouces
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Désignation du Joint

NAFLEX
GRC OVE-FLANGE 

(SEAL

Marque navan

Illustrations

STEEL

SEALING J
POINT

Représentation SEALOL EUROPE
27, rue Michelet - 92 NANTERRE France

5ièqe sogaL ÎIAra Ino- Oorth
J American Aviation)

1320 East Imperial Highway -
EL SEGUNDO - California 90 245 USA

1.~ Type dejoint

Joint profilé 0

9r Brides à gorges
+

2- Matériaux

Inox, Inconel

1O.-Brides spéciales

3rRevêtements

Ag, Au, Ou
11-Pièces d'apport

7-Etat de surface

Bride N6

12- Diamètres extrêmes

6 - 2500

5rPrécision
+ 0,02
- 0

13- Températures extrêmes

- 250 + 150

^Exécutiondeformes non circulaires 1k-.-Force de serrage par unité de longueur de

- de joint, en Kgf/cm. 2 7

7.- Réutilisobilité

X2 - X5

15 —Fuite minimale garantie en torr.cm/s

10“8

8.-Précautions ou montage

+
16-Pn*

Tl-Rens&qnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

NAFLEX 
SPACER-FLANGE 

SEAL

Marque NA VA N

Illustrations

Représentation SEALOL EUROPE
27, rue Michelet - 92 NANTERRE France

Siège soacrf 'XVAÎ; Ino: 9I°Ith,
J Aviation;

1320 East Imperial Highway -
EL SEGUNDO - California 90 245 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé K
9.-Brides à gorges

Z- Matériaux

Inox, Inconel
IQrBrides spéciales

3- Revêtem ents

fi. g. Au, Eu

HrPièces dapport

krEtat de surface

Eride N6
12- Diamètres extrêmes

6 - 2500

5-Précision
+ 0,02
- 0

13- Température s extrême s

- 250 + 150

6:Exécution deformes non circulaires 1k -force de serrage par unité de longueur de

- de joint, en Kg.f/cm. 3 6

7- Réutilisabilité

X2 - X5

15 "Fuite minimale garantie en torr.cm*/s

10-8

8-Précautions au montage

+
16- Prix

17,-Renséignernents divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

NAFLEX 
GROOVE-FLANGE 

SEAL 
(alu)(1)

Marque navan

Illustrations

Représentation 5/éae Social IIAVAI: Inc- (North
J American Aviation)

1320 East Imperial Highway -
EL SEGUNDO - California 90 245 USA

1r Type de joint

Joint profilé 0

3.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Al
10,-Brides spéciales

3-Revêtements HrPièces dapport

HyEtat de surface

Bride N6
12- Diamètres extrêmes

6 - 2500

Précision

+ 0,02
- 0

13.- Température s extrême s

- 250 + 70

6:Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de
— de joint, en Kg.f/cm.

7.- Réutilisobiiïté

X2 - X5
15.—Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

10“8

8-Précautions ou montage

+
15- Prix

17rRens&gnements divers (i) ce type de NAFLEX n’est plus fabriqué en Europe 

dimensions en pouces
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Désicpation du Joint

N. SEAL
Illustrations 

Marque PARKER

Représentation PARKER SEAL Co.
SCHIPHOL Holland

 . PARKER SEAL Co.j/ege social
10567 Jeffersen Bld - CULVER CITY
California 90 230 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé V

9r Brides à gorges

+

Z- Matériaux

Inox, Inconel, Al, Cb, René
10,-Brides spéciales

Revêtements
kg, Au, Cu, In, Ni, Pb, Sn

11-Pièces d'apport

Hr Etat de surface

Brides N5

12- Diamètres extrêmes

6 - 380 ou sur demande

5.-Précision
+ 0,1
- 0

13.-Températures extrêmes

- 200 +700

^Exécution deformes non circulaires 1k-force de serrage par unité de longueur de

— de joint, en Kqf/cm. 4 5

7- Réutilisabilité
+

15.—Fuite minimale garantie en torr. cm/s

8-Précautions ou montage

+
16- Prix

17rRens&gnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

ULTRADICHT 
SCHEIBE
(alu)

Marque pfeiffer
(1)

Illustrations

Représentation Siège social Arthur pfeiffer GmbH
6330 WETZLAR - Deutschland

1.~ Type de joint

Joint à fil guidé

9.-Brides à gorges

Zr Matériaux

Al
IQrBrides spéciales

3r Revêtements 11-Pièces d'apport

Hr Etat de surface

Bride N4-6
12- Diamètres extrêmes

25 - 240

5rPrécision
1 0,2

13.-Températures extrêmes

+ 250

6:Exécution deformes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ tejoin^en^f/cm. 200-500

7.- Réutilisabilité

XI - X2
15.—Fuite minimale garantie en torr. cm1/s

10~6

8r Précautions ou montage 16- Prix *cf courrier

17rRens&gnements divers ( 1 ) Ce joint a été conçu par la maison HERAEUS. 
Dimensions métriques
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Désignation du joint

ULTRADI’CHT 
SCHEIBE 

(or)

Illustrations

Marque PFEIFFER
(1)

Représentation ôiêge social Arthur pfeiffer GmbH
6330 WETZLAR - Deutschland

1.- Type de joint

Joint à fil guidé
9.-Brides à gorges

■■

2~ Matériaux

Au
IQrBrides spéciales

3-Revêtements 11-Pièces dapport

HrEtat de surface

Bride N4-6

12- Diamètres extrêmes

180 - 530

5rPrécision
i 0,2

13- Température s extrême s

+ 450

frExécution de formes non circulaires 1k-.-Force de serrage par unité de longueur de

+ 500

7- Réutilisabiiïté

XI - X2
15 —Fuite minimale garantie en torr.arp/s

10~6

8.-Précautions ou montage 16- Prix
cf courrier

17-Rensejqnements divers (1) Ce joint a été conçu par la maison HERAEUS,
Dimensions métriques
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Désignation du Joint

C - RING
DELTAU

Marque

PRESSURE SCIENCI

Illustrations

_Représentcfion AVICA EQUIPMENT LTD
HEMEL - Hempstead ENGLAND

-ô/gge social pressure science inc.
11642 Old Baltimore Pike BELTSVILLE 

Maryland 2075 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé ”C”

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Inox, Inconel, Monel, Nimonic

10,-Brides spéciales

SrRevêtements

Ag, In

HrPièces d'apport

k^Etat de surface

Portées de bride N5-6

12.- Diamètres extrêmes

3-75

5.-Précision
± 0,02

13-Températures extrêmes

- 250 + 1700

^Exécution de formes non circulaires 1k-force de serrage par unité de Iongueur de

+
dejoir^en^f/çrr^ 2£) _

7.~ RéutilisobUité
+

15—Fuite minimale garantie en torr.cnr/s
1,5«1O-7

8.~ Précautions au montage

4-

76- Prix

rens. WADDUP

Tl-Rens&qnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

E - RING
DELTAU

Marque

PRESSURE SCIENC1

Illustrations

Représentation wick equipment LTD
HEMEL - Hempstead ENGLAND

5/êge social pressure science inc.
11642 Old Baltimore Pike BELTSVILLE 

Maryland 2075 USA

1r Type de joint

Joint profilé E

9r Brides à gorges

+

2.- Matériaux

Inox, Inconel, Monel, Nimonic
10-Brides spéciales

3r Revêtements

Ag, In

11rPièces dapport

7-Etat de surface

Portées de bride N5-6

12- Diamètres extrêmes

3 - 100

5rPrécision

± 0,02

13-Températures extrêmes

- 250 + 1700

fxExécution de formes non circulaires 1k-.-force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kg.f/cm. 20

7.-Réutilisobilité

+
15.-Fuite minimale garantie en torr.cm/s

8r Précautions au montage

+

16-Prix

rens. WADDUP

17.-Rens&qnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

SEALOL 1200 
(1)
(2)

Marque SEALOL

Illustrations

Représentation SEALOL EUROPE
27, rue Michelet - 92 NANTERRE France

Piège social sealol inc.
Box 2158 - PROVIDENCE - Rhode Island 
02 905 USA

1r Type de joint

Joint à coincement (et 0 à pression 
active)

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux IQ.-Brides spéciales

3r Revêtements HrPièces d'apport

HyEtat de surface 12- Diamètres extrêmes

5.'Précision 13- Température s extrême s
- 254 + 650

^Exécution deformes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

de joint, en Kgf/cm.

7.-Réutilisobilité

+
15 "Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

8~ Précautions au montage 16.- Prix

17.-Renseignements divers (1) Ce joint a été conçu par la maison AEROJET.
(2) Il n’est plus fabriqué actuellement.
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Repère

Désignation du Joint

JONCTION
ULTRAVIDE

31 570

Marque SEAVOM

Illustrations

Représentation KLAUS SCHAEFER G. für
VERFAHRENS TECHNIK

Regensbergstrasse 135 - 8050 ZÜRICH

3iège social seavom

30, rue Raspail - 95 ARGENTEUIL France

1.~ Type de joint

Joint à pénétration ronde

9-Brides à gorges

Zr Matériaux

Cu
IQrBrides spéciales

+

3’Revêtements HrPièces dapport

k-Etat de surface

Brides N4-6
12- Diamètres -extrêmes

38 - 51 - 154

5rPrécision
i 0,05

13.- Température s extrême s

- 200 + 600

6:Exécution deformes non circulaires 1k-Force de serrage pgr unité de longueur de

—
d&ioint.en Kq f/cm 40Q

T- Réutilisabilité

X2
15."Fuite minimale garantie en torr.cm^/s

2.10-8

8r Précautions au montage 16 - Prix
Tarif

Tl-Rens&gnements divers
Dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations

KEN 01
(1)

Marque SEBIM

Représentation 5iège social sedim
104, avenue Ed. Herriot -
92 Le PLESSIS-ROBINSON France

1r Type de joint

Joint à pénétration ronde

9r Brides à gorges

+

Zr Matériaux IQrBrides spéciales
+Al, Cu

Revêtements 11-Pièces d'apport

Anneau de pénétration

k-Etat de surface

Brides N4-6

12- Diamètres extrêmes

10 - 250

5rPrécision

i o,i

13~ Températures extrêmes

- 200 + 500

^Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint en Kq.f/cm. A1 80 - ^0

7- Réutilisobilité 15—Fuite minimale, garantie en torr. cm/s

10”9

8.-Précautions ou montage 76- Prix
Tarif

17.-Renseignements divers (1) Cette marque a aussi désigné des joints dont le 
principe et la fabrication ont été abandonnés par SEBIM.

Dimensions métriques
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Repère

Désignation du joint

APEX

Marque

SERVOTRONICS

Illustrations

Représentation ôiêge social servotronics inc.
3901 Union Road - BUFFALO N.Y. 14 225 

USA

1.~ Type de joint

Joint profilé V
9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Monel, Inconel, Acier H.R., Al
IQrBrides spéciales

ô~ Revêtements

Ag, Au, Cu, Ni, Pb

11-Pièces dapport

*7-Etat de surface

Brides N5-6

12- Diamètres extrêmes

7 - 500

5'Précision

± 0,02

13.- Températures extrêmes

- 240 + 900

fxExécutiondeformes non circulaires Force de serrage pgr unité de longueur de

de joint, en Kq.f/cm 2 ?

7.- Réutilisobilité
+

15—Fuite minimale garantie en torr.cm*/s

8r Précautions au montage

+
16.- Prix

sur demande

17-Renséjgnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du joint Illustrations

OMEGA

Marque

SERVOTRONICS

Représentation 5/ëge social servotronics inc.
3901 Union Road - BUFFALO N.Y. 14 225 

USA
1r Type de joint

Joint profilé K

9.-Brides à gorges

Zr Matériaux

L, Acier H.R., Al

10,-Brides spéciales

Monel, Inconel

3r Revêtements

Ag, Au, Cu, Ni, Pb
1/-Pièces dapport

Hi-Etat de surface

Brides N5-6

12- Diamètres extrêmes

7 - 500

5.-Précision 13- Températures extrêmes

- 240 + 900

6;Exécution de formes non circulaires 1k—Force de serraige par unité de longueur de

< 27de joint, en Kg.f/cm.

7- Réutilisobilité
+

15 —Fuite minimale garantie en tore, cm5/s

8.-Précautions au montage

+

16- Prix

17-Renséignt>/nenZs divers
Dimensions en pouces
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Repère

(es joint  métalliques

Désignation du joint Illustrations

Joint E*.I. 

Margf seva 

Représentation ôiège social SEVA
62, avenue Victor Hugo - 92 NEUILLY

France
1.~ Type de joint 9r Brides à gorge*

Joint à élasticité induite —

2r Matériaux lûrBrides spéciales

Inox et Al —

3r Revêtements 11-Pièces d'apport

O»

^Etat de surface 12- Diamètres extrêmes

Brides N7-9 - 1000

^Precision 13r Températures extrêmes

+ 450

^Exécution de formes non circulaires 1^.-Force de serrage par unité de longueur de

En principe + de joint, en Kq.f/cm. 80-100

7- Réutilisabilité 15."Fuite minimale garantie en torr. cm5/s
X50 - X1OO

8.-Précautions ou montage 16.- Prix

17.-Rens&gnements divers
dimensions métriques
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Repère

Désignation du joint

TV Seal

Illustrations

Marque

TETRAFLUOR

Représentation Siège social tetrafluor inc.
Royal Industries - 343 Indry avenue 
INGLEWOOD California 90 301 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé V

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux
Al, Inox, Monel, Inconel

IQrBrides spéciales

3? Revêtements

Ag, Au, In, Ni, Sn
HrPièces d'apport

k-Ftat de surface

Brides N6-7

12- Diamètres extrêmes

6 - 500

5.~Précision ± 0,02 13rTempératures extrêmes

- 220 et selon métal

^Exécution deformes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

-
de joint, en Kq.f/cm. &

7.~ Réutilisabilité

+

15.-Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

8r Précautions au montage

+
16- Prix

17-Renséjqnements divers
Dimensions en pouces
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Repère

Designation du Joint

METAL to METAL 
VACUUM SEAL 
206 P - 1000

Marque

THERMO-ELECTRON

Illustrations

Représentation 5/èqe soaaé thebmo-electbon
J ENGINEERING Corp.

85 First avenue - WALTHAM Massachussets 
02 154 USA

1r Type de joint

Joint à palier recouvert
9.-Brides à gorges

Zr Matériaux

Cu
IQrBrides spéciales

+

3-Rev elements H-Pièces dapport

k-Etat de surface

Brides N7

12- Diamètres extrêmes

12 - 32

5rPrécision
+ 0,02
- 0

13.-Températures extrêmes

+ 700

6:Exécution deformes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kqf/cm

7.- Réutilisabilité 15 "Fuite minimale garantie en torr.crrp/s

3,2.1O“10

8.-Précautions ou montage
+

16- Pr ix
Selon quantité

17-Rens&gnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désiçpation du joint Illustrations

CURVAC

Marque ult:EK

Représentation ULTEK GmbH
Adamstrasse - 7 MÜNCHEN Deutschland

5/ëqe social VLTEK Division7 (PERKIN-ELMER Corp.) 
Box 10 920 - PALO ALTO California 
94 303 USA

1.~ Type de joint

J oint à pénétration ronde

3r Brides à gorges

Z-Matériaux 10,-Brides spéciales

Cu

3r Revêtements

Ag, ...
HrPièces d'apport

^Etat de surface

Brides N6

12.- Diamètres extrêmes

25 - 240

5-Précision

± 0,08
13.- Température s extrême s

+ 500

frExécution de formes non circulaires 1k--Force de serrage par unité de longueur de

— d&jàrt,enHq.f/cm. 25O

7-Réutilisobilité

XJ - X4 (sans étuvage)
15.—Fuite minimale garantie en torr. cmF/s

10-7

8-Précautions ou montage

+

16 - Prix
Tarif

17-Renséiqntwnents divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du joint Illustrations 

SEALVAC

Marque ULTEK

Représentation ULTEK GmbH
Adamstrasse - 7 MÜNCHEN Deutschland

Siège Social yLTEK Division
J (PERKIN-ELMER Corp.) 

Box 10 920 - PALO ALTO California 
94 303 USA

1.~ Type de joint

Joint à palier décalé
9.-Brides à gorges

2r Matériaux IQrBrides spéciales

+Cu OPHC

3-Revêtements HrPièces dàpport
-

EEtat de surface

Brides N7-9

12- Diamètres extrêmes

25 - 150

5rPrécision
± 0,1

13-Températures extrêmes

+ 450

(^Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrageparunitédejonaueur de

+ de joint, en Kq.f/cm. . 250 - 300

7- Réutilisobilité 15.—Fuite minimale garantie en torr. cm/s

10-7

8r Précautions ou montage 16- Prix

cf courrier—

17-Renséiqnements divers Ce joint ms fait plus partie de
Dimensions en pouce

la fabrication standard
d’ULTEK.

s
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Repère

Désignation du joint

WIRE SEAL

Marque ultek

Illustrations 

Représentation ULTEK GmbH
Adamstrasse - 7 MÜNCHEN Deutschland

Piège Social tpTEK Division
J (PERKIN-ELMER Corp.)

Box 10 920 - PALO ALTO California 
94 303 USA

1r Type de joint

Joint à fil sur cône
9r Brides à gorges

2- Matériaux

Cu OPHC
IQrBrides spéciales

+

Revêtements 11rPièces d'apport

Lfi-Etat de surface

N6-7

12- Diamètres extrêmes

250 - 1220

5-Précision
0 ± 0,1

13.-Températures extrêmes

+ 450

6:Exécution deformes non circulaires 1k-.-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Hqf/cm. 530 _ 75Q

7- Réutilisobilité 15—Fuite minimale garantie en forrcm^/s
2.10“7

8r Précautions ou montage 16- Prix
cf courrier

17-Rensejqnements divers
dimensions en pouces



CERN
MPS-ML-V Fiche de documentation pour 

(es joints métalliques
Fichen0. 65
Annexe IV

Repère

Désignation du Joint

0 - RING

Marque UAP

Illustrations

STANDARD PRESSURIZED SELF-ENERGIZED
METALLIC O-RING METALLIC 0-RING METALLIC 0-RING

Représentation ANGST & PFISTER
52, rue des Bains - 1211 GENEVE

3ièqe social aircraft? PRODUCTS Inc.
Box 1035 - DAYTON Ohio 45 401 USA

1r Type de joint

Joint profilé 0 actif

9.-Brides à gorges

+

Zr Matériaux

Al, Gu, Inox, Inconel, Inconel X

IQ.-Brides spéciales

3r Revêtements

Ag, Au, Cd, In, Sn
1/-Pièces dapport

H-Etat de surface

Brides N6

12- Diamètres extrêmes

6 - 1000

5.-Précision
+ 0,1
- 0

13.- Températures extrêmes

- 250 + 1000

6?Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ dejw±en Kgf/cm_ 27 _ 500

7- Réutilisobilité 15.—Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

10-8 - 10-9

8-Précautions au montage 16- Prix
tarif

ITrRens&gnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du joint

FIT - 0 - SEAL

Marque uap

Illustrations

Représentation ANGST à PFISTER
52, rue des Bains - 1211 GENEVE s

5/ëqe soaaL OTITED «ioram-7 ovucuL PRODUCTS Inc.
Box 1035 - DAYTON Ohio 45 401 USA

1r Type de joint

Joint profilé 0

9r Brides à gorges

2-Matériaux

Inconel

1O.-Brides spéciales

Raccords normaux

2r Revêtements

Ag

11rPièces d'apport

Pièce de centrage

Etat de surface

Raccords normaux sans préparation
12- Diamètres extrêmes

9-30

5rPrécision 13-Températures extrêmes

- 250 + 700

frExécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

—
d&jàr^enKgf/çrr^ 60_300

7-Réutdisabilité

+
15 —Fuite minimale garantie en torr.cm5/s 

io”8

8.-Précautions au montage
+

16 - Prix
tarif

17rRenséignement3 divers Pour raccords de conduites vissés. 
Dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

FLANGE-O-SEAL

Marque uap

Illustrations

Représentation ANGST & PFISTER
52, rue des Bains - 1211 GENEVE

ô/ëae social united aircraft J PRODUCTS Inc.
Box 1035 - DAYTON Ohio 45 401 USA

1.~ Type de joint

Joint profilé 0

9-Brides à gorges

Zr Matériaux
Inconel X - Inox

IQrBrides spéciales

Revêtements
+

11rPièces d'apport

Pièce de centrage

k-Etat de surface

Brides N5

12- Diamètres extrêmes

21 - 83

5-Précision 13~ Températures extrêmes

- 250 + 700

^Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

— de Joint, en Kqf/cm inconel: 110 à 230
Inox î 70 à 145

7r Réutilisabilité 15 "Fuite minimale garantie en torr.crrr/s

10-8

8r Précautions au montage

+
16- Prix

tarif

IVrRens&gnements divers Pour raccords de conduites vissés.
Dimensions en pouces
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Désignation du Joint Illustrations

FC

Marque

VACUUM GENERAT CES

Représentation kontron Technik a.g.
Postfach 193 - 8031 ZURICH

Siège social vacuum generators ltd
Chariswood Road - East GRINDSTEAD 
Surrey England

1.~ Type de joint

Joint à pénétration à couteaux

9.-Brides à gorges

Z~ Matériaux
Cu

10,-Brides spéciales
+

3r Revêtements
Au

11.-Pièces d'apport

H-Etat de surface

Brides N4-6

12- Diamètres extrêmes

50 - 220

5rPrécision
diamètre 1 0,02 
épaisseur i 0,08

13.- Température s extrême s

- 196 + 60C

6'Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

— de joint,en Hqf/cm 240

7- Réutilisobilité 15 —Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

10"8

8-Précautions au montage

+
16 - Prix

Tarif

17rRens&gnements divers
Dimensions en pouces
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Repère

Désignation du joint Illustrations 

FF

Marque

VACUUM GENERATORS

Représentation KONTRON TECHNIK A.G.
Postfach 193 - 8031 ZURICH

Piège social vacuum generators ltd
Charlswood Road - East GRINDSTEAD 
Surrey England

1r Type de joint

Joint à fil à plat

9.-Brides à gorges

2- Matériaux
Au

1O.-Brides spéciales

3r Revêtements HrPièces dapport

H--Etat de surface

Brides N5-6

12- Diamètres extremes

30 - 330

5-Précision
0 ± 1
fil brut d’étirage et soudé

13- Températures extremes

- 250 + 300

6:Exécütion de formes non circulaires 1^.-Force de serrage pgr unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm. t xJ 7 140 - 800 (1)

7- Réutilisabilité 15.-Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

10-9

8-Précautions au montage

+
16- Prix

Tarif

17.-Rens&qnements_ divers (1) voir calculs dans courrier.
Dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

FS

Marque

VACUUM GENERATORS

 ROTATABLE FLANGE
Illustrations _

Représentation KONTRON TECHNIK A.G.
Postfach 193 - 8031 ZURICH

5/ëqe social vacuum generators ltd
Charlswood Road - East GRINDSTEAD 
Surrey England

1.~ Type de joint

Joint à fil guidé

9.-Brides a gorges

2.- Matériaux

Au

IQrBrides spéciales

3r Revêtements HrPièces dapport

Douille de centrage

T^Etat de surface

Brides N5-6

12- Diamètres extrêmes

40 - 150

5.'Précision
0 i 0,1
fil brut d’étirage et soudé

13.~Températures extrêmes

- 250 + JOO

6:Exécution deformes non circulaires 1k--Force de serrage par unité de longueur de

— de joint, en Kg.f/cm.
140 - 180

7.- Réutilisobilité 15.—Fuite minimale garantie en torr. cm*/s 
'10-9

8-Précautions ou montage

4-

16 - Prix
Tarif

17-Rens&gnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint Illustrations assembly illustration

CONFLAT

Marque VARIAN

Représentation variait A.G-.
Baarerstrasse 77 - 6300 ZOUG

Siège social VARIAN - VACUUM Division
611 Hansen Way - PALO ALTO California 
94 303 USA

1r Type de joint

Joint à pénétration à couteaux

9.-Brides à gorges

Zr Matériaux IQ.-Brides spéciales
+Ou

Revêtements

Ag
11rPièces d'apport

^Etat de surface

Brides N7-9

12- Diamètres extrêmes

10 - 200

5-Précision
diamètre ± 0,02
épaisseur ± 0,08

13.- Température s extrême s

- 196 + 500

SrExécütion de formes non circulaires 11-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm. 2 40

7- Réutilisobilité

X3
15-Fuite minimale garantie en torr. cnr/s

2.10-10

8.-Précautions au montage 15- Prix
Tarif-

17-R enseignements divers
dimensions en pouces
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Desiccation du Joint

WHEELER

Illustrations

Marque VARIAIT

Représentation varian a.g.
Baarerstrasse 77 - 6300 ZOUG

Siège social VARIAIT - VACUUM Division
611 Hansen Way - PALO ALTO California 
94 303 USA

1.~ Type de joint

Joint à fil sur cône

9.-Brides à gorges

2-Matériaux
Ou

IQrBrides spéciales
+

3-Rev elements 11-Pièces dàpport

EEtat de surface 12.- Diamètres extrêmes

300 - 600

5rPrécision diamètre ± 0,05 13-Températures extrêmes

- 196 + 450

^Exécution deformes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kg.f/cm. 350

7- Réutilisobilité 15.-Fuite minimale garantie en torr. cm/s

2.10-10

8-Précautions au montage 16- Prix
Tarif

17rRenséjgnements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

SCOTT BOSS SEAL

Illustrations

Marque voi.-S HAN

Lvision
(AEROSPACE
FITTING Di

Représentation Hans H. KLUMPP
Terstegenstrasse 6J
4 Düsseldorf-Nord, Allemagne

5/èoe social VSI Corp* Ael,°sPaoe  Pittlng Division 
18 249 Euclid st. - FOUNTAIN VALLEY 
California 92 708 USA

1r Type de joint

Joint à pénétration ronde

9.-Brides à gorges

Zr Matériaux

Al, Cu, Ni, Inox
1O.-Brides spéciales

Raccords normaux

Revêtements

fi-S, Sn

11rPièces d'apport

k-Etat de surface

Raccords N7-9

12- Diamètres extrêmes

8-70

5r Précision
+ 0
- 0,1

13- Températures extrêmes

- 220 + 700

^Exécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

—
de joint, en Kqf/cm.—j—«------ x./---------- 110 _ 66O

7- Réutilisabilité
+

15 "Fuite minimale garantie en torr.cm3/s

io-7

8-Précautions au montage

+
16- Prix

Sur commande

17rRenséjgnements divers3 dimensions en pouces
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Repère

Désignation du Joint

CONICAL SEAL
(1)

Marque vqi-shan 
(aerospace 
PITTING Division

Illustrations

Représentation Hans H, KLUMPP
Terstegenstrasse 63
4 Düsseldorf-Nord, Allemagne

c — „ j VSI Corp. Aerospace-^9? S0C<q( Pitting Division
18 249 Euclid st. - FOUNTAIN VALLEY 
California 92 708 USA

1r Type de joint

Joint à rondelle sur cône

9r Brides à gorges

Zr Matériaux

Al, Cu, Ni, Inox
10,-Brides spéciales

Raccords normaux

3r Revêtements
kg, Sn

1/-Pièces dapport

H^Etat de surface

Raccords N7-9

12- Diamètres extrêmes

6-80

5.-Précision
+ 0
- 0,1

13~ Température s extrême s

- 190 + 750

frExécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

— dejoint, en Mg.f/cm. ioo-550

7.-Réutilisobilité
+

15.—Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

10-7

8-Précautions au montage 16.- Prix cf courrier

17-Rens&qnements divers (1) Licence de General Dynamics Corp. 
Dimensions en pouces
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Désignation du joint Illustrations

METAFLEX’

 JOINT DU TYPE ’SG’

Marque WA:LKER

Représentation Klaus HAEBERLIN
8610 USTER (ZH)

5/ëge social James walker & co Ltd 
LIONWORKS WOLKING Surrey England

1r Type de joint

Joint spiral

9r Brides à gorges

Pas obligatoires

Zr Matériaux Tnn r, Monel, Ni, Ti
Pb (1)

IQrBrides spéciales

Remplissage : Al

3? Revêtements 11-Pièces d'apport

H^Etat de surface

Brides N6

12- Diamètres extrêmes

10 - 2740

5.'Précision
+ 0,25
- 0

13.-Températures extrêmes

+ 120 (Pb) + 450 (Al)

frExécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm. 265

7.-Réutilisobilité 15-Fuite minimale garantie en torr. cm5/s

8.-Précautions ou montage 16- Prix
Courrier—

17-Renséiqnements divers (i) n existe de nombreux joints spiraux à remplissage 
A l’heure actuelle, seul le METAFLEX existe avec un remplissage

• Dimensions en pouces et métriques
d’amiante, 
métallique
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Désignation du Joint

0 - RING

Illustrations

Marque wills

Représentation s. rubeli & m. guigoz

35, faubourg de 1*Hôpital
2000 NEUCHATEL

Siège social wills (bridgwater) ltd

Colley Lane - BRIDGWATER Somerset 
England

1r Type de joint

Joint profilé 0 
actif ou sous pression

9.-Brides à gorges
+

Z-Matériaux

Al, Cu, Ni + Cu, Inox, Monel, Inconel
10,-Bndes spéciales

3r Revêtements
Ag, Au, Cd, Cu, In

HrPièces dàpport

^Etat de surface

Brides N4-6
12- Diamètres extrêmes

12 - 3000

5rPrécision
i o,i

13-Températures extrêmes

- 60 + 700

^Exécution de formes non circulaires 1k—Force. de serrage par unité de longueur de

+ d& joint, en Kq.f/cm. 45,500

7- Réutilisabilité 15 "Fuite minimale garantie en torr.cm5/s 

l,3.10“8

8~ Précautions ou montage tarif

17-Rens&gnements divers
dimensions en pouces
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Repère

Désignation du joint

SOLID ÎŒTAL
0 - RING

Marque wills

Illustrations

Représentction s. rubeli à M. GUIGOZ 
35, faubourg de 1’Hôpital 
2000 NEUCHATEL

3/ège social wills (bridgwater) ltd
Colley Lane - BRIDGWATER Somerset 

England

1r Type de joint

Joint à fil

9.-Brides à gorges

2- Matériaux

sur demande

IQrBrides spéciales

3r Revêtements

sur demande
HrPièces d'apport

Etat de surface 12- Diamètres extrêmes

5-Précision 13- Température s extrême s

6:Exécutiondeformes non circulaires 1k--Force de serrage par unité de longueur de

de joint, en Kq.f/cm.

7.- Réutilisobilité 15—Fuite minimale garantie en torn cm/s

8r Précautions ou montage 16- Prix
sur demande

17.-Rens&qnements divers fabrication et prix sur demande
pas d’article standard
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0 - RING
spécial (1)

Marque WILRAY

Représentation Siège social Et s wilray

LOUPOIGNE (Gemappe) Belgique

1.~ Type de joint

Joint profilé 0 actif

9.-Brides à gorges

+

2.- Matériaux 1O.-Brides spéciales
c

Inox

Revêtements

kg

11-Pièces d'apport

EEtat de surface

N6
12- Diamètre

1600

5rPrécision
+ 0,25
- 0

13rTempérature

343

6:Exécution deformes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

de joint, en Kgf/cm. 433

7.- Réutilisobilité 15.—Fuite minimale garantie en torr. cm/s

8.- Précautions ou montage 16- Prix
Fourniture spéciale+

17.-Rens&qnements divers (1) Il s’agit d’un joint profilé 0 actif réalisé pour
i réacteur nucléaire BR3/VULCAIN à MOL (Belgique)le couvercle ch.
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Désignation du Joint

\"TL - 0

Illustrations

Marque wi:F.BAY

Représentation Siège social Rts wilray

LOUPOIGNB (Gemappe) Belgique

1r Type de joint

J oint profilé 0 
actif ou sous pression

9.-Brides à gorges

Pas obligatoires

2- Matériaux

Inox, Inconel, Inconel X

1O.-Brides spéciales

3r Revêtements

Yg, Au, Cd, 3n
HrPièces dapport (1) bague de renfort 
ou de centrage en l’absence de gorges

Hr Etat de surface

Brides N6

12- Diamètres extrêmes

6 - 400 ou sur demande

5.-Précision 13.-Températures extrêmes

— 196 + 650

fxExécution de formes non circulaires 1k-Force de serrage par unité de longueur de

+ de joint, en Kq.f/cm.

7- Réutilisobilité 15.-Fuite minimale garantie en torr.cm5/s

8r Précautions au montage

+
15- Prix

77-ffenseignemenfe djvers_ dimensions en pouces
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ALUMI-SEAL

Marque

WHITTAKER

Représentation Piège Social WHIT TAKER Corporation 
12838 Saticoy Street, North Hollywood 
California 91605, USA

1.~ Type de joint

joint à feuille pincée

9r Brides à gorges

2.- Matériaux

Al
10-Brides spéciales

+

3r Revêtements 11rPièces dapport

Hr Etat de surface

116
Brides (circonf.)

12- Diamètres extrêmes

12 - 1220

5-Précision

feuille brute de laminage

13.- Température s extrême s

- 250°C + 45O°C

frExécution de formes non circulaires 1k-.-Force de serrage par unité de longueur de

+
de joint, en Mq.f/cm.

360

7- Réutilisobilité 15—Fuite minimale garantie en torr.cnr/s
-101,4.10

8 -Précautions au montage 15- Prix
tarif

17-R enseignements divers
dimensions en pouces
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Désignation du Joint

ALUMI SEAL
FITTING

Marque

WHITTAKER

Illustrations

Représentation -Siège Social WHITTAKER Corporation 
12838 Saticoy Street, North Hollywood 
California 91605, USA

1r Type de joint

joint à feuille pincée
9r Brides à gorges

Zr Matériaux

Al

IQrBrides spéciales

raccord de tuyauterie vissée

^Revêtements HrPièces d'apport

HrEtat de surface
N6

brides (circonf.)

12- Diamètres  extrêmes

12 et 20

5rPrécision

feuille brute de laminage

13- Température s extrême s

- 250°C - + 45O°C

6:Exécution de formes non circulaires 1k— Force de serrage par unité de longueur de

— dejoir^en Kgf/çm. 36O

7.- Réutilisobilité 15—Fuite minimale garantie en torr.cm/s
1.4.10"10

8r Précautions ou montage 16- Prix
tarif

17-Rens&gnements divers
dimensions en pouces
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Liste alphabétique des noms commerciaux

A - AP50 - Airdrome Parts
APEX - Servotronies
ALUMISEAL - Whittaker

B - BOBBIN-Seal - Battelle

C - CONICAL-Seal - Voi Shan
COUPLAT - Varian 
CONOMASTER - Aeroquip Marman 
CONOSEAL - ” ”
C-Ring - Pressure Science
C-Seal - Haskel
CURVAC - Ultek
CU-Seal - Granville-Phillips

D - Dll-638 - Goetze
DEPENDEX - High Voltage
DSL 10, 29 - Dowty
DELTAU - Pressure Science

E - E.I. - Séva
E-Ring - Pressure Science

F - FACE-Seal - Harrisson
FC - Vacuum Generators
FF _ ” ”
FIT-O-Seal - UAP 
FLANGE-O-Seal- UAP
FOIL-Seal - NRC
FS - Vacuum Generators

G - GRAYLOC - Gray

H - HALL-Seal - Andar
HS-103 - Haskel

J - Jll - Aeroquip Marman

K - KENOL - Sedim
KF - Leybold
K IT-A-S eal - AEI
K-Seal - Haskel

L - LF - Leybold
LJ11 - Aeroquip Marman
LO-Load - Advanced
LO-Torr - Hughes

M - METAFLEX - Walker
MINI-Seal - Harrison
MS10 - AEI

N - NAFLEX - Navan
NATORQ - Navan

0 - OMEGA - Servotronics
O-Ring - Advanced

” - Kempchen
” - UAP
” - Wills

OVAL-Seal - Del

P - PORT-Seal - Harrisson

Q -

R -

S - SCOTT Boss Seal - Voi Shan
SEALOL 1200 - Sealol
SE AL V AC - Ultek
SERVOFLEX - DSD
SPEEDIVAC - Edwards
SKIMMER-Seal - Donaldson

T - TORUSEAL - DSD
TUBOSEAL - Bozung
TV-Seal - Tetrafluor

U - UHV-Dichtung - Leybold
ULTRADICHT - Pfeiffer

Scheibe

V - V43O, 436 - AEI
VEEPLEX - DSD
V-Seal - Haskel

” - Parker

W - WHEELER-Seal - Varian
WIL-0 - Wilray
WIRE-Ring - Advanced
WIRE-Seal - Ultek

X -

Y -

Z -



T3 REVETEMENTS METALLIQUES

MARQUE
DESIGNATION
DU JOINT Ar
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nt

o Ca
dm

iu
m

Cu
iv

re

Ni
ck

el

 P
lo

mb

Pl
at

in
e

Et
ai

n

ADVANCED
M
W

0-ring 
Lo-load
Wire-ring 

AEI 
"

V 430 
MS 10 

Â1R0QUIP 
n
n

Conoseal
J 11
Conomaster*

kTRDROVSE AP 50 •
kiïDAR Hall
PREss.sCI 

«
Deltau C
Deltau E

BALZERS 21-4971
BATTELLE Bobbin
BOZUNG Tuboseal •
USB
CVC
DEL Oval •

DONALDSON Skimmer •

DOWTY
"1

DSL 10
DRS 29

! DSD 
"

Toruseal
Servoflex

w Veeflex
EDWARDS

ri

Speedivao 
wire

Speed.shear 
gasket

GOETZE 
h

Dll-630-1
Dll-653-2 

h Dll-650-5 
GRANVILLE 1Cu-seal 
GRAY Grayloc 2
HARRISSON 

it 
n

Face-seal 1 2
 Mini-seal 1 2
Port-seal 2

HASKEL 
h

V
•

 K J
"  C
w  HS 105 •

;HIGH-VOLT. Dependex |
HUGHES  Lo-Torr |
KEMPCHEN 0-ring •
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MARQUE
DESIGNATION 
DU JOINT

s<u O

•H S O H
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fzi

O
s

GJ

P4

ej 
-P 
w

LEYBOLD KF • •
fl LF • ê
tt UHV

NRC Foil-eeal ■

NAVAN BÏatorq-Unioi • • • ;__
n "-Bulkhead • • •" J

aflex-Greoi 'e • • •
n "-•pacer • • •

"-groove Al 1 k I

PARKER V-seal • • •
PFEIFFER Au 1

N Al
1 1 >

SEAVOM ' 31-570 ! __ j
SED IM Kenol f

1 I
SERVOTRON. Apex • • • •

j • 1 1
n Omega • • * • •

SEVA E.I. J
TETRAFLUOR TV • • • ‘

THERMO-ÉL. 206P-1000 5 1__ 1
ULTEK Curvac • fl

n Sealvac • !1 2
n Wire seal ( tJ <

UAP 0-ring [ 9 • •
n Fit-O-seal ÿ

i 1
n Flange-O-s • 1 1__ !

VACUUM GEN, FC •
fl FF i

J 1

i___ {
fl FS ; -

VARIAN Confiât ï • i l
ft Wheeler :

i

VOI-SHAN Scott 1 • » ‘. 1
N Conical É • -1 *ï • 1

WALKER Metaflex î__ 4
WILLS 0-ring I » • • 9 ! 5

n solid metal 0-ring ’ • i t ?

WILRAY Wil-0 • • —
; 1 M

1 ::

1 - 1ère couche de revêtement 
2 - 2ème couche de revêtement
JL - revêtement obligatoire
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tDESIGNATIO] 
MARQUE J DU JOINT

ADVANCED 
n

O-ring • •
Lo-load •

w Wire-ring • •

AEI 
ti

lv 450 • •
MS 10 9

ÀSROQUIP 
n
n

Conoseal 9
FJ 11 • i •
Conomaster • U

AIRDROME AP 50 i

AND AR Hall • • ' s
ï

MISS. SCI. Deltau C • • i à
w Deltau E • 9

BALZERS ï21-4971 •
BATTELLE Bobbin • 1
BOZUNG Tuboseal • 9

j*

CSF 9

cvc : • 7 l;

DEL Oval • 1
DONALDSON Skimmer • * t

DOWTY 
w

DSL 10 9 9~ i rJ J
DRS 29 •

DSD 
n
H

Toruseal • •
; ; :

Servoflex • 9 i y
Veeflex • 9 ? 1

1 EDWARDS

i n

Speedivac 
wire • •

;
ba^uo.

Speed.shea 
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f
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n

Dll-630-1 • • •
1

Dll-630-2 ■ . | » r • 1
D11-6J8-J \ \ , 1

GRANVILLE Cu-seal • î 9

GRAY_______ Grayloc • • f
HARRISSON
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it
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Mini-seal 9
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Port-seal • i
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C 9
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HIGH-VOLT. Dependex « -----------r
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T 10 - BASSES TEMPERATURES EN DEGRES CENTESIMAUX
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T 13

POUR PASSAGES RONDS

Prix unitaire par commande de 100

T 13-1 Joints pleins sans brides spéciales

T 13-2 Joints profilés, non plaqués, sans briques spéciales

T 13-3 Joints profilés plaqués, sans brides spéciales

T 13-4 Joints avec brides spéciales (non rotat.)

T 13-5 Joints spéciaux pour grands diamètres, avec brides

T 13-6 Joints pour raccords de tuyauterie vissée

Attention J les différences de prix peuvent s1expliquer par des 
différences de conception qui n’ont pas pu entrer 
dans la classification adoptée.
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